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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.
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Метод определения 
содержания механических 

примесей с применением разло­
жения кислотой

В за м е н  О С Т  Н К Т П  
7872/2292,

М . И. 19и— 37

Группа Б39

Настоящий стандарт распространяется на метод определения 
содержания в консистентных смазках веществ, нерастворимых 
в петролейном эфире, соляной кислоте, спирто-бензольной смеси 
и дистиллированной воде.

Метод заключается в разложении смазки 10%-ной соляной 
кислотой и растворении в петролейном эфире и спирто-бензоль­
ной смеси, обработке осадка на фильтре растворителем и дистил­
лированной водой и определении веса нерастворившегося остатка.

Применение метода предусматривается в стандартах и ведом­
ственных технических условиях на консистентные смазки.

I. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1. При проведении определения применяются следующие ап­
паратура и реактивы:

а) чашка фарфоровая № 4 или № 5 по ГОСТ 9147—59;
б) колба коническая или стакан высокий с носиком по 

ГОСТ 10394—63 вместимостью 250—500 м л (или чашка фарфо­
ровая № 4 по ГОСТ 9147—59);

в) холодильник обратный;
г) баня водяная;
д) делительная воронка вместимостью 400—500 мл;
е) тигель или воронка для фильтрования фарфоровые по 

ГОСТ 9147—59 или стаканчик для взвешивания высокий по 
ГОСТ 7148—54;

ж) колба для фильтрования с резиновым кольцом или сте­
клянная воронка под углом 60°, диаметром 50—75 мм ;

з) водоструйный насос;
и) шкаф сушильный или термостат с температурой нагрева 

105— 110° С;
к) эксикатор по ГОСТ 6371—64;
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ГОСТ 6479—58

л) промывалка с резиновой грушей;
м) шпатель фарфоровый по ГОСТ 9147—59;
н) часовое стекло диаметром 125— 175 мм (по диаметру фар­

форовой чашки № 4 или № 5);
о) стеклянная палочка с резиновым наконечником;
п) беззольные бумажные фильтры;
р) кислота соляная по ГОСТ 3118—46, 10%-ный водный

раствор;
с) петролейный эфир;
т) бензин легкий прямой гонки, не содержащий тетраэтил­

свинца;
у) бензол по ГОСТ 5955—51, «ч. д. а.» или бензол чистый 

каменноугольный по ГОСТ 8448—61, или нефтяной бензол;
ф) спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67;
х) смесь этилового ректификованного спирта и бензола в со­

отношении 1 : 4 по объему;
ц) метиловый оранжевый (индикатор), 0,02%-ный водный 

раствор;
ч) дистиллированная вода по ГОСТ 6709—53.
П р и м е ч а н и е .  Все растворители перед применением должны быть про­

фильтрованы.

II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. С поверхности образца испытуемой смазки шпателем сни­
мают и отбрасывают верхний слой. Затем в нескольких местах 
образца (не менее трех) берут пробы примерно в равных коли­
чествах не вблизи стенок сосуда. Пробы складывают вместе 
в фарфоровую чашку, тщательно размешивают и закрывают 
часовым стеклом.

3. Беззольный бумажный фильтр в стаканчике для взвешива­
ния с открытой крышкой или два кружка из беззольной фильт­
ровальной бумаги в тигле для фильтрования сушат не менее 2 ч 
в сушильном шкафу или термостате при температуре 105— 110° С, 
охлаждают в эксикаторе с закрытой крышкой в течение 30 мин 
и взвешивают с точностью до 0,0002 г. Операцию высушивания 
и взвешивания повторяют до получения расхождения между 
двумя последовательными взвешиваниями не более 0,0004 г (до 
постоянного веса).

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4. Разложение смазки производят по одному из следующих 
методов:

1) Из приготовленной по п. 2 настоящего стандарта средней 
пробы отвешивают в фарфоровую чашку (или стакан) навеску
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ГОСТ 6470-53

20—25 г с точностью до 0,1 г, затем в чашку (стакан) с навеской 
приливают 50 мл 10%-ного раствора соляной кислоты. Чашку 
(стакан) медленно нагревают на водяной бане, не допуская ки­
пения, перемешивая содержимое до тех пор, пока не исчезнут 
все куски мыла и верхний слой не станет прозрачным. Затем, 
по охлаждении до 35—40° С прибавляют 50 мл  петролейного 
эфира или легкого бензина и размешивают всю массу.

2) 20—25 г смазки, отобранной вышеуказанным способом, 
отвешивают в коническую колбу с точностью до 0,1 г.

В колбу добавляют 50 мл 10%-ной соляной кислоты и 50 мл 
петролейного эфира или легкого бензина. Колбу с содержимым 
нагревают с обратным холодильником на водяной бане до пол­
ного растворения смазки.

5. Содержимое колбы или чашки (стакана) переносят в дели­
тельную воронку и после разделения слоев фильтруют нижний 
водный слой.

Фильтрацию производят через взвешенный беззольный фильтр 
в тигле или воронке для фильтрования, установленные на рези­
новом кольце в колбе для фильтрования, присоединенной к водо­
струйному насосу, или через взвешенный беззольный фильтр, по­
мещенный в стеклянной воронке.

После окончания фильтрации водного слоя фильтр для уда­
ления воды промывают спиртом или просушивают в сушильном 
шкафу или термостате.

6. В делительную воронку добавляют 50 мл спирто-бензоль­
ной смеси (предварительно ополоснув ею колбу или чашку (ста­
кан), в которой производилось растворение смазки), и фильт­
руют раствор через тот же фильтр.

Если раствор фильтруется плохо, его подогревают и филь­
труют в нагретом состоянии.

После окончания фильтрации делительную воронку ополаски­
вают чистым бензином или бензолом для удаления остатков 
раствора смазки и профильтровывают через тот же фильтр. 
Остатки смазки или твердые примеси, приставшие к стенкам во­
ронки, снимают стеклянной палочкой с резиновым наконечником, 
с которой затем смывают на фильтр горячим бензином или бен­
золом.

7. Фильтр при помощи промывалки с резиновой грушей про­
мывают горячим бензином (бензолом) до тех пор, пока:

1) на фильтре не будет оставаться следов нефтепродукта;
2) растворитель не будет стекать совершенно прозрачным 

и бесцветным и капля его, помещенная на фильтровальную бу­
магу, не будет оставлять следов после испарения.

Допускается дополнительная промывка фильтра горячей 
спирто-бензольной смесью.
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ГОСТ 6479—53

После отмывки осадка от минерального масла фильтр про­
мывают горячей дистиллированной водой для удаления солей 
и кислот до получения нейтральной реакции на метиловый оран­
жевый и 1—2 раза спиртом.

8. По окончании промывки фильтр с осадком в тигле для 
фильтрования или в стаканчике для взвешивания с открытой 
крышкой, в котором сушился фильтр, сушат не менее 1 часа 
в сушильном шкафу или термостате при температуре 105—110° С 
и охлаждают в эксикаторе в течение 30 мин. Затем стаканчик 
закрывают крышкой и взвешивают с точностью до 0,0002 г. Опе­
рацию высушивания и взвешивания повторяют до получения 
расхождения между двумя последовательными взвешиваниями не 
более 0,0004 г.

IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

9. Содержание механических примесей в процентах (X) вы­
числяют по формуле:

X -  • 100,
<?з

где:
Gi — вес тигля для фильтрования или стаканчика для взве­

шивания с фильтром и осадком в г;
G<l — вес тигля для фильтрования или стаканчика для взве­

шивания с чистым фильтром в г;
Gz — навеска испытуемой смазки в а.

10. Содержание механических примесей вычисляют как сред­
нее арифметическое результатов двух параллельных определений.

V. д о п у с к а е м ы е  р а с х о ж д е н и я
ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИЙ

11. Расхождения между двумя параллельными определениями 
не должны превышать 0,025%.

12. Содержание механических примесей до 0,025% оцени­
вается как отсутствие их.

Замена

ГОСТ 9147—59 введен взамен ГОСТ 628—41.
ГОСТ 6371—64 введен взамен ГОСТ 6371—52.
ГОСТ 10394—63 введен взамен ГОСТ 3184—46 в части посуды из стекла 

«Пирекс» и в части посуды марок 23 и 846.
ГОСТ 7148—54 введен взамен ОСТ 10062—39.
ГОСТ 8448—61 введен взамен ОСТ 10463—39.
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393
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СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В
(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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