
МИНИСТЕРСТВО ЭНЕРГЕТИКИ И ЭЛЕКТРИФИКАЦИИ СССР 
ГЛАВНОЕ ПРОИЗВОДСТВЕННО-ТЕХНИЧЕСКОЕ УПРАВЛЕНИЕ ПО СТРОИТЕЛЬСТВУ 

ВСЕСОЮЗНЫЙ ИНСТИТУТ ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ ОРГАНИЗАЦИИ 

ЭНЕРГЕТИЧЕСКОГО СТРОИТЕЛЬСТВА

«ОРГЭНЕРГОСТРОЙ»

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ НА СООРУЖЕНИЕ 
ВП 35 -500

ТИПОВЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ 

К-4-13

СБОРКА И УСТАНОВКА { С ЗЕМЛЯНЫМИ РАБОТАМИ) 
СВОБОДНОСТОЯЩИХ ПОРТАЛЬНЫХ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ОПОР ТИПОВ ПСРЛ5СМ И ПСБ 220-1 

СО СТОЙКАМИ ДЛИНОЙ 22,6 м 
ел 150-220 ив

Москва

1076

промбезопасность

http://www.mosexp.ru/ekspertiza/promyshlennaya_bezopasnost.html


МИНИСТЕРСТВО ЭНЕРГЕТИКИ И ЭЛЕКТРШЙКАПШ СССР 
ГЛАВНОЕ ПРОИЗВОДСТВЕННО-ТЕХНИЧЕСКОЕ УПРАВЛЕНИЕ 

ПО СТРОИТЕЛЬСТВУ
Всесоюзный институт по проектярованию 

организация энергетического строительства
" О Р Г Э Н Е Р Г О С Т Р О Й "

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ КА СООРУЖЕНИЕ 
ВВ 35 -  500 кВ

ТИПОВЫЕ ТЕХН0Л0ГИЧЕШ5Е КАРТЫ 
К -  4 -  13

СБОРКА И УСТАНОВКА (С ЗЕШШНЬШ РАБОТАМИ) 
СВОБОДНОСТОЯЩИХ ПОРШЬШХ ПР0МЕЖУТ0ЧШ1 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ОПОР ТИПОВ ПСБ 150-1 
И ПСБ 220-1 СО СТОЙКАМИ ДЛИНОЙ 22,6 м 

ЕЯ 150 -  220 кВ

Москва
1976



Таловые твкшажигсвскже карм K-4-I3 (сборвжк) 
реаресэтанв отдави органнзацю а мехаанзаци строительстве 
«пи* алактропередотя ннстнтута "Сргвнергостроа*.

Соотамгаж: Б. И. РАБИН, Е.В. КОГАН,
А*В.НИТОВИЧ, А.С.КУ8ШША

Сборню тыловых техвоиюггческ« карт составлен на 
сборку ■ установку (с эешишшю работами) свободяостоязда 
аортальных промежуточных железобетонных опор ДОБ I50-I, 
2ЮБ 220-1 со стовхакн дланой 22,6 м ВЯ 150-220 кв.
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Типовая технологическая карм В1 35-500 хВ
Сборка опор K-4-I3-I

I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИИ
Технологическая карте служит руководством при сборке свобод­

ностоящих портальных промежуточных желе зобетоввых опор типов 
ПСБ I5C-X к ПСБ 220-1 на строительстве ланий электропередач* 
150-220 кв»

2» ТШИКО-ЗКШОМИЧ0СКИЕ ШКШШИ НА СБОРКУ (ЩНОЙ ШОРЫ

Показателя Ваяя. Тшх опораязмереняя ПСБ I50-I я ПСБ 220-1
I 2 3

I. Трудоемкость чел.-да. 1,37
2. Работа механизмов мав.смен 0,26
3. келейность ввена чая. 6
4* Продолжительность сбора смен 0,26
Производительность «вея» за смену ©дара 3,35

3. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СБОРКИ
3.1. Сборка опор производится звеном рабочих я швхалтатт 

в составе комплексной бригады по монтажу этих опор.
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3*2. So штат сворна доомв быть вжвопаав:
*> аоуагоюятжышв раоотя, указанные в я.З  еб«в1 частя;
б) раабавжа нотловаяав;
3 .3 . Оборе шор идимюжется ао рабочем чертежам опор в после* 

даэдтвшвоетж:
в) проверка вачестаа стойке, соответствие ее нормам ж 

двнускад (ряс. I-& о устранеаавм дефектов жт *амеаой отбракованной 
стайка;

б) выкладка стойки вв деревянных водаикдасах(рдо.Х-1; I-&
в) уставонка траверс к тросостойкя (рисЛ-1; 1-̂ »
г) проверка собранное опоры согласно норнам ж допускам 

(|«с Л -1 ;
д) аатяжка таек е раскераяванкш резьба;
а) вавесеяже несмываемой краской на стойяе номера опора, 

года установи* ж предупредительного плаката.

4. ОРГАНИЗШЯ И МЗТСЩЫ ТИГДА РАБОЧИХ 
4.Х. Опоры собираются ввеяом рабочих в следуодем составе;

Щюфеесжя Разряд Янао
чвд.

1» а&пктрашшеймжк (звеньевой) в I
2 . Заектролваейдаки 4 2
3 . Электролжнейщики 3 2
4. Иняяинст 5 1

Итого: €
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4. 2.  Последовательность я способа вшюдаенхж осаоввю: 

операций:

а) машинист я «яектроякиейздоо производят выкладку стейка 

опоры на деревянные подкладки я и сложение, определяемое тжпои 

механизма, используемого для подъема опора (Рис. I - I  я 1—2̂

б) звеньевой проверяет состояние выложенной на подкладках 

стойки, расположение ва вей закладных деталей согласно нормам

я допускай(рнс.1- 4); остальные аяектролияейяяки производят сборку 
траверс?

в) звеньевой я алектролигейцикн 4 а 3 разряда, согласно 

рабочему чертежу шоры, устанавливают хомуты, траверса а троос- 

стойку о помощью краха.

г )  ввевьевой проверяет соответствие кодом узде» собранной 

опоры (pic* I -ф  л  затяхку болтов. Зшстрохявейишш 3 разряда рас 

ксрвнвают резьбу а наносят по трафарету на стойку (ва высоте 

5-6 к  от комля) номер опоры, год установка а предупредительный 

плакат.
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Рис. /-/ Схема SbtKJtagKu, с то е к  отрЬ/ и оснащение tuc
м етаы игесхот. де та лям и gjm  подъема м рант X& J-8

I-С то и т/  ояоеы; 2-уере&гнше подкладки; З-неталличесКис 
д е та л и ; 4- розби Sowuue /са/Нишки; &- центры  HomjoSoHo&i 
€ -хрон  ГК-55
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Рве.1-2 Схема выкладки стоек опоры в оснащение их металлическими 
деталями для подъема краном K-I62 в 14 и

I -  стойки опоры; 2 -  деревянные подкладки;
3 -  металлические детадв; 4 -  разбивочные колышки;
5 -  центры котлованов; 6 -  кран ТК-53.



О
Ш



-  13 -

Р и с J -k  Нормк/ ц допуски яа сВ орку опар (ё  мм) н 

№  56-itcKPoSjienue споит опоры ,
Б £ fO -Смещение Закладных деталей, протид проектною полыренця 
их по горизонтали и  дерти«лиги;
& -П,O f отклонений олг -проектных размеров MOkgu Закладными 
дет алям и}
р£. 2d-отклонение траверсы от горизонтали.



4.3* Btespnia трудовых й*,4*т

Основание Наименование работ Идин. Объем Затраты труда» ч ел .-*
яюер. работ

на единицу м  весь объем 
иамеремя работ

I 2 8 4 5 6

I.EBkF § 23-3-8 табл.3 
n .I

Выкладка к оборка опоры оноpa I  10,5 10,5 t

2 .SHIP § 23-3-58 П.З Нумерация опоры к нанесем» 
предупредительного плаката 
по трафарету

I  0,115X2-0,23 0,23 *
t

ЗлектролкяеЬдая
щ ш

10,73
Мзганиотн 2,15

Итого} 12,08
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5. ДОЕРИШ НО-ТШ И'тЗЕ ресурсы 
(для свитого заем }

5*1* Мвздшюив

Валмеяоваяие Тяп Марка К-во Техническая 
характерве- 

______J4F& - _______
I .  Кран иоятшвшй Тракторный ТК-53 I  Стреловой 

£с?р.«6Д  к  
Груаовддма- 
воста 0-5 т .е .

5.2. Мюарвадн я ивотруниятн

®  Науу̂ ВОНПИУП ГОСТ £жка.
иаиар.

К-во В^шкишше

1

2 Ключа гмяашо двух- 2839-71 
сгорокнле 19-22
- Л .  2 2 -2 4

zh ao
3. Кувалда швея 5кг XI40I-85

4. Каст» иадярвая 10597-70

5. ф ае» ивсляюа
8. Р*̂ тн» 9820-81

7. locate т е д п ш  3630-83

9» 1ом сталвцгой
—̂4 «

10.

I I .

J
1405-72

ш ш я. I

ВТ 4

» в — 4

4

I

I

3

8

3

I

I

I

I2310-77
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I  2 3 4 5

12, Ifegp с д о я м * « e ra *-
7253-54* Ж I

£3 . ^ ц в и  доусяая <тЯш> I

14, О доо. 7348-71 т<Шш I
£& B w  а а а ц п ш

д т ' Т Е ? -
979-70 I

16, Рудатка метшишчео-
7522-69 I

Г7, Товар а л о п г а й
Ш 9-5Э тП+ 1

13. Трасере* д о  аумера- 
щ к одор - I

13. Трафарет два вреду- 
дреджтедьного д о ­
жата ж I

20. Термос д о  всю* я 
кружка ЖШйЖт I

21. Задало вдееарюе
7211-72 ж I

50
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5 .3 . Зкссдуатеяиовнк®

Ваяаювозавке 5 и в .
камер.

К-во яе 
одну оиору

Дигеаьнов «ОВЛЕВО ЯГ 15

Ддэеишвая змаака 0*74

К-4-13-1

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4294815/4294815391.htm

