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Technical articles made of noble metals and their alloys. 
Spesifications

MKC 77.150.99 
ОКП 19 9500

Дата введения 01.01.77

Настоящий стандарт распространяется на технические изделия из благородных металлов и 
сплавов, в том числе лабораторную посуду и принадлежности, применяемые в различных отраслях 
промышленности и науки.

(Измененная редакция, Изм. № 3).

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Технические изделия по форме, размерам и предельным отклонениям должны соотве
тствовать указанным на черт. 1—93 и в табл. 1—52.

Неуказанные предельные отклонения размеров должны быть ±

А. ПОСУДА ЛАБОРАТОРНАЯ
Тигли высокие из платины Т а б л и ц а  1

Изделие № 100
Номер

изделий
Вмести-
мость,

см3

D d И 5„ 8
Масса, г

ММ

100-1 4 18 12 20 0,22 ± 0,02 0,14 + 0,03 3,4
100-2 6 20 13 25 0,24 ± 0,02 0,15 + 0,03 5,4
100-3 9 24 16 26 0,27 ± 0,02 0,17 + 0,03 8,0
100-4 12 26 18 30 0,28 ± 0,02 0,19 + 0,04 10,5
100-5 15 28 19 33 0,30 ± 0,02 0,21 ± 0,04 13,0
100-6 18 30 20 36 0,35 ± 0,03 0,24+0,05 18,0
100-7 25 32 21 40 0,37 ± 0,03 0,26 ± 0,05 24,0
100-8 32 35 24 42 0,40 ± 0,03 0,28 ± 0,05 26,4
100-9 40 38 26 45 0,45 ± 0,03 0,31 ± 0,05 36,0
100-10 54 42 28 50 0,45 ± 0,03 0,31 ± 0,05 44,0
100-11 90 50 33 60 0,60 ± 0,03 0,52 ± 0,08 95,0
100-12 145 60 40 70 0,75 + 0,03 0,63 ± 0,10 170,0
100-13 310 72 50 100 1,0 + 0,03 0,78 ± 0,10 365,0

П р и м е ч а н и е .  По требованию потребителя тигли № 100—1—100—8 
могут изготовлять из сплавов марок ПлИ-5 или ПлРд-7, а также из платины с 
утолщенной стенкой, равной 1,58, и  дном, равным 1,580.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 6563-75

Крышки к тиглям высоким 
из платины

Изделие №  101

к

— 1_____ a d

d

Т а б л и ц а  2

Номер
изделий

D d h К 5 (пред, отвел. 
± 0,02)

Масса, г

ММ

101-1 22 17 2 25 0,15 1,4
1 0 1 -2 23 19 2 28 0,15 1,7
101 -3 28 23 2 33 0,15 2,2
1 0 1 -4 31 25 2,5 36 0,15 2,6
101 -5 33 27 2,5 39 0,15 3,2
1 0 1 -6 35 29 2,5 40 0,15 3,3
1 0 1 -7 37 31 2,5 43 0,15 3,8
101 -8 40 34 2,5 46 0,15 4,4
1 0 1 -9 42 37 2,5 49 0,15 5,1
101-10 46 41 2,5 53 0,15 5,9
101-11 55 48 4 63 0,2 12,6
101-12 65 58 4 74 0,2 16,3
101-13 78 71 5 87 0,25 31,4

Тигли высокие из серебра
Изделие №  102

Т а б л и ц а  3

Номер
изделий

Вмести-
мость,

см3

D d н So 8
Масса, г

мм

102-1 4 18 12 20 0,44 ± 0,03 0,27 ± 0,05 3,6
102 -2 6 20 13 25 0,48 ± 0,03 0,34 ± 0,05 6,0
102-3 9 24 16 26 0,54 ± 0,03 0,38 ± 0,05 8,6
102 -4 12 26 18 30 0,56 ± 0,03 0,38 ± 0,05 11,5
102-5 15 28 19 33 0,60 ± 0,04 0,41 ± 0,05 14,0
102 -6 18 30 20 36 0,68 ± 0,04 0,50 ± 0,06 18,0
102 -7 25 33 21 40 0,74 ± 0,04 0,57 ± 0,08 26,0
102-8 32 36 24 42 0,76 ± 0,04 0,58 ± 0,08 29,0
102 -9 40 39 26 45 0,88 ± 0,04 0,66 ± 0,10 39,0
102-10 54 43 28 50 0,96 ± 0,04 0,68 ± 0,10 49,0

Крышки к тиглям высоким 
из серебра

Изделие № 103

Т а б л и ц а  4

Номер
изделий

D d h К
Масса, г

мм

103-1 22 17 2 25 1,2
103 -2 23 19 2 28 1,4
103-3 28 23 2 33 1,8
103 -4 31 25 2,5 36 2,3
103-5 33 27 2,5 39 2,7
103 -6 35 29 2,5 40 2,8
103 -7 37 31 2,5 43 3,2
103-8 40 34 2,5 46 3,6
103 -9 42 37 2,5 49 4,1
103-10 46 41 2,5 53 5,1

Черт. 4



ГОСТ 6 5 6 3 -7 5  С. 3

Тигли высокие из золота Т а б л и ц а  5
Изделие № 104

Номер
изделий

Вмести-
мость,

см3

D d Я 50 5
Масса, г

мм

104-1 4 18 12 20 0,22 ± 0,02 0,14 ±0,03 3,1
104-2 6 20 13 25 0,24 + 0,02 0,15 + 0,03 4,9
104-3 9 24 16 26 0,27 + 0,02 0,17 + 0,03 7,3
104-4 12 26 18 30 0,28 + 0,02 0,19 + 0,04 9,6
104-5 15 28 19 33 0,30 + 0,02 0,21 + 0,04 12,0
104-6 18 30 20 36 0,34 + 0,03 0,24 + 0,05 15,0
104-7 25 32 21 40 0,37 + 0,03 0,26 + 0,05 22,0

Крышки к тиглям высоким 
из золота

Изделие № 105
Т а б л и ц а  6

Номер
изделий

D d h К
Масса, г

мм

105-1 22 17 2 25 1,2
105-2 23 19 2 28 1,5
105-3 28 23 2 33 2,0
105-4 31 25 2,5 36 2,4
105-5 33 27 2,5 39 2,9
105-6 35 29 2,5 40 3,1
105-7 37 31 2,5 43 3,4

Тигли высокие из платины 
с усиленной кромкой 

(отбортовкой)
Изделие № 106

Т а б л и ц а  7

Номер
изделий

Вмести-
мость,

см3

D d Я «0 5
Масса, г

мм

106-1 4 18 12 20 0,22 + 0,03 0,14 + 0,03 4,0
106-2 6 20 13 25 0,24 + 0,03 0,15 + 0,04 6,0
106-3 9 24 16 26 0,27 + 0,03 0,17 + 0,04 9,0
106-4 12 26 18 30 0,28 + 0,03 0,19 + 0,04 12,0
106-5 15 28 19 33 0,30 + 0,03 0,21 + 0,04 15,0
106-6 18 30 20 36 0,34 + 0,03 0,24 + 0,05 19,0
106-7 25 32 21 40 0,37 + 0,03 0,26 + 0,05 26,0
106-8 32 35 24 42 0,40 + 0,03 0,28 + 0,05 30,0
106-9 40 38 26 45 0,45 + 0,03 0,31 + 0,05 40,0
106-10 54 42 28 50 0,45 + 0,03 0,31 + 0,06 50,0

П р и м е ч а н и е .  По требованию потребителя тигли № 106—1—106—8 
могут изготовлять из сплавов марок ПлИ-5 или ПлРд-7, а также из платины с 
утолщенной стенкой, равной 1,55, и дном, равным 1,550.



С. 4 ГОСТ 6 5 6 3 -7 5

Тигли широкие из платины или 
серебра

Изделие N° 107

Т а б л и ц а  8

Номер Вмести-
D d Н 50 5

Масса, гизделий мость, см3
мм

107-1 9 28 14

Из платины 

22 0,28 ± 0,02 0,23 ± 0,04 9,0
107-2 20 38 19 28 0,37 ± 0,03 0,27 ± 0,05 20,0
107-3 27 42 22 30 0,40 + 0,03 0,29 + 0,05 26,0

107-4 9 28 14

Из серебра 

22 0,56 + 0,04 0,44 ± 0,06 9,0
107-5 20 38 19 28 0,74 ± 0,04 0,54 ± 0,08 20,0
107-6 27 42 22 30 0,80 ± 0,05 0,65 + 0,08 27,0

П р и м е ч а н и е .  Крышки к  широким тиглям подбираются из крышек к  высоким тиглям: 
тиглю №  107—1 соответствует крышка N° 101—5 массой 3,2 г;

» № 107-2 » » №  101-9 » 5,1 г;
» N° 107-3 » » №  101-10 » 6,0 г;
» N° 107-4 » » №  103-5 » 2,7 г;
» № 107-5 » » №  103-9 » 4,1 г;
» №  107-6 » » № 103-10 » 5,2 г.

Микротигли из платины или 
золота

Изделие N° 108

Т а б л и ц а  9

Номер
изделий

Вместимость,
см3

D d Н
Масса, г

мм

Из платины

108-1 0,3 8 5 8,5 0,5
108-2 0,7 10 6 И 1,0
108-3 1,2 12 8 14 1,5
108-4 2,3 15 10 17 2,1

Из золота

108-5 0,3 8 5 8,5 0,5
108-6 0,7 10 6 И 0,9
108-7 1,2 12 8 14 1,3
108-8 2,3 15 10 17 1,9



ГОСТ 6 5 6 3 -7 5  С . 5

Крышки к микротиглям 
из платины или золота

Изделие № 109

Т а б л и ц а  10

Номер
D d h К

Масса, гизделий
ММ

109-1
109-2
109-3
109-4

10
13
15
18

Из платины

7 
9 

И  
14

Из золота

1,5
1,8
2,0
2,0

9
10
12
15

109-5 10 7 1,5 9
109-6 13 9 1,8 10
109-7 15 11 2,0 12
109-8 18 14 2,0 15

0,3
0,5
0,7
1,0

0,3
0,5
0,6
0,9

Тигли из платины с поддоном и отверстиями в дне
Изделие № 110

А\

Т а б л и ц а  11

Номер
изделий

110-1
110-2

D d н h 80(пред. откл. 
+ 0,03)

8 (пред. откл. 
+ 0,05)

Масса, г

ММ

26 18 26 6 0,4 0,3 19,0
32 18 38 7 0,4 0,3 26,0

П р и м е ч а н и е .  Тиглю № 110—1 соответствует крышка № 101—4 массой 2,7 г; тиглю № 110—2 соот
ветствует крышка № 101—7 массой 3,8 г.

(И зм ененная редакция, И зм . №  1, 2 ).



С. 6 ГОСТ 6563-75

Тигли конические с крышкой из платины

Изделие №  111 

0 7

■■■ ( л

Ф‘’0 7 ± т

Изделие №  112 

0 7

025 0,24±Ц03

Тигли конические 
с отверстиями в дне из платины

Изделие №  113

Черт. 12 Черт. 13 Черт. 14
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ГОСТ 6563-75 С. 7

Чашки со сферическим дном из платины или серебра

Изделия № 115 и № 116

Т а б л и ц а  12

Вместимость,
см3

D Н 50 5
Масса, г

ММ

16 37 20 0,20 + 0,02 0,16 + 0,03 8,5
32 47 24 0,24 + 0,02 0,17 + 0,04 16,0
63 60 29 0,28 ± 0,02 0,19 ± 0,04 28,0
100 70 34 0,30 + 0,02 0,21 + 0,04 43,0
160 80 40 0,32 ± 0,03 0,22 + 0,05 61,0
225 90 45 0,33 ± 0,03 0,24 + 0,05 80,0
325 100 52 0,34 + 0,03 0,24 + 0,05 105,0
450 110 58 0,38 + 0,03 0,27 + 0,05 150,0
550 120 60 0,40 + 0,03 0,27 + 0,05 180,0
825 142 70 0,40 + 0,03 0,28 + 0,05 255,0

1200 156 78 0,45 + 0,03 0,30 + 0,05 335,0

Из серебра

16 37 20 0,40 + 0,03 0,30 + 0,05 8,5
32 47 24 0,48 ± 0,03 0,32 + 0,05 16,0
63 60 29 0,56 + 0,03 0,37 + 0,05 29,0

100 70 34 0,60 + 0,04 0,39 + 0,06 42,0
160 80 40 0,64 ± 0,04 0,44 + 0,06 60,0
225 90 45 0,66 + 0,04 0,48 + 0,06 82,0
325 100 52 0,70 + 0,04 0,48 + 0,06 105,0
450 110 58 0,80 ± 0,04 0,53 ± 0,08 150,0
550 120 60 0,82 + 0,04 0,54 + 0,08 175,0
825 142 70 0,84 ± 0,05 0,62 + 0,10 255,0
1200 156 78 0,90 + 0,05 0,66 + 0,10 335,0



С . 8 ГОСТ 6 5 6 3 -7 5

Чашки со сферическим дном из платины с усиленной кромкой (отбортовкой)

Изделие № 117

Т а б л и ц а  13

Номер
изделий

Вместимость,
см3

D Н 50 (пред. откл. 
± 0,03) 5

Масса, г

ММ

1 1 7 -1 16 37 20 0,20 0,16 ± 0,04 10
1 1 7 -2 32 47 24 0,24 0,17 ± 0,04 18
1 1 7 -3 63 60 29 0,28 0,19 ± 0,04 32
1 1 7 -4 100 70 34 0,30 0,21 ± 0,04 50
1 1 7 -5 160 80 40 0,32 0,22 ± 0,05 68
1 1 7 -6 225 90 45 0,33 0,24 ± 0,05 88
1 1 7 -7 325 100 52 0,34 0,24 ± 0,06 115
1 1 7 -8 450 110 58 0,38 0,27 ± 0,06 162
1 1 7 -9 550 120 60 0,40 0,27 ± 0,06 194
1 1 7 -1 0 825 142 70 0,42 0,28 ± 0,07 281
1 1 7 -1 1 1200 156 78 0,45 0,30 ± 0,08 365

П р и м е ч а н и е .  По требованию потребителя чашки № 117—1—117—8 могут изготовлять из сплавов 
марок ПлИ-5 или ПлРд-7, а также из платины с утолщенной стенкой, равной 1,55, и дном 1,5 50.



ГОСТ 6 5 6 3 -7 5  С. 9

Чашки из платины или серебра

Изделия № 118 и № 119

Т а б л и ц а  14

Номер Вместимость,
D И So 5

Масса, гизделий см3
мм

Из платины

118-1 18 40 18 0,20 ± 0,02 0,16 + 0,03 10,0
118-2 34 52 20 0,24 ± 0,02 0,18 + 0,03 19,0
118-3 65 63 25 0,26 ± 0,02 0,19 + 0,03 32,0
118-4 115 75 31 0,28 ± 0,02 0,21 ± 0,03 51,0
118-5 200 90 35 0,30 ± 0,02 0,21 + 0,03 72,0
118-6 280 100 41 0,30 ± 0,02 0,22 + 0,04 88,0
118-7 400 115 45 0,34 ± 0,02 0,24 + 0,04 135,0
118-8 550 127 51 0,36 ± 0,02 0,25 + 0,05 165,0

Из серебра

119-1 18 40 18 0,40 ± 0,03 0,30 + 0,05 10,0
119-2 34 52 20 0,48 ± 0,03 0,36 + 0,05 19,0
119-3 65 63 25 0,56 ± 0,03 0,40 + 0,05 31,0
119-4 115 75 31 0,56 ± 0,03 0,41 + 0,05 47,0
119-5 200 90 35 0,62 ± 0,03 0,45 + 0,05 72,0
119-6 280 100 41 0,65 ± 0,03 0,43 + 0,07 90,0
119-7 400 115 45 0,70 ± 0,03 0,48 ± 0,08 133,0
119-8 550 127 51 0,72 ± 0,03 0,48 + 0,08 162,0



С . 10 ГОСТ 6 5 6 3 -7 5

Чашки из платины с усиленной кромкой 
(отбортовкой)

И зделие №  120

Т а б л и ц а  15

Номер
изделий

Вместимость,
см3

D Н 80 (пред. откл. 
± 0,03) 5

Масса, г

ММ

1 2 0 -1 13 40 18 0,20 0,16 + 0,04 11,0
1 2 0 -2 34 52 20 0,24 0,18 + 0,04 21,0
1 2 0 -3 65 63 25 0,26 0,19 ± 0,05 33,0
1 2 0 -4 115 75 31 0,28 0,21 + 0,05 52,0
1 2 0 -5 200 90 35 0,30 0,21 ± 0,05 78,0
1 2 0 -6 280 100 41 0,30 0,22 + 0,05 95,0
1 2 0 -7 400 115 45 0,34 0,24 + 0,05 144,0
1 2 0 -8 550 127 51 0,36 0,24 ± 0,05 179,0

П р и м е ч а н и е .  П о требованию  потребителя чаш ки №  120—1—120—8 могут изготовлять и з сплавов 
м арок П лИ -5  или  П лРд-7, а  такж е и з платины  с утолщ енной стенкой, равной  1,55, и  дном , равны м  1,550.



ГОСТ 6 5 6 3 -7 5  С. 11

Чашки для сжигания из платины

Изделие № 121
Т а б л и ц а  16

Номер Вместимость,
D Н

Масса, гизделий см3
мм

1 2 1 - 1 10 35 12 10,0

1 2 1 - 2 45 50 23 23,0

Чашки конические из платины
Изделие № 122

Т а б л и ц а  17

Номер
изделий

Вместимость,
см3

D d Н

Масса, г
мм

1 2 2 - 1 30 50 45 15 18,0
1 2 2 - 2 58 60 54 18 26,0

1 2 2 - 3 80 70 6 i 21 32,0

Воронки из платины
Изделие № 123

Т а б л и ц а  18

Номер
изделий

D d И h 8 5„
Масса, г

мм

1 2 3 - 1 40 4 80 31 0,25 ± 0,04 0,35 ± 0,04 19,0
1 2 3 - 2 50 5 100 39 0 ,3 4 + 0 ,0 5 0,35 ± 0,04 35,0
1 2 3 - 3 60 6 120 47 0,39 ± 0,06 0,50 ± 0,05 58,0
1 2 3 - 4 70 7 140 55 0,53 ± 0,06 0,50 ± 0,05 110,0

Черт. 21



С. 12 ГОСТ 6563-75

Воронки с цилиндром из платины
Изделие №  124

Т а б л и ц а  19

Номер
изделии

D н h 5 (пред, отвел. 
+ 0,06)

Масса, г

ММ

1 2 4 -1 60 30 25 0,41 113,0
1 2 4 -2 80 40 35 0,38 175,0
1 2 4 -3 100 40 45 0,36 245,0

Воронки с цилиндром и решеткой из платины
Изделие №  125

Черт. 23



ГОСТ 6 5 6 3 -7 5  С. 13

Т а б л и ц а  20

Номер
изделий

Вмести-
мость,

см3

D h к Я d 8 So S di
Масса, г

мм

125-1 55 56 24 25 100 6 0,25 ± 0,04 0,35 ± 0,04 1,5 1,0 70,0
125-2 120 72 30 32 127 8 0,29 ± 0,05 0,35 ± 0,04 1,75 1,25 125,0
125-3 225 92 35 41 156 10 0,35 + 0,06 0,5 ± 0,05 2,0 1,5 240,0
125-4 450 120 40 54 194 12 0,44 ± 0,08 0,5 ± 0,05 2,25 1,75 510,0

Стаканы цилиндрические 
из платины или серебра

Изделие № 126

Т а б л и ц а  21

Номер Вместимость,
D Н So 8

Масса, гизделий см3
мм

Из платины

126-1 100 40 80 0,33 ±0,03 0,28 ± 0,04 68,0
126-2 150 45 96 0,40 ± 0,03 0,33 ± 0,04 110,0
126-3 240 55 106 0,43 ± 0,03 0,40 ± 0,04 175,0
126-4 480 75 ИЗ 0,48 ± 0,03 0,44 ± 0,04 285,0
126-5 950 100 125 0,60 ± 0,04 0,55 ± 0,05 560,0

Из серебра

126-6 100 40 80 0,9 ± 0,03 0,77 ± 0,05 92,0
126-7 150 45 96 0,9 ± 0,03 0,77 ± 0,05 125,0
126-8 240 55 106 0,9 ± 0,03 0,77 ± 0,05 175,0
126-9 480 75 113 1,0 ±0,04 0,83 ± 0,06 285,0
126-10 950 100 125 1,0 ±0,04 0,83 ± 0,06 425,0

Стаканы конические 
из платины или серебра

Изделие № 127

Т а б л и ц а  22

Номер
изделий

Вместимость,
см3

D d Н
Масса, г

мм

Из платины

127-1 20 32 25 40 135,0
127-2 45 40 30 60 235,0
127-3 90 48 35 80 365,0

Из серебра

127-4 20 32 25 40 65,0
127-5 45 40 30 60 115,0
127-6 90 48 35 80 180,0



С. 14 ГОСТ 6563-75

Колбы круглодонные 
низкогорлые из платины

Изделие №  128

Т а б л и ц а  23

Номер
изделий

Вмести
мость,

см3

D d di н
80 (пред, 

откл.
± 0,03)

8
Масса, г

ММ

1 2 8 -1 30 40 16 19 60 0,38 0,31 ± 0,06 43,0
1 2 8 -2 60 50 16 19 75 0,40 0,32 ± 0,06 58,0
1 2 8 -3 100 60 18 21 90 0,43 0,32 ± 0,06 95,0
1 2 8 -4 200 75 23 26 110 0,46 0,33 ± 0,06 155,0
1 2 8 -5 300 86 25 28 128 0,55 0,37 ± 0,07 235,0
1 2 8 -6 550 102 28 31 152 0,65 0,43 ±0, 1 395,0

Черт. 26

Колбы круглодонные высокогорлые 
из платины

Изделие №  129

Т а б л и ц а  24

Номер
изделий

Вмести
мость,

см3

D d di н
8„

(пред.
ОТКЛ.

± 0,03)
8

Масса, г

ММ

1 2 9 -1 30 40 15 19 85 0,38 0,31 ± 0,06 52,0
1 2 9 -2 60 50 16 19 110 0,40 0,32 ± 0,06 71,0
1 2 9 -3 100 60 18 21 140 0,43 0,32 ± 0,06 115,0
1 2 9 -4 200 75 23 26 160 0,46 0,33 ± 0,06 180,0
1 2 9 -5 300 86 25 28 190 0,55 0,37 ± 0,07 276,0
1 2 9 -6 550 102 28 31 215 0,65 0,43 ±0, 1 458,0

Черт. 27
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Колбы конические из платины 
или палладия

Изделие № 130

Т а б л и ц а  25

Номер
изделий

Вместимость,
см3

D d d2 Н h
8 (пред, 

откл.
± 0,05) Масса, г

мм

Из платины

130-1 45 46 26 21,5 19,5 70 20 0,6
130-2 90 60 26 21,5 19,5 90 20 0,6
130-3 160 70 26 21,5 19,5 110 20 0,6
130-4 280 85 30 25,5 22,5 134 24 0,65
130-5 400 98 30 25,5 22,5 154 24 0,7

Из палладия

130-6 45 46 26 21,5 19,5 70 20 0,6
130-7 90 60 26 21,5 19,5 90 20 0,6
130-8 160 70 26 21,5 19,5 110 20 0,6
130-9 280 85 30 25,5 22,5 134 24 0,65
130-10 400 98 30 25,5 22,5 154 24 0,7

105.0
165.0
235.0
385.0
515.0

61,0
96.0

136.0
220.0 
300,0
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Пробки к коническим колбам 
из платины или палладия

Изделие № 130

Т а б л и ц а  26

Номер
D d Н h

Масса, гизделий
М М

Из платины
130-11 25 18,2 31 20 33,0
130-12 29 21,5 35 24 46,0

Из палладия
130-13 25 18,2 31 20 19,0
130-14 29 21,5 35 24 27,0

П р и м е ч а н и е .  Колбам № 130—1, 130—2, 130—3 соответствует 
пробка № 130—11; колбам № 130—4, 130—5 соответствует пробка 
№ 130—12; колбам № 130—6, 130—7, 130—8 соответствует пробка 
№ 130—13; колбам № 130—9, 130—10 соответствует пробка № 130—14.

Пробирки и чехлы из платины, палладия, золота, серебра 
и платинородиевого сплава марки ПлРд-7

Изделие № 131

Т а б л и ц а  27

Номер изделии
D 5 L

Масса изделий, г 
(из платины)

М М

131-1 2,0 0,1 25 0,3
131-2 2,0 0,1 50 0,6
131-3 2,0 0,2 50 1,2
131-4 2,6 0,2 50 1,6
131-5 2,6 0,3 50 2,3
131-6 3,0 0,3 40 2,2
131-7 з,о 0,2 50 1,9
131-8 4,0 0,3 25 1,9
131-9 6,0 0,5 550 102,0
131-10 8,0 0,5 350 89,0
131-11 10,0 0,5 100 32,4
131-12 10,0 0,5 200 64,4
131-13 12,0 0,5 80 30,9
131-14 14,0 0,5 200 91,5
131-15 15,0 0,5 200 97,5
131-16 16,0 0,5 100 52,0
131-17 17,0 1,0 350 379,0
131-18 17,0 1,0 430 465,0
131-19 20,0 0,5 200 132,0
131-20 25,0 0,5 200 166,0

П р и м е ч а н и я :
1. Изделия № 131-1—131-8 изготовляют без развальцовки.
2. Маркируются только изделия № 131-11—131-20.
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Крышки из золота
Изделие № 132

1 ^
— м -

d

Т а б л и ц а  28

Номер
изделий

D d
80 (пред, 

откл.
+ 0,04)

5 (пред.
ОТКЛ.

± 0,04) Масса, г

ММ

132-1 50 38 0,3 0,23 14,0
132-2 50 38 0,4 0,32 19,0
132-3 66 51 0,4 0,30 30,0

Б. ПРИНАДЛЕЖНОСТИ ЛАБОРАТОРНЫЕ

Лодочки для элементарного анализа из платины
Изделие № 200

№ ±Ц02

Т а б л и ц а  29

Номер
изделий

L В
Масса, г

ММ

200-1 40 8 5,6
2 0 0 -2 50 8 6,7
200-3 60 8 8,4
2 0 0 -4 70 8 9,4
200 -5 40 10 6,0
200 -6 50 10 7,2
200 -7 60 10 9,0
200-8 70 10 10,0

Черт. 33
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Лодочки для сжигания из платины

Изделие № 201
Т а б л и ц а  30

Номер
изделий L, мм Масса, г

2 0 1 -1 40 6,5
2 0 1 -2 50 7,5
2 0 1 -3 60 9,2
2 0 1 -4 70 10,5

Черт. 34

М икролодочки из платины

Изделие № 202
Т а б л и ц а  31

Номер
изделий

В н L R
Масса, г

ММ

2 0 2 -1 5 4 15 1,5 1,0
2 0 2 -2 5 4 18 2,0 1,2
2 0 2 -3 5 4 20 2,0 1,4
2 0 2 -4 5 4 25 2,5 1,6
2 0 2 -5 6 5 30 2,5 2,4

Черт. 35

Ящики для сжигания из платины

Изделие № 203

Т а б л и ц а  32

Номер
изделий

А в
Масса, г

ММ

2 0 3 -1 50 30 16,0
2 0 3 -2 55 35 20,0
2 0 3 -3 60 40 23,0

Черт. 36
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Треугольники с раздвижными концами из платины 
или палладия

Изделие №  205

А

Т а б л и ц а  33

Номер
изделий

/ d Масса, г

ММ из пла
тины

из палла
дия

205-1 60 1,2 4,8 2,8
205-2 88 1,2 6,8 3,9
205-3 95 1,2 7,5 4,3
2 0 5 -4 115 1,5 13,5 7,8
205-5 120 1,5 14,2 8,2
205-6 148 1,5 17,5 10,0

Треугольники с оплавленными концами 
из платины или палладия

Изделие № 206

Т а б л и ц а  34

Номер
изделий

а ъ d Масса, г

мм из пла
тины

из палла
дия

206-1 35 20 1,2 5,6 3,2
20 6 -2 40 20 1,2 5,9 3,4
206-3 50 20 1,2 6,6 3,8
2 0 6 -4 60 22 1,5 12,0 6,9
206-5 70 22 1,5 13,0 7,5
20 6 -6 80 22 1,5 14,2 8,2

Ложки из платины

Изделие №  207

Т а б л и ц а  35

Номер
изделий

D И L /
Масса, г

мм

207-1 10 5 40 25 3,0
20 7 -2 12 6 40 25 3,8
207-3 16 7,5 50 35 5,8
20 7 -4 20 10 50 35 8,5

П р и м е ч а н и е .  Пайка ручки к полусфере производится при
поем марки Зл Пд Пл 60—30—10 по ГОСТ 6835.

Масса припоя для изделий №  207—1 и 207—2 не более — 0,5 г, в 
том числе золота — 0,3 г, палладия — 0,2 г, для изделий № 207—3 и 
207—4 не более — 0,7 г, в том числе золота — 0,4 г, палладия — 0,2 г.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 3).Черт. 39
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Ложка-hiнатсль из платины
Изделие № 208

Т а б л и ц а  36

Номер
5 h С

Масса, гизделий
ММ

208-1 1,5 8 1,5 67,0
208-2 3,0 12 2,0 120,0

Шпатели лабораторные

Изделия № 209—1, 210—1

92
3-4 3-4

, t — -------------------V

Черт. 41

Изделия № 209—2, 210—2

Черт. 42 Черт. 43
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Изделия № 209—4, 210—4

/О
‘ -З-Ь R5

\
ж 1

Место маркиробки ^
39

16 п. 1,0
flO

I ь
Г "  Л

Черт. 44

Изделия № 209—5, 210—5

Изделия № 209—6, 210—6 Изделия № 209—7, 210—7

Черт. 46 Черт. 47
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Изделия № 209—8, 210—8 Изделия № 209—9, 210—9

Черт. 48

Изделия № 209—10, 210—10 Изделия № 209—11, 210—11

Черт. 51

Изделия № 209-12, 210-12 Изделия № 209—13, 210—13

Черт. 52 Черт. 53
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«-5

Изделия № 209—14, 210—14 

150

95

Черт. 54

Т а б л и ц а  37

Номер изделий 8, мм Масса, г Номер изделий 8, мм Масса, г

И з  п л а т и н ы И з  с е р е б р а

209-1 0,8 + 0,04 8,5 210-1 1,2 + 0,05 6,1
209 -2 1,0 ± 0,05 8,3 210 -2 1,5 ± 0,05 6,1
209 -3 0,8 ± 0,05 8,8 210 -3 1,2 ± 0,05 6,4
209 -4 0,65 ± 0,04 7,2 210 -4 1,0 ± 0,05 5,3
209 -5 1,0 ± 0,05 17,7 210 -5 1,5 ± 0,06 13,0
209 -6 1,0 ± 0,05 9,9 210 -6 1,5 ± 0,06 7,3
209 -7 1,0 + 0,05 10,5 210 -7 1,5 + 0,06 7,8
209 -8 1,0 + 0,05 9,8 210 -8 1,5 + 0,06 7,3
209 -9 1,0 ± 0,05 7,6 210 -9 1,5 ± 0,06 5,6
209-10 1,0 ± 0,05 4,4 210-10 1,5 ± 0,06 3,2
209-11 1,0 + 0,05 4,5 210-11 1,5 + 0,06 3,3
209-12 1,0 ± 0,05 4,7 210-12 1,5 ± 0,06 3,5
209-13 1,0 ± 0,05 4,3 210-13 1,5 ± 0,06 3,2
209-14 2,5 + 0,08 55,0 210-14 3,0 + 0,10 32,2

Капилляры из платины

Изделие № 211

Черт. 55

Т а б л и ц а  38

Номер изделий
D d (пред. откл. ± 0,03) L

Масса, г
ММ

211-1 1,95 0,80 300 16,0
211 -2 2,25 0,85 120 9,0
211 -3 6,94 6,7 26 1,2
211 -4 8,40 8,2 26 1,4
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Изделие №  212

Изделие №  213

Т а б л и ц а  39

Номер изделий
d di

Масса, г
ММ

2 1 3 -1 2,0 0,5 32,0
2 1 3 -2 2,4 0,9 32,2
2 1 3 -3 2,5 1,0 32,3
2 1 3 -4 2,6 1Д 32,4

Наконечники пера из сплава марки ПлИ-10
Изделие №  214

R0.03

Т а б л и ц а  40

D (пред. откл.
Номер изделий

2 1 4 -1
2 1 4 -2

0,6
0,7

0,05)

мм

d (пред. откл. ± 0,03)
Масса 100 нгг.

0,2
0,30

2,3
3,1

Г
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Изделие № 215 Конус фильтровяльныи из платины
Изделие № 216

Черт. 59 Черт. 60

В. АППАРАТУРА ДЛЯ ЭЛЕКТРОЛИЗА

Электроды сетчатые цилиндрические из платины

Изделие № 300
А

А
07-8

042
Катод Анод

1 — сетка из проволоки диаметром 0,10—о,от мм, 1024 отверстия на 1 см2; 2 — стеклянные изоляторы по окружности
(3 шт.) на платиновых стержнях диаметром 0,8 мм.

Черт. 61

П р и м е ч а н и е .  Допускается прогиб сетки по образующей цилиндра.
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Т а б л и ц а  41

Номер изделии
d di d2 Масса, г

ММ катода анода

3 0 0 -1 1,0 1,4 — 17,0 —

3 0 0 -2 1,2 1,8 — 23,0 —
3 0 0 -3 1,0 — 1,2 — 13,0
3 0 0 - 4 1,2 — 1,5 — 16,0

П р и м е ч а н и е .  Катоду № 300—1 соответствует анод № 300—3; катоду № 300—2 соответствует анод 
№ 300-4.

Электроды сетчатые со спиралью из платины

Изделие № 301

Изделие № 301—1. Масса 18,2 г Изделие № 301—2. Масса 8,3 г

Масса 26,5 г
1 — сетка из проволоки диаметром 0,10—о oi мм» 1024 отверстия на 1 см2.

Черт. 62

П р и м е ч а н и е .  Допускается перегиб сетки по образующей цилиндра.
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Микроэлектроды из платины

Изделие N° 302

Катод

Изделие N° 302—1. Изделие N° 302—2. 
Масса 1,3 г Масса 1,0 г

Масса 2,3 г
1 — сетка из проволоки диаметром 0,10_o,oi мм, 
1024 отверстия на 1 см2; 2 — стеклянные изоля
торы диаметром 1,5 мм (3 ыгг.). Прикрепляются 

платиновой проволокой диаметром 0,3 мм

Черт. 63
П р и м е ч а н и е .  Допускается про

гиб сетки по образующей цилиндра.

Электроды к электродиализаторам 
из платины

Изделие N° 303

\\я

\
1

65

Масса 9,5 г
1 — сетка из проволоки диаметром 

0,10-о,о1 мм, 1024 отверстия на 1 см2

Черт. 64
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Электроды сетчатые плоские 
из платины

Электроды из фольги со спиральным анодом 
из платины

Изделие №  304 Изделие №  305

Масса 8,0 г
1 — сетка из проволоки диаметром 

ОДО-0 , 0 1  мм, 1024 отверстия на 1 см2

Черт. 65

Изделие №  305—1. Изделие №  305—2. 
Масса 8,5 г Масса 6,5 г

Масса 15 г
1 — фольга толщиной 0,05 мм

Черт. 66
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Электроды тигельные из платины Электроды чашевидные из платины

Изделие № 306

Масса 30 г 
Черт. 67

Изделие № 307

Изделие № 308

Черт. 69
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Электроды конические со спиралью из платины
Изделие №  309

Анод

Изделие №  309—1. Масса 19,0 г Изделие №  309—2. Масса 13,0 г

Масса 32 г 
Черт. 70

П р и м е ч а н и е .  Пайка к  конусу производится припоем марки ЗлПдПл 60—30—10 
по ГОСТ 6835. Масса припоя не более — 1,0 г, в том числе золота — 0,6 г, палладия — 0,3 г.

Электроды проволочные 
со спиралью из платины

Изделие №  310

саC4J

Электроды дисковые 
из платины

Изделие №  311

Электроды тарельчатые 
из платины

Изделие №  312

Масса 15 г 
Черт. 71

Масса 12 г 

Черт. 72

Масса 13,5 г 

Черт. 73
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Электроды дисковые 
из платины

Изделие № 316

Черт. 74

Т а б л и ц а  42

Номер
изделий

D 5 d /
Масса, г

ММ

316-1 4 1 1 80 1,6
316-2 5 0,2 0,3 30 0,2
316-3 5 1 1 80 1,8
316-4 6 1 1 250 4,8
316-5 10 0,3 0,3 30 0,6
316-6 10 1 1 35 2,3
316-7 20 2 2 80 18,7

Электроды пластинчатые 
из платины

Изделие № 317

Т а б л и ц а  43

Номер
изделий

В Н 5 d L
Масса, г

ММ

317-1 5 5 0,2 1,0 25 0,4
317-2 5 10 0,3 0,3 40 0,4
317-3 5 10 0,6 1,0 30 1,0
317-4 10 10 0,3 0,3 40 0,7
317-5 10 10 0,6 0,8 22 1,4
317-6 10 10 1,0 1,0 85 3,4
317-7 10 10 1,5 2,0 210 17,0
317-8 15 25 1,0 2,0 100 13,8
317-9 20 15 2,0 3,5 162 43,8
317-10 25 20 1,5 3,0 135 34,0
317-11 30 50 1,0 2,0 200 42,4
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Изделие № 318

ф1,2

Масса 4,2 г 

Черт. 76

Изделие № 319

d

а:
Б

с 4 -
__i__

Черт. 77

Т а б л и ц а  44

Номер
изделий

А Б Н d /
Масса, г

М М

319-1 10 10 0,3 о,з 30 0,7
319-2 10 10 0,6 0,6 15 1,4
319-3 10 10 1,5 2 350 26,8

Г. АППАРАТУРА ЛАБОРАТОРНАЯ

Ампула с пробкой
Изделия № 400—402

А
U2

Номер Вместимость,Г I

-И5 1 е м

\
400
401 8

Л5 402

Металл

Платина
Палладий
Серебро

Т а б л и ц а  45

Масса, г

20,0
12,0
10,0

П р и м е ч а н и е .  Соединение деталей серебряных ампул пайкой припоем марки ПСр-70 по 
ГОСТ 19738. Масса припоя не более — 1,5 г, в том числе серебра — 1,1 г.
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Перегонные аппараты из платины или палладия
Изделия №  403, 404

П р и м е ч а н и е .  Пробку притереть по горловине колбы.

Т а б л и ц а  46

Номер изделий Вмести
мость, см3 Металл

D н 1
Масса, г

ММ

4 0 3 -1 90 Платина 60 90 100 203,0
4 0 3 -2 150 Платина 70 110 250 340,0
4 0 4 -1 90 Палладий 60 90 100 133,0
4 0 4 -2 150 Палладий 70 110 250 185,0
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Перегонные аппараты из платины или палладия
Изделия №  407, 408

П р и м е ч а н и е .  Пробку притереть по горловине колбы.

Т а б л и ц а  47

Номер
изделий

Вместимость,
см3 Металл

D Н 1
Масса, г

ММ

40 7 -1 280 Платина 85 134 400 575,0
4 0 7 -2 400 Платина 98 154 500 750,0
40 8 -1 280 Палладий 85 134 400 325,0
4 0 8 -2 400 Палладий 98 154 500 420,0
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Перегонные аппараты с холодильником для 
плавиковой кислоты из платины или палладия

Изделия №  411, 412

П р и м е ч а н и е .  Пробку притереть по 
горловине колбы.

Т а б л и ц а  48

Номер
изделий

Вмести
мость,

см3
Металл

8 (пред, 
откл.

± 0,05)

50 (пред, 
откл.

± 0,15) Масса, г

ММ

411
412

550
550

Платина
Палладий

0,65
0,90

0,5
0,6

530.0
380.0

Калориметрическая чашка(Зубова) из платины
Изделие №  413

Черт. 82
П р и м е ч а н и е .  Пробку пригнать по 

месту плотно.

Чашка из платины
Изделие №  414
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Пипетка из платины для взятия проб жидкостей
И зделие №  415

Черт. 84

П р и м е ч а н и е .  П ай ка пипетки производится припоем  м арки ЗлП дП л 60—30—10 по  ГОСТ 6835. М ас
са п рипоя н е более 1,0 г, в том  числе золота — 0,6 г, палладия— 0,3 г.

Тигли для вискозиметра из платины и сплавов марок ПлИ-10, ПлРд-7, ПлРд-10
И зделие №  416

Черт. 85
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Т а б л и ц а  49

Номер
изделий

Вмести- 
мость, см3

D н 50 5 а Ъ h
Масса из 

платины, г
М М

416-1 15 25 38 1,0 ±0 ,10 0,7 ± 0,05 2 2 6 54,5
4 1 6 -2 40 35 50 1,0 ±0 ,10 0,8 ± 0,08 2 3 4 112,5
4 1 6 -3 40 35 50 1,1 ±0 ,10 1,0 ±0,10 2 2 6 136,3
4 1 6 -4 50 39 47 0,5 + 0,05 0,5 ± 0,05 1 1 13 74,0
4 1 6 -5 65 40 60 1,1 ±0 ,10 1,0 ±0,10 2 2 10 187,0
4 1 6 -6 75 41 61 0,6 ± 0,05 0,6 ± 0,05 2 2 10 118,2
4 1 6 -7 60 41,5 50 0,8 + 0,08 0,8 ± 0,08 2,5 3,5 5 134,0
4 1 6 -8 75 42 61 1,0 ±0 ,10 1,0 ±0 ,10 2 3 10 199,4
4 1 6 -9 70 42 61 1,5 ±0,15 1,5 ±0,15 2 3 10 292,0
416-10 100 42 85 2,0 ±0,15 1,0 ±0 ,10 2 3 10 292,6
416-11 100 45 70 1,1 ±0 ,10 1,0 ±0 ,10 2 3 10 245,7
416-12 100 45 71,2 1,0 ±0 ,10 0,8 ± 0,08 2 3 10 205,2
416-13 110 45 80 1,2 ±0 ,10 1,1 ±0 ,10 2 3 10 301,2
416-14 95 47 61 1,0 ±0 ,10 1,0 ±0 ,10 2 3 10 227,1
416-15 195 50 110 1,2 ±0 ,10 1,1 ±0 ,10 3 3 10 450,7
416-16 185 55 90 1,5 ±0,15 1,5 ±0,15 2 3 10 558,9
416-17 180 60 70 1,5 ±0,15 1,0 ±0 ,10 4,5 5 10 377,8
416-18 1070 100 150 2,0 ±0,15 2,0 ±0,15 4 5 15 2311,0

Шарики со стержнем для вискозиметра из платины 
и сплавов марок ПлИ-10 и ПлРд-10

Изделие №  418

Т а б л и ц а  50

Номер изделий
D d 1

Масса из платины, г
ММ

418-1 10 3 100 27,0
4 1 8 -2 12 3 100 35,0
4 1 8 -3 15 3,5 100 59,0
4 1 8 -4 16 3,5 100 67,0
4 1 8 -5 17 3,5 100 76,0
4 1 8 -6 20 4 100 117,0
4 1 8 -7 22 4 100 147,0
4 1 8 -8 25 4 100 204,0
4 1 8 -9 25 4 200 229,0
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П риборы  и з платины  
для определения закиси ж ел еза

Изделие №  419

Изделие №  420

Вместимость 90 см3, масса 215 г Вместимость 280 см3, масса 460 г

Черт. 87 Черт. 88

П р и м е ч а н и е .  Пробку притереть по горловине колбы.

Д. РАЗНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Наконечники для пинцетов из платины
Изделие №  505

Масса одной пары 2,4 г. 

Черт. 89
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Наконечники для щипцов из платины
Изделие №  506

Т а б л и ц а  51

Номер
изделий

L Н С Г
Масса, г 

(одной пары)
М М

50 6 -1 15 6 5 2,5 5,9
5 0 6 -2 18 4,5 4,5 2,2 5,5
5 0 6 -3 30 7 7 3,5 14,8
5 0 6 -4 40 7 7 3,5 20,0
5 0 6 -5 60 10 10 5,0 44,0

Мешалка с винтовыми лопастями 
из платины и сплава марки 

ПлРд-7
Изделие № 507

Т а б л и ц а  51а

Номер изделий 1, мм Масса из платины, г

507 -1 140 64,1
5 0 7 -2 250 93,7
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Тигли с крышками дли дериватографа 
из платины или сплава марки ПлРд-7

И зделие №  508

К р ы ш к а

d,
•*5

С54 ___ |________Г
\г

Т и г е л ь

Черт. 92

Т а б л и ц а  52

Номер
изделии

D Н d 4 h Масса изделий из 
платины, г

ММ тигля крышки

5 0 8 -1 10,0 12,5 7,5 — — — 4,9 —

5 0 8 - 2 10,0 14,0 10,0 — — — 6,0 —

5 0 8 -3 14,0 17,5 10,5 — — — 8,4 —

5 0 8 - 4 17,5 22,5 13,0 — — — 12,5 —

5 0 8 -5 20,0 22,5 15,5 — — — 16,3 —

5 0 8 - 6 — — — 11,0 8,5 1,5 — 0,8
5 0 8 - 7 — — — 12,0 9,5 1,5 — 1,2
5 0 8 -8 — — — 15,5 12,5 2,0 — 1,6
5 0 8 - 9 — — — 19,5 16,0 2,5 — 2,4
5 0 8 -1 0 — — — 21,0 18,5 2,5 — 3,4

П р и м е ч а н и е .  Тиглю  №  508—1 соответствует кры ш ка №  508—6, тиглю  №  508—2 соответствует 
кры ш ка №  508—7, тиглю  №  508—3 соответствует кры ш ка №  508—8, тиглю  №  508—4 соответствует кры ш ка 
№  508—9, тиглю  №  508—5 соответствует кры ш ка №  508—10.
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Тигли для термографии из платины

Изделие № 509

Масса 8,3 г 

Черт. 93

(Измененная редакция, Изм. №  2).
1.2. М асса изделий рассчитана по ном инальны м  разм ерам  и  является справочной. О тклоне

н и я  по м ассе не долж ны  превы ш ать + 5 %.
1.3. Д ля определения м ассы  изделий, изготовляемы х и з  платино-иридиевы х сплавов м арок  

П лИ -5 , П лИ -10  и ли  платино-родиевы х сплавов м арок  П лРд-7 , П лРд-10 , зн ачен ия  м ассы , указан 
ны е в табл. 1, 7, 13, 15, 49, 50, 51а, 52 долж ны  бы ть ум нож ены  на:

1,002 — для сплава м арки  П лИ -5 ;
1,004 — для сплава м арки  П лИ -10;
0,952 — для сплава м арки  П лРд-7;
0,932 — для сплава м арки  П лРд-10.
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
Тигель вы сок и й  из платины , изделие №  100—1:

Тигель Пл99,8 100-1  ГОСТ 6563-75
Ч аш ка и з серебра, изделие №  119—1:

Чашка Ср999 119-1  ГОСТ 6563-75
А нод сетчатого электрода со спиралью  и з платины , изделие №  301:

Анод ПЛ 99,8 301 ТОСТ 6563-75
Тигель для дериватограф а и з сплава м арки  П лРд-7 , изделие №  508—1:

Тигель ПлРд-7 5 0 8 -1  ГОСТ 6563-75
К ры ш ка к  тиглю  для  дериватограф а из платины , изделие №  508—7:

Крышка Пл 99,8 508—7 ГОСТ 6563—75.
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. И зделия долж ны  быть изготовлены  и з благородных металлов и  сплавов с хим ическим  со 
ставом  по ГО СТ 13498, ГО С Т 13462, ГО С Т 6835 и  ГО С Т 6836 в соответствии с требованиям и насто
ящ его  стандарта по технологическом у регламенту, утверж денном у в установленном  порядке.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.2. П оверхность изделий долж на быть чистой, без плен , трещ ин, раковин , расслоений, за 

усенцев, вм ятин , р и со к  и  посторонних вклю чений. М атовость, следы зачистки, ри ски , если о н и  п ри  
контрольной  зачистке не выводят изделия за предельны е отклонения, допускаю тся.
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2.3. Рекомендуемы е области прим енения лабораторной посуды и з платины  и ее сплавов и  хи 
м ико-аналитические операции , для  которы х допускается использование платиновой посуды и изде
лий , приведены  в прилож ении  1.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
2.4. О сновны е требования к  условиям  эксплуатации изделий и з благородных металлов дол 

ж ны  соответствовать прилож ению  2.
(Введен дополнительно, Изм. № 3).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. И зделия приним аю т партиям и. П артия долж на состоять из изделий одного ти п а  и  разм е
ра, одного хим ического состава и быть оф орм лена одним  докум ентом  о качестве, содерж ащ им:

товарны й зн ак  или наим енование и  товарны й зн ак  предприятия-изготовителя;
условное обозначение изделия;
ном ер партии;
хим ический состав;
м ассу партии в граммах;
дату выпуска;
ш там п технического контроля.
М асса партии не ограничивается.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3.2. П роверке внеш него вида и разм еров подвергаю т каждое изделие.
3.3. Х им ический состав м атериала изделий устанавливается на основе анализа пробы , отбира

емой от каж дой плавки.
3.4. П ри  получении неудовлетворительных результатов по внеш нем у виду, разм ерам  или хи

м ическом у составу изделия, не удовлетворяю щ ие требованиям  настоящ его стандарта, бракуются.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. П роверка поверхности изделий осущ ествляется внеш ним  осмотром без прим енения уве
личительны х приборов.

4.2. П роверка разм еров изделий производится изм ерительны м  инструментом, обеспечиваю 
щ им  требуемую точность.

4.3. Х им ический состав определяю т по ГО СТ 12225, ГО СТ 12226*, ГО СТ 12556.1, 
ГОСТ 12556.2, ГО СТ 12559.1, ГОСТ 12559.2, ГО СТ 22864, ГО СТ 27973.0, ГО С Т 27973.1, 
ГОСТ 27973.2, ГО СТ 27973.3, ГОСТ 28353.0, ГО СТ 28353.1, ГО СТ 28353.2, ГО СТ 28353.3.

(Измененная редакция, Изм. № 2).

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Н а каж дом изделии долж но быть нанесено клейм о с указанием  м арки  металла и  послед
ней  циф ры  ном ера изделия.

И зделия №  1 0 6 -1 ,  1 0 6 -2 ,  1 0 6 -3 , 1 1 7 -1 , 1 1 7 -2 , 1 1 7 -3 ,  1 1 7 -4 , 1 2 0 -1 , 1 2 0 -2 , 1 2 0 -3 ,  1 2 0 -4  
м аркирую т ниж е отбортовки.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.2. И зделия долж ны  быть обернуты папиросной  бумагой по ГО СТ 3479, улож ены в картон 

ны е или пластм ассовы е коробки  и упакованы  в сплош ны е деревянны е ящ ики . Д опускается прим е
нять другой способ и материал упаковки, обеспечиваю щ ий сохранность при транспортировании  и 
хранении.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.3. Т ранспортная м аркировка — по ГО С Т 14192.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

* На территории Российской Федерации рекомендуется использовать ГОСТ Р 52518-2006 — ГОСТ Р 
52521-2006.
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5.4. Хранение, транспортирование и учет изделий технических из благородных металлов и 
сплавов должны проводиться в соответствии с порядком хранения, транспортирования и учета дра
гоценных металлов. Условия хранения в части воздействия климатических факторов — по 
ГОСТ 15150, группа 3 (Ж).

(И змененная редакция, И зм. №  1).
5.5, 5.6. (Исклю чены, И зм. №  1).

6. ГА РАН ТИ И  И ЗГ О Т О В И Т Е Л Я

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие технических изделий требованиям настоящего 
стандарта при соблюдении условий транспортирования, хранения и эксплуатации, установленных 
настоящим стандартом.

Раздел 6. (Введен дополнительно, И зм . №  3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ПРИМЕНЕНИЕ ЛАБОРАТОРНОЙ ПОСУДЫ ИЗ ПЛАТИНЫ И ЕЕ СПЛАВОВ 

1. Рекомендуемые области применения приведены в таблице

Тип изделия Область применения

Тигли из платины высокие
Тигли высокие с усиленной кромкой
Тигли широкие
Микротигли
Крышки к тиглям

Вскрытие проб сплавлением, спеканием, кислот
ным разложением.

Выпаривание, высушивание, озоление и прокали
вание проб

Чашки из платины со сферическим дном 
Чашки из платины со сферическим дном с уси

ленной кромкой
Чашки из платины плоскодонные 
Чашки из платины плоскодонные с усиленной 

кромкой
Ящики для сжигания из платины

То же и
перекристаллизация из расплавов и растворов

Тигли конические с крышкой Вскрытие проб спеканием смесью хлорида аммо
ния и карбоната кальция

Тигли из платины с поддоном и отверстиями в дне 
Конус фильтровальный из платины 
Воронки с цилиндром и решеткой

Фильтрование осадков, фильтрование с отсасыва
нием

Колбы круглодонные 
Колбы конические 
Пробки к коническим колбам

Кислотное разложение проб

Лодочки для сжигания
Лодочки для элементного анализа
Микролодочки

Сожжение проб органических веществ в элемен
тном анализе

Шпатели лабораторные 
Ложки — шпатели из платины

Перемешивание проб в операциях кислотного 
разложения, сплавления, спекания

Капилляры из платины Неорганический микроанализ, анализ горючих га
зов сожжением

Электроды сетчатые цилиндрические 
Электроды сетчатые со спиралью 
Микроэлектроды

Весовой электроанализ, кулонометрия с постоян
ным потенциалом

Электроды сетчатые 
Электроды пластинчатые

Электродиализ

Электроды проволочные Вольтамперометрия, амперометрические титрова
ние, электрофорез

Электроды дисковые Кондуктометрия, вольтамперометрия
Аппараты перегонные из платины различной кон

струкции, в том числе с холодильником
Очистка дистилляцией реактивов, используемых в 

анализе главным образом фтористоводородной кис
лоты

Пипетка из платины для взятия проб жидкостей Дозирование проб фтористоводородной кислоты
Приборы из платины для определения закиси же

леза
Разложение проб смесью фтористоводородной и

серной кислот
Наконечники для пинцетов и щипцов из платины Все операции, связанные с нагревом платиновой

посуды
П р и м е ч а н и я :
1. Форму и размер посуды или изделия выбирают в соответствии с характером аналитического процесса 

и массой пробы.
2. В аналитических операциях используют также платиновую проволоку по ГОСТ 18389, фольгу по 

ГОСТ 24353, листы и полосы по ГОСТ 24718, диски, сетки, трубки капиллярные по нормативно-технической 
документации.
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2. Химико-аналитические операции, для которых допускается использование платиновой посуды и изделий
2.1. П латиновую  посуду и  и зд ели я  п ри м ен яю т п р и  х и м и ко-ан али ти чески х  о п ерац и ях  во  ф торидны х с и с 

темах.
2.1.1. П р и  р азло ж ен и и  ф тористоводородной  ки слотой  (см есью  ф тористоводородной  и  хлорн ой  кислот) 

п ри родн ы х и  пром ы ш ленны х си ли катн ы х м атериалов: пород , м инералов , стекол , керам и чески х  м атериалов, 
цем ен та и  др .; руд, м инералов  и  кон ц ен тратов  бериллия, н и о б и я , тантала, ти тан а, ц и р к о н и я , редкозем ельны х 
элем ентов , урана, хром а, а  такж е технологических продуктов н а  осн ове окси д ов перечи слен н ы х элем ентов; су
хих остатков п ри родн ы х и  сточны х вод, зо л  растительны х и  ж и вотн ы х ткан ей , аэрозолей , м и н еральн ой  части  
почв и  т. д. п ри м ен яю т плати н овы е ти гли , чаш ки , колбы , ш патели .

П отери  п л ати н ы  в  п роц ессе разлож ен и я с ф тористоводородной  к и слотой  возм ож н ы  в  пределах до  н е 
скольки х  д есятков  м и крограм м  за  одну операцию .

2.1.2. П р и  к и слотн ом  разлож ен и и  п ри родн ы х и  пром ы ш лен н ы х  м атериалов во ф торидны х систем ах  с 
и сп ользован и ем  п лати н овой  посуды  и  и зделий  допускается п ри м ен ен и е следую щ их би н арн ы х  см есей  кислот: 
ф тори стовод ородн ая — хлористоводородная кислота; ф тористоводородная — хлорн ая  кислота; ф тористоводо
р одн ая  — серн ая  кислота; ф тористоводородная — азотн ая  кислота, свобод н ая от п ри м есей  хлоридов, а  такж е 
трой н ы х см есей  ки слот ф тори стовод ородн ая—азо тн ая—сер н ая  ки слота  и  ф тори стовод ородн ая—азот
н а я —хлорн ая  кислота.

К атегори ч ески  зап рещ ается и сп ользован и е систем  с хлористоводородной  к и слотой  в  присутствии  о к и с 
лителей , в  том  чи сле н итратов, пи ролю зи та и  других окислителей , вы зы ваю щ их вы деление хлора, разруш аю 
щ его платину.

Н еп рем ен н ое условие п р и м ен ен и я  систем  с хлорной  ки слотой  — отсутствие в  анализируем ы х пробах 
восстановителей : органических  вещ еств, ги п оф осф и тов, соед и н ен и й  сурьм ы  (III)  и  других восстановителей , 
вы зы ваю щ их разлож ен и е хлорн ой  ки слоты  со  взры вом .

П отери  п л ати н ы  п р и  к и слотн ом  разлож ен и и  в  би н арн ы х  и  трой н ы х  см есях  к и слот не долж н ы  превы ш ать 
1—3 м г за  одну операцию .

2.1.3. В о п ерац и ях  сп лавлен и я  с со л ям и  и  к ом п л ек сн ы м и  соед и н ен и ям и  ф тористоводородной  кислоты : 
ф торидам и  и  би ф тори дам и  к ал и я  и  ам м он и я , ф тороси ли катом  н атри я , ф тороборатом  н атри я , см есью  ф торида 
к али я  и ли  ф тори д а н атри я  с п и росульф атом  к ал и я  и л и  н атри я , а  такж е п р и  обработке проб  см есью  б о р н о й  к и с 
лоты  с ф тори д ам и  н атр и я  и л и  л и ти я  п р и  тем пературе д о  950 °С— 1000 °С использую т плати н овы е ти гли  и  ч а ш 
ки.

2.1.4. П р и  вскры ти и  ф торосодерж ащ их неорган и чески х  м атериалов м етодом  пи роги дроли за использую т 
п латиновы е лодоч ки  и  трубки.

2.2. В сульф атны х систем ах посуду и з платины  при м ен яю т д л я  разлож ен и я оксидов, ф торидов, к ар б о н а
тов, ф осф атов , боридов, некоторы х силикатов  и  ряда других соеди н ен и й  н агреванием  с серн ой  кислотой ; 
вскры ти я м ногочисленны х м инералов ти тан а, н и оби я , тантала, ванадия, вольф рам а, ц и р к о н и я , алю м и н и я, 
хром а и  др ., в том  числе рутила, титаном агнетита, ильм енита, колум бита, танталита, некоторы х ш п и н елей ; р аз
лож ен и я  прокален н ы х  оксидов ти тан а, н и оби я , тантала, ц и р к о н и я , ж елеза, алю м и н и я, б ери лли я  и  др. сплавле
н и ем  с бисульф атам и и  пиросульф атам и  ам м он и я , натрия и  калия.

П отери  п л ати н ы  п ри  сп лавлен и и  с бисульф атам и и  п иросульф атам и  щ елочны х м еталлов составляю т 
1—3 м г н а  одну операцию .

2.3. П р и  вскры ти и  проб сп екан и ем  и  сп лавлением  с карбонатам и  щ елочны х металлов: карб он атом  н а 
трия, карб онатом  н атр и я-кали я , гидрокарбонатом  н атрия, карбонатом  кали я  и  гидрокарбонатом  к ал и я  п р и м е
н яю т тигли  из платины . П р и  тем пературе ниж е 1300 °С потери  в весе п лати н ы  не превы ш аю т 1—2 м г за  одно  
сплавление.

2.4. П р и  вскры ти и  проб силикатны х п ород  и  м и н ералов , м инералов и  руд ти тана, н и о б и я , тантала, ц и р 
к о н и я , м арганца, хром а и  др. природны х и  м ногих  п ром ы ш лен н ы х м атериалов сп лавлен и ем  с бурой, борны м  
ангидридом , м етаборатом  л и ти я , а  такж е п р и  вскры ти и  проб сп лавлением  со  см есью  буры  и  сод ы  использую т 
тигли  и з плати н ы  и  сплава п л ати н ы  с золотом  (П лЗл-5) по н о рм ати вн о-техн и ческой  докум ен тац и и , утверж ден
н о й  в установленном  порядке.

П отери  п л ати н ы  п ри  сп лавлен и и  с боратн ы м и  п л ав н ям и  около  2 м г за  одну операцию , а  п р и  сп лавлен и и  
со см есью  буры  и  соды  2—5 м г за  одну операцию .

2.5. П латиновую  посуду при м ен яю т п р и  вы п ари ван и и  и  к о н ц ен тр и р о в ан и и  проб  п ри родн ы х вод, техно
логических растворов , органических  растворителей , м инеральны х кислот, а  такж е п ерекри сталли зац и и  р еак ти 
вов.

2.6. П латиновы е тигли  и  ч аш ки  п ри  необходим ости  использую т для оп ред елен и я  зольности  орган и ч ес
ких  и  биологических м атериалов, п очв  и  др ., а  такж е п р и  о золен и и  этих м атериалов в целях  последую щ его 
опред елен и я  хим ического  состава золы.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1. (Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2  
Обязательное

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ЭКСПЛУАТАЦИИ 
ИЗДЕЛИЙ ИЗ БЛАГОРОДНЫХ МЕТАЛЛОВ

1. В терм ических  о п ерац и ях  с п л ати н овой  посудой  следует соблю дать м еры  предосторож ности .
1.1. Н агрев  п л ати н овой  посуды  м ож н о  проводить в  электрических  печах  в  ок и сли тельн ой  (воздуш ной) 

среде и л и  в  среде водорода, а  такж е откры ты м  п лам енем  п р и  п о м о щ и  горелок.
1.2. П осуду и з п л ати н ы  м ож н о  прокаливать  только  н а  н есветящ ем ся  п л ам ен и  газовой  горелки. Н ельзя  

прокаливать  п латину н а  святящ ем ся  и ли  к оп тящ ем  п лам ен и , а  такж е в  зон е  внутреннего  конуса плам ени.
1.3. П роц есс о зо л ен и я  и  последую щ его п рок али ван и я  органических  вещ еств, в  том  числе бум аж ны х ф и 

льтров, следует проводить  п р и  условии  п остеп ен н ого  н агреван и я  п р и  достаточном  доступе воздуха.
1.4. Н е  допускается н агрев и зд ели й  и з плати н ы  в  печах  с карборундовы м и  нагревательны м и  элем ентам и, 

а  такж е н а  ацетиленовы х горелках  и  в  среде, содерж ащ ей  углерод.
1.5. Н овы е п латиновы е и зд ели я  необходим о ставить в  печь  так , чтобы  о н и  не соп ри касали сь , так  как  

п р и  тем пературе свы ш е 1000 °С м ож ет п р о и зо й ти  их слипание.
1.6. Во всех случаях, когда проводят н агрев п л ати н овой  посуды , п ри м ен яю т щ и п ц ы  и пинцеты  с плати 

н овы м и  н акон еч н и кам и .
1.7. С еребряную  посуду н ельзя  прокали вать  и  нагревать в  электрических  печах п ри  тем пературе свы ш е 

700 °С.
2. Во и збеж ание повреж д ен и я тиглей , ч аш ек  и  других и зделий
2.1. Н е д оп ускается  прокали вать  в  п л ати н овой  посуде:
1) со ед и н ен и я  м еталлов, образую щ их с п л ати н о й  легкоп лавки е сплавы : ртуть, сви н ец , олово , золото, 

благородны е м еталлы , м едь, ц и н к , кад м и й , алю м и н и й , висм ут, ж елезо , а  такж е соеди н ен и я этих элем ентов, к о 
торы е в присутствии  восстановителей  (м атериал ф ильтра, ок и сь  углерода, водород п лам ени) легко  восстанав
ливаю тся до металлов;

2) нем еталлы , образую щ ие с п л ати н о й  соеди н ен и я, повреж даю щ ие посуду: серу, селен , теллур, ф осф ор , 
углерод, м ы ш ьяк , сурьму, бор;

3) кремниевую кислоту при температуре свыше 1200 °С.
2.2. Не допускается применять:
1) в качестве плавней — пероксид н атрия, гидроксиды  щелочных м еталлов, см есь  карбонатов  щ елочны х 

металлов с серой и серноватистокислым натрием  п р и  температуре свыше 500 °С;
2) для кислотного разложения — ф осф орную  кислоту, хлористоводородную кислоту в присутствии  азот

ной кислоты, пироллюзита и других окислителей, вызывающих выделение хлора.
Не допускается использование платиновой посуды в операциях с царской водкой, хлорной  и  бром н ой  в о 

дой, в операциях хлорирования и других, связанных с выделением свободных галоидов;
3) при пользовании посудой из серебра в качестве плавней углекислый натрий , тиосульф ат н атрия, п и 

росульфат калия, нитрат калия. Можно использовать в качестве плавней пероксид н атрия, едкий  натр, а  такж е 
смесь пероксида натрия и углекислого натрия в соотношении 5:1.

3. Очистка посуды и изделий из благородных металлов.
3.1. Очистку платиновой посуды следует производить:
кипячением с дистиллированной водой и хлористоводородной кислотой (1:1);
сплавлением с гидросульфатом или пиросульфатом калия;
сплавлением с содой и кипячением с разбавленным раствором хлористоводородной кислоты после вы

щелачивания сплава;
сплавлением с фтороборатом калия;
сплавлением с двойной солью хлорида магния и аммония при температуре 1100 °С—1200 °С.
3.2. Электроды по окончании электролиза интенсивно промывают д и сти лли рован н ой  водой, затем 

спиртом.
3.3. Платиновые электроды с осадком цинка, окиси свинца очищают азотн ой  кислотой .
3.4. Для правки тиглей и чашек из благородных металлов используют деревянные матрицы соответству

ющей формы. Для полировки платиновых изделий используют тальк, тонкодисперсную кремнекислоту и пе
сок; предпочтительная фракция 0,043 мм.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2  (Введено дополнительно, Изм. № 1, 3).
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