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Настоящий стандарт распространяется на пластинчатые питатели, применяемые для равно­
мерной подачи сыпучих материалов из бункеров, воронок и других емкостей в рабочие машины или 
транспортирующие устройства.

1. ТИ П Ы

1.1. Пластинчатые питатели должны изготовляться трех типов:
1 — тяжелые (для транспортирования материалов объемной массой насыпного груза не более 

3000 кг/м3, с крупностью кусков не более 0,6 ширины полотна рабочего органа и массой куска не 
более 2500 кг);

2 — средние (для транспортирования материалов о&ьемной массой насыпного груза не более 
1800 кг/м3, с крупностью кусков не более 0,3 ширины полотна рабочего органа и массой куска не 
более 500 кг);

3 — легкие (для транспортирования материалов объемной массой насыпного груза не более 
1200 кг/м3, с крупностью кусков не более 0,4 ширины полотна рабочего органа и массой куска не 
более 125 кг).

1.2. В зависимости от ширины полотна рабочего органа (расстояние между подвижными бор­
тами) питатели должны изготовляться следующих типоразмеров:

5 - с шириной полотна 500 мм;
6 » » » 650 мм;
8 » » » 800 мм;

10 » » 1000 мм;
12 » » » 1200 мм;
16 » » » 1600 мм;
20 » » » 2000 мм;
25 » » » 2500 мм.

Примечание. Допускается изготовление питателей с шириной полотна 1500, 1800 и 2400 мм.
1.3. В зависимости от длины полотна питатели должны изготовляться следующих исполнений:

20 — с длиной 2000 мм;
30 » » 3000 мм;
45 » 4500 мм;
60 » 6000 мм;
90 » 9000 мм;

120 » 12000 мм;
150 » 15000 мм;
180 » 18000 мм.
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П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление питателей с другими длинами полотна, кратными шагу 
тягового элемента.

2 . ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

2.1. Основные параметры пластинчатых питателей при горизонтальной установке должны со­
ответствовать указанным в таблице.

Максимальная Удельный расход Удельная масса,
Тип Типоразмер производительность, электроэнергии, кг • ч/(м3 • ч  • м),

М3/ ч кВт • ч/(м3 • м), не более не более

1 -1 6 -4 5 300 24,7 10-3 21,0 • 10-4
1 -1 6 -6 0 18,0 Ю -з 18,0 • 10-4

1 -1 6 -9 0 25,0 Ю -з 16,0 • 10-4
1 -1 6 -1 2 0 250 19,0 Ю -з 13,0 • 10-4
1 -1 6 -1 5 0 14,8 Ю -з 12,0 • 10-4

1 -2 0 -6 0 26,0 Ю -з 19,0 • 10-4
1 1 -2 0 -9 0 17,6 Ю -з 15,0 • 10-4

1 -2 0 -1 2 0 350 13,2 Ю -з 14,0 • 10-4
1 -2 0 -1 5 0 10,6 Ю -з 13,0 • 10-4
1 -2 0 -1 8 0 8,8 Ю -з 12,0 • ю -4

1 -2 5 -9 0 10,3 Ю -з 10,0 • ю -4
1 -2 5 -1 2 0 600 7,7 Ю -з 9,0 • ю -4
1 -2 5 -1 5 0 6,2 Ю -з 8,0 • ю -4
1 -2 5 -1 8 0 7,7 Ю -з 8,0 • ю -4

2 - 8 - 4 5 200 12,0 Ю -з 7,3- 10“4

2 -1 0 -3 0
2 -1 0 -6 0 250

О
 О Ю -з

Ю -з
7.2-
7.2-

ю -4
ю -4

2 -1 2 -3 0 17,1 Ю -з 6,0- ю -4
2 -1 2 -4 5 11,6 Ю-з 5,0- ю -4
2 -1 2 -6 0 600 6,6 Ю-з 4,0- ю -4
2 -1 2 -9 0 7,0 Ю-з 3,6- ю -4
2 -1 2 -1 2 0 5,2 Ю-з 3,2- 10-4

2 -1 6 -3 0 13,9 Ю-з 5,5- 10-4
2 -1 6 -4 5 11,1 Ю-з 4,5- 10“4
2 -1 6 -6 0 8,4 Ю-з 3,5- 10-4

2 2 -1 6 -9 0 5,6 Ю-з 3,2- 10-4
2 -1 6 -1 2 0 4,2 Ю-з 3,0- 10“4
2 -2 0 -4 5 800 14,5 Ю-з 3,0- 10-4
2 -2 0 -6 0 10,9 Ю-з 6,5- 10-4
2 -2 0 -9 0 7,3 Ю-з 5,2- 10“4
2 -2 0 -1 2 0 5,4 Ю-з 4,6- 10-4
2 -2 0 -1 5 0 6,5 Ю-з 4,3- 10-4
2 -2 0 -1 8 0 5,4 Ю-з 4,1- 10“4

2 -2 5 -4 5 8,3 Ю-з 5,0- 10“4
2 -2 5 -6 0 6,2 Ю-з 4,1- 10-4
2 -2 5 -9 0 1500 6,2 Ю-з 3,5- 10-4
2 -2 5 -1 2 0 4,6 Ю-з 3,1- 10“4
2 -2 5 -1 5 0 6,2 Ю-з 3,0- 10-4
2 -2 5 -1 8 0 5,4 Ю-з 2,7- ю -4

3 - 5 -2 0 15,2 Ю-з 8,1- ю -4
'Х 3 - 5 -3 0 110 10,1 Ю-з 6,3- ю -4

3 - 5 -4 5 6,7 Ю-з 4,8- ю -4
3 - 5 -8 0 5,0 Ю-з 4,4- ю -4
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Продолжение

Тип Типоразмер
Максимальная

производительность,
м3/ч

Удельный расход 
электроэнергии, 
кВт • ч/(м3 • м), 

не более

Удельная масса, 
кг • ч/(м3 • ч • м), 

не более

3 -6 -3 0 27,0 • 10-3 5,4 • 10-4
3 -6 -4 5 18,0 • 10-3 4,4 • 10-4
3 -6 -6 0 1 13,4 • 10-3 3,6 • 10-4
3 -6 -9 0 1D U 9,0 • Ю-з 3,4 • 10-4
3 -6 -1 2 0 6,8 • Ю-з 3,0 • 10-4
3 -6 -1 5 0 5,4 • Ю-з 2,9 • 10-4

3 -8 -3 0 24,0 • Ю-з 3,9 • 10“4
3 -8 -4 5 16,1 Ю-з 3,1 • 10-4
3 -8 -6 0 ЛЛА 12,0 • Ю-з 2,7 • 10-4
3 -8 -9 0 ZUU 12,0 • Ю-з 2,3 • 10-4
3 -8 -1 2 0 8,0 • Ю-з 2,2 • 10-4

3 3 -8 -1 5 0 4,8 • Ю-з 2,1 • 10-4

3 -1 0 -3 0 19,0 • Ю-з 3,5 • 10-4
3 -1 0 -4 5 12,7 • Ю-з 3,0 • 10-4
3 -1 0 -6 0 9,5 • Ю-з 2,3 • 10-4
3 -1 0 -9 0 6,3 • Ю-з 2,0 • 10-4
3-10-120 4,8 • Ю-з 1,8 • 10-4
3-10-150 тел 3,8 • Ю-з 1,6 • 10-4
3 -1 2 -3 0 18,5 • Ю-з 3,3 • 10-4
3 -1 2 -4 5 12,3 • Ю-з 2,5 • 10-4
3 -1 2 -6 0 9,3 • Ю-з 2,1 -10“4
3 -1 2 -9 0 6,1 • Ю-з 1,8 • 10-4
3-12-120 6,3 • Ю-з 1,6 • 10-4
3-12-150 5,0 • Ю-з 1,5 • 10-4

П римечание.У дельная масса рассчитывается как отношение массы питателя без комплектующего 
электрооборудования и запасных частей к его номинальной производительности, ресурсу до капитального ре­
монта и длине.

2.2. Отклонение от номинального значения длины полотна питателя не должно превышать 
одного шага звена тягового элемента.

2.3. Условное обозначение пластинчатых питателей должно состоять из сокращенного наиме­
нования изделия, обозначения типа, ширины полотна рабочего органа, номинальной длины и обо­
значения настоящего стандарта.

Пример условного обозначения пластинчатого питателя типа 2 с шириной полотна рабочего 
органа 1600 мм, номинальной длиной 9000 мм:

Питатель пластинчатый 2—16—90 ГОСТ 28323—89

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Требования к надежности
3.1.1. Установленный ресурс до первого капитального ремонта, ч, не менее:
21000 — для питателей типов 1 и 3;
20000 — для питателей типа 2.
3.1.2. Установленная безотказная наработка — не менее 900 ч.
3.2. Система смазки питателей должна обеспечивать подвод смазки ко всем точкам; подшип­

ники качения должны быть защищены от загрязнения.
3.3. Питатели могут транспортироваться отдельными транспортабельными частями.
3.4. Требования безопасности
3.4.1. Питатели должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022, ГОСТ 12.3.002, 

ГОСТ 12.2.062, ГОСТ 12.4.040.
3.4.2. Электрооборудование питателей, предназначенных для работы во взрывоопасных сре­

дах, должно иметь соответствующую степень защиты.
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3 .5 . Требования к конструкции питателей
3.5.1. Питатели должны изготовляться с правым или левым (по направлению движения по­

лотна) расположением привода.
3.5.2. Конструкция полотна рабочего органа питателей не должна допускать просыпания 

транспортируемого материала. Питатели типа 1 должны изготовляться с устройством для уборки 
просыпавшегося материала.

3.5.3. Конструкция питателей должна обеспечивать:
1) взаимозаменяемость деталей и сборочных единиц питателей одного типа и с одинаковой 

шириной полотна;
2) установку питателей как горизонтально, так и с наклоном к горизонтальной плоскости до 

15° — при гладких пластинах и до 25° — при рельефных пластинах;
3) возможность установки на наклонные питатели автоматически действующих устройств, не 

допускающих обратного хода полотна, при его обрыве, отключении энергии и т.д.;
4) плавный ход звеньев шарнирных цепей по трассе и их плавное сцепление на ведущей (на­

тяжной) звездочке, свободное вращение всех подвижных или неподвижных роликов.
3.5.4. Питатели должны быть защищены от коррозии.
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