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Г  О С  У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А
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С С Р

Т Е С Т -Д О К У М Е Н Т Ы  М К 1 , М К 2 , М К З  Д Л Я  
Ф А К С И М И Л Ь Н О Й  А П П А Р А Т У Р Ы

Т ехн и ч еск и е  у с л о в и я

Test documents MCI, МС2, МСЗ for facsimile apparatus. 
Specifications

ОКП 66 5570

ГОСТ 28265-89

Срок действия с 01.01.91 
до 01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н астоящ ий  стандарт распространяется на тест -д ок ум ен ты  М К 1 , М К 2 , М К З  (т ес то в ы е  и зображ е­
ния вида м етео р о ло ги ч еск и х  к а р т ) , предназначенны е д л я  п р ов ер к и  и испы тания ф ак си м и льн ой  
аппаратуры  типа 3, гр уп п  3 и 4, п одгруп п ы  1 п о  Г О С Т  12922 в части в рем ен и  передачи, п о м е х о за ­
щ ищ енности, читаемости и оп ознаваем ости  зн а к о в  на ф ак си м и льн ой  копии.

1. О С Н О В Н Ы Е  П А Р А М Е Т Р Ы  И  Р А З М Е Р Ы

1.1. О бщ и й  вид тест -д ок ум ен то в  М К 1, М К 2 , М К З  приведен  на черт. 1, 2 , 3 соответствен н о . Ч ер ­
теж и не м о г у т  бы ть и сп ользован ы  взам ен  тест -д ок ум ен тов .

1.2. Т ест -д ок ум ен ты  М К 1 , М К 2 , М К З  д олж н ы  и м еть  внеш ню ю  р а м к у  с р а зм ерам и  сто р он  480  X 
X 530 м м  с п редельн ы м и  о тк ло н ен и я м и  не б о л е е  ± 2 м м . Т о лщ и н а  ли н и й  внеш ней  р а м к и  — н е б о ­
л е е  0,5 м м .

1.3. Расстояния о т  внеш ней р а м к и  д о  краев  листа, на к о т о р о м  расп олож ен  т ест -д о к ум ен т  М К 1 , 
М К 2 , М К З , д олж н ы  бьггь не м енее 10 м м .

1.4. Рабочая часть (и зображ ен и е кон тур н ой  карты ) т ест -д о к ум ен то в  М К 1 , М К 2 , М К З  д олж н а  
им еть справа, слева , с в ер х у  и сн изу  св о бод н ы е  п о ля  ра зм ерам и  не м енее  8 м м .

1.5. Рабочая часть тест -д ок ум ен то в  М К 1 , М К 2 , М К З  д олж н а  представлять  с о б о й  к о н ту р н у ю  г е о ­
граф ическую  карту  с циф ровой , б ук в ен н о й  и граф ической  н а н оск ой  м етео о б ста н о в к и : с  н и зк о й  
инф орм ационной  насы щ енностью  в тест -д ок ум ен те  М К 1 , средней  — в  тест -д ок ум ен те  М К 2 , в ы со ­
к о й  — в тест -д ок ум ен те  М К З .

1.6. Н аим енования Т Е С Т -Д О К У М Е Н Т  М К 1 , Т Е С Т -Д О К У М Е Н Т  М К 2 , Т Е С Т -Д О К У М Е Н Т  М К З  
д олж н ы  бы ть вы п олн ен ы  в в ер хн ем  л е в о м  у г л у  рабочей части т ест -д ок ум ен то в  м аш инописны м и 
прописны м и б у к в а м и  в ы сото й  3 ,20  м м  по Г О С Т  8854.

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2 1. Т е ст -д ок ум ен ты  М К 1 , М К 2 , М К З  д о лж н ы  бы ть и з го т о в л ен ы  в  соответстви и  с тр ебован и я ­
м и н астоящ его  стандарта.

2.2. Т ест -д ок ум ен ты  М К 1 , М К 2 , М К З  д о лж н ы  бы ть и з го т о в лен ы  сп о с о б о м  в ы со к о й  печати.
2.3. Т ест -д о к ум ен ты  М К 1 , М К 2 , М К З  д олж н ы  бы ть  отпечатаны на б е л о й  м елов ан н о й  б у м а ге  

толщ и н ой  не б о л е е  0,2 м м .
2.4. Оптическая п лотн ость  б е л о г о  п о ля  д олж н а  бы ть  не б о л е е  0,1 м м .
2.5. О птическая плотн ость  черны х эл ем ен то в  тест -д ок ум ен то в  М К 1 , М К 2 , М К З  д олж н а  бы ть  

не м енее  1,2, серы х элем ен то в  (и зо ли н и я ) тест -д окум ен та  М К 1  — о т  0,6 д о  0,9.
Н еравн ом ерн ость оп тической  п лотн ости  чер н ого  п о ля  н е  долж н а  бы ть  б о л е е  ± 0,1.
2.6. Д воен и е  и ок он тур и ван и е изображ ений  при печатании не д оп уск ается .
2.7. На ли ц евой  сто р он е  тест -д ок ум ен то в  М К 1 , М К 2 , М К З  не д о лж н о  бы ть  пятен, м ето к , царапин, 

рельеф а от надписей на обратной  сторон е, с ги б о в , м ор щ и н  и и н ор одн ы х  вклю чен и й  р а зм ер о м  б о л е е  
0,1 м м .

Издание официальное 
ir

П е р е п е ч а т к а  в о с п р е щ е н а
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проверка смет
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Общ ий вид тест-документа М К1

Черт,-1
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Общ ий вид тест-документа М К2
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Общий вид тест-документа МКЗ

Черт. 3
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3. П Р И Е М К А

3.1. Т е ст -д о к ум ен ты  М К 1 , М К 2 , М К З  д о лж н ы  бы ть  приняты  с л у ж б о й  тех н и ч еск ого  к о н тр о ля  
п р ед п р и яти я -и зготови теля  по  р е зульта там  прием осдаточн ы х испы таний.

3.2. П р и ем осдаточн ы м  испы таниям  на соответстви е  требован и ям , приведенн ы м  в таблице, д о л ж ­
ны  бы ть  п о д в ер гн уты  3 % п р о и зв о льн о  вы бранн ы х тест -д ок ум ен то в  М К 1 , М К 2 , М К З  от п р ед ъ я в ля е ­
м о й  партии к а ж д о го  вида.

Наименование проверки
Номер пункта стандарта

технических
требований

методов
испытаний

П роверка общего *вида, расположения и размеров тест-документов 1 .1 -1 .4 ; 1.6 4.2; 4.3; 4.4
на листе

П роверка характеристик рабочей части тест-документов 1 5 4.2
П роверка метода полиграфической печати, вида и толщины бумаги 2.2, 2.3 4.5; 4.6; 4.7
П роверка оптической плотности белого поля, серых и черных 2.4; 2.5 4.8; 4.9

элементов ('лишит, б у к в , цифр, наносных зн аков/, неравномерности 
оптической плотности

П роверка качества полиграфической печати 2.6; 2.7 4.2; 4.4; 4.10
П роверка м аркировки  и упаковки 5 .1 -5 .5 4.3; 4.11

3.3. Р е зульта ты  испы таний считают у д о в летв о р и те льн ы м и , ес ли  все проверен ны е тест -д окум ен ты  
М К 1 , М К 2 , М К З  со отв етств ую т  требован и ям  п ун к то в  стандарта, приведенн ы м  в таблице.

3.4. П р и  п олучен и и  н еуд о в летв о р и тельн ы х  р е зу льта то в  испы таний х о т я  бы  п о  о д н о м у  из п ун к ­
то в  табли ц ы  п р о в о д я т  п о в тор н ую  п р о в е р к у  по  этим  ж е п ун к там  уд в о ен н о го  числа  тест -д ок ум ен ­
тов  э т о го  вида, в зя ты х  из т о й  ж е партии.

3.5 . Р е зу льта ты  п о в тор н ы х  испы таний я в ля ю тся  ок он чательн ы м и . П ри  п олучен и и  н е у д о в ле т в о ­
ри тельн ы х  р е зу льта то в  п о в тор н ы х  испы таний вся  партия д олж н а  бы ть  забракована.

4. М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

4.1. Все испы тания д о л ж н ы  проводи ть  при н о р м альн ы х  к ли м а ти ч еск и х  у с л о в и я х  ок руж аю щ ей  
ср ед ы : тем п ературе в о зд ух а  о т  288 д о  308 К  (о т  15 д о  3 5 ° С ) ,  отн оси тельн ой  влаж н ости  в о зд ух а  
от  45 д о  80 %, а тм осф ер н ом  д авлен ии  -  от  8,6 • 104 д о  10,6 • 104 П а  (<ч 645  д о  795 м м  рт. с т . ) .

4 .2 . П р о в е р к у  на соотв етств и е  тр ебов ан и ям  пп. 1.1; 1.5; 1 .6; 2.7 п р овод и ть  в и зуальн о .
4.3. П р о в е р к у  на соотв етств и е  тр ебов ан и ям  пп. 1.2; 1 .3; 1 .4; 5.2 п р о в о д я т  при п о м о щ и  п р и б о р о в ; 

обесп ечи ваю щ и х и зм ерен и е ли н ей н ы х  р а зм ер ов  с погреш ностью  прибора  не б о л е е  ± 0 ,5  м м .
4.4. П р о в е р к у  на соотв етств и е  тр ебов ан и ям  пп. 1.2 (то лщ и н а  ли н и й  внеш ней  р а м к и ),  1.6 (в ы  

сота  п р оп и сн ы х  б у к в ) , 2.7 (р а зм ер ы  в о зм о ж н ы х  и н ор од н ы х  в к лю ч ен и й ) п р ов од ят  при п о м ощ и  из­
м ер и т е ль н о го  м и к р о ск о п а , обесп ечи ваю щ его  и зм ерен и я  ли н ей н ы х  р а зм ер о в  с п о греш н остью  не 
б о л е е  ± 0 ,02  м м .

4.5 . П р о в е р к у  на соотв етств и е  п. 2.2 п р о в о д я т  по  тех н о ло ги ч еск о й  д ок ум ен тац и и .
4.6. П р о в е р к у  на соотв етств и е  требован и ям  п. 2.3 (в и д  б у м а ги ) п р ов од я т  п о  товар осоп р овод и ­

тельн ой  д ок ум ен та ц и и  на м елов ан н ую  б у м а гу .
4.7 . П р о в е р к у  на соответстви е  требован и ям  п. 2.3 (т о лщ и н а  б у м а ги ) п р о в о д я т  при п о м ощ и  

м и к р ом етр а .
4.8 . П р о в е р к у  на соотв етств и е  тр ебован и ям  п. 2.4 п р овод и т  д ен си том етр ом  отр аж ен н ого  света, 

обесп ечи ваю щ и м  точность и зм ерен и я  не м енее 0,02 , на св о б о д н ы х  участках тест -д ок у  мент а р а зм ер ом  
не м ен ее  5 X 5  м м .

4.9. П р о в е р к у  на соотв етств и е  требован и ям  п. 2.5 п р ов од я т  м и к р о д ен си т о м етр о м  отраж енн ого  
света, обесп ечи ваю щ и м  точность и зм ерен и я  не м енее  0,02. Равн ом ерн ость  оп тической  п лотн ости  чер 
н о го  и  с е р о го  п р о в о д я т  в пяти  точк ах  на к р ая х  и в центре рабочей  части тест-докум ен та .

4 .10 . П р о в е р к у  на соответстви е  тр ебов ан и ям  п. 2.6 п р ов од ят  в и зуа льн о  при п о м о щ и  луп ы  с ув е ­
личени ем  не м енее  5х .

4 .11 . П р о в е р к у  на соотв етств и е  тр ебов ан и ям  пп. 5.1— 5.5 п р ов од я т  ви зуальн о .

5. М А Р К И Р О В К А , У П А К О В К А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  
И  Х Р А Н Е Н И Е

5.1. На к а ж д о м  ли сте  на нерабочей  части в л е в о м  в ер хн ем  у г л у  м ет о д о м  в ы со к о й  печати д олж н ы  
бы ть  нанесены : н о м ер  партии, г о д  вы п уск а , обозн ачени е н астоящ его  стандарта.
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5.2 . Д л я  у п а к о в к и  т е с г -д о к у м ен т ы  М К 1 , М К 2 , М К З  д о лж н ы  б ы ть  с ло ж ен ы  в пачки  п о  50  ли с т о в  
о д н о го  вида. К а ж д ую  пачк у  п ер ек ла д ы в а ю т  ж естк и м и  п р о к ла д к а м и  из картон а  м а р к и  Б  но Г О С Т  
7933  с р а зм ер а м и  500 X 550  м м , п о м ещ а ю т  в п о ли эти лен о в ы й  м е ш о к  и у к л а д ы в а ю т  в к а р тон н ую  
к о р о б к у  из п е р е п л ет н о го  и ли  к о р о б о ч н о г о  картона  м ар к и  А  и ли  Б  по Г О С Т  7933.

П о л и э т и л е н о в ы е  м еш к и  д о л ж н ы  бы ть  у л о ж е н ы  так , ч тобы  и ск лю ч ала сь  в о зм о ж н о ст ь  перена­
сы щ ен и я  их в к о р о б к е .

5.3. К о р о б к и  д о л ж н ы  бы ть  уп а к о в ан ы  в ящ и к и  п о  Г О С Т  18573  так , ч тобы  б ы ла  и склю чен а  в о з ­
м ож н ость  п ер ем ещ ен и я  к о р о б о к  в о  в р ем я  их тран спорти ровани я .

5.4. В к аж д ы й  я щ и к  д о л ж ен  бы ть  в лож ен  у п а к о в о ч н ы й  л и с т , содерж ащ и й : наи м ен ован и е пред ­
п р и я ти я -и зго то в и теля , ч и сло  к о р о б о к  в я щ и к е , н о м е р  партии, д а ту  у п а к о в к и , обо зн ач ен и е  н астоя ­
щ его  стандарта, к л е й м о  О Т К .

5 .5 . М а р к и р о в к а  тр а н сп ор тн ой  тары  — п о  Г О С Т  14192.
5.6. Т р ан сп ор ти р о в ан и е  уп а к о в а н н ы х  т е с т -д о к у м ен т о в  д о п у с к а ет ся  к р ы ты м  тр а н сп о р том  л ю ­

б о ! о  вида.
5 .7 . Т е с т -д о к у м е н т ы  М К 1 , М К 2 , М К З  с л е д у е т  хран ить в к а р т о н н о й  к о р о б к е  в  п о м ещ ен и я х  при 

т ем п ер а тур е  в о з д у х а  о т  288 д о  308  К  (о т  15 д о  35° С ) и о тн о си тельн о й  в лаж н ости  от  15 д о  8 0  С

6 . Г А Р А Н Т И И  И З Г О Т О В И Т Е Л Я

6.1 . П р ед п р и я т и е -и зго то в и тель  гаран ти рует  со о тв етс тв и е  т е с т -д о к у м ен т о в  М К 1 , М К 2 , М К З  тр е ­
б о в а н и я м  н а с т о я щ его  стандарта при с о б лю д ен и и  у с л о в и й  тран сп ор  ги ровани я и хран ен ия , у с т а н о в ле н ­
н ы х  н а сто я щ и м  стан дартом .

6 .2 . Гар ан ти й н ы й  с р о к  хран ен и я  — 5 л е т  с о  д н я  и з го т о в л ен и я .
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3. С р о к  проверки — 1995 г. Периодичность проверки — 5 лет

4. В В О Д И Т С Я  ВП ЕРВЫ Е

5. ССЫ ЛО Ч Н Ы Е Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н ТЫ

Обошаченне НТД, на который 
дана ссыпка Номер пункта

ГОСТ 7933-73 5 2
ГОСТ « 8 54-75 1.6
ГОСТ 12922-89 Вводная чаем.
ГОСТ 14192-77 5 3
ГОСТ 18573-86 3 3

ГОСТ 28265-89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294826/4294826520.htm

