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Настоящий стандарт распространяется на средства в аэрозольной упаковке и устанавливает 
методы определения избыточного давления паров при температуре 20 °С и 50 °С и герметичности 
упаковки.

Стандарт не распространяется на средства в стеклянной аэрозольной упаковке и упаковке с 
дозирующим клапаном.

Методы основаны на:
измерении манометром избыточного давления паров в аэрозольной упаковке при температуре

20 °С и 50 °С;
визуальном определении герметичности упаковки.

1. АППАРАТУРА

Для проведения испытания применяют:
баню водяную — термостат, обеспечивающую температуру (20 + 1) °С и (50 ± 1) °С;
подставку для размещения аэрозольных упаковок в водяной бане — термостате;
манометр по ГОСТ 2405 с насадкой, предел измерения от 1,0 до 1,6 МПа, класс точности 2,5;
часы;
кисточку;
полотенце;
секундомер.

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫ ТАНИЮ

2.1. Испытания проводят в положении упаковки — горловиной вниз.
2.2. В каждой упаковке давление паров измеряют только один раз.

3. П РО ВЕДЕН И Е ИСПЫ ТАН ИЙ

3.1 . Определение давления паров при температуре 20 °С.
С упаковки снимают колпачок, нажимают на распылительную головку, в течение 2—3 с рас­

пыляют пропеллент. Затем упаковку без распылительной головки помещают в водяную баню с тем­
пературой (20 ± 1) °С. Толщина слоя воды, окружающего упаковку, — не менее 2 см. Упаковку 
выдерживают в течение 20—25 мин, вынимают из термостата, осушают полотенцем, измеряют 
давление паров.
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3 .2 . Испытание на герметичность
Заполненные аэрозольные упаковки без колпачков и распылительных головок помещают в во­

дяную баню с температурой (50 ± 1) °С. Кисточкой очищают поверхность упаковок от пузырьков 
воздуха. Толщина слоя воды, окружающего упаковку, — не менее 2 см. Упаковку выдерживают при 
температуре (50 ± 1) °С в течение 20—25 мин. Каждые 5 мин наблюдают, не происходит ли утечка 
газа около клапана, внутри клапана, у сборных баллонов, а также и в местах соединения.

3.3 . Определение давления паров при температуре 50 °С
После испытания по п. 3.2 упаковку вынимают из водяной бани и удаляют пропеллент из си­

фонной трубки.
Снова помещают упаковку в водяную баню на 2—3 мин при температуре (50 ± 1) °С.
Упаковку вынимают из термостата, осушают полотенцем, измеряют давление паров.
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