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28115—89

(C T  СЭВ 6347—88)

ОКП 36 1300

Дата введения 01.01 90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на с\ шильные аппараты 
и установки, предназначенные для сыпучих, пастообразных и те­
кучих материалов в химической, химико фармацевтической, микро­
биологической и других отраслях промышленности, и устанавли­
вает классификацию типовых сушильных аппаратов и установок.

1 Классификация сушильных аппаратов по конструктивным и 
технологическим признакам приведена в табл 1

2 Термины и их пояснения приведены в приложении 1
3. Схематические обозначения сушильных аппаратов, рекомен­

дуемые для использования в технологических схемах и расчетах, 
приведены в приложении 2.

4 Структура построения условного обозначения приведена в
приложении 3

Издание официальное Перепечатка воспрещена 
©  Издательство стандартов, 1989



С. 2 ГОСТ 28115-89
Г a

 б
 л

 и
 ц

 a
 1

Об
оз

на
че

ни
е

01
 1

 1 
! 

01
 1

 2
 

01
 1

 3
1

01
 2

 1 
01

 2
2

02
 1

.1 
02

 1 
2

02
 2

 1 
02

 2
 2

03
 1 

t 
03

 1 
2

03
 2

 1

04
 1 

1 
04

 1 
2

04
 2

 1 
04

 2
 2

 
04

 2
 3

азОн04 А оX Он*SS А ЯА И ИX с «К А 5
£ * §5 з Н

о
« з ^3 ж оЖ О. 3 О- о 0J н CJ 3 3 га

S a  
S £<и Ж
3 ^Ж о

ш о> 3 3QQ CQ ф фжг ж ж ж

0) <V3 3О Ио о ж ж ж ж

О О) 33 ж л оО >Ч CU
£3 оЖ чч

о
жж

£ =г 
« £ £«Их 3 га щ ж Оч и- ч ч ч ч >« Оч з ж 32 и 5 5 4 О ж к с

я к: а £ X о s Й О I- \о 2
Ч >* ж о ж 3

та га ю со о X
га га ю ж о X

ж, ж ж о о Ь-
Ж£ £ гаЧ Ж га \о

си Ч л Ж О Очж = >,X а: ч ж ж >> ж >> ж £ н ж Ч и?. ч = S 2 ж Жч Ж « Ж CQ ж * о га £ О ж жо XX ОЧ а Хн

<иSXй>Э"АX СМ* см <м смя ,__ Ч—i (М СМ СО та* та*о
8

о О о о о о о о

ЕГ 2  О ВМ « S 60
’f ’X g яО ИА Лс; ч^  Я

п .Оf- Е А О СХХ A Wп А :
® А
о ЙX W
§1

9 о 
&с

си3XСцCU•&
оо3н<

си3ж3>>>>Жга
СО

о
3ж
Жчое<а
О3н<

CU3Ж3
>•>жта

00

а>3жжонжCU
к

о
ж
ЖчО)нЖчо
и
гаж,Н

а>3 ж04а>
оо3ь<

QJ3Ж3>>>,Жта
СО

4)

АXАО
8

<м соо о о о

гаО
жUж3

с

си3саоЖжр;га
CQ

>жО)
жо

32та

таU ога
Жч



ГОСТ 28115—89 С. 3

о
оо.
t : тс *  с. 

S о.»=Г S *
1 1 1 
f a g
i=i >■» л ^ Тс ©3 е>.о

—< см со

юю шю  о  о  о  о

<Н а> о 
и Я я  3 S h и ^
2 ж S
Щ |
^ н Э  t=C

— см СМ —н СМ —1 СМ — см —' см
см см •—< ,-- см csj ^  ’~~1 СМ см со со
ю LO сО со со со Г"-‘ hU г- 14-'о о О о о о о о о о о о о

*< St ТСС е[
2 о о ом л CG Итсс к[ тсс ct сио о о о си <D
с  я С Я 2 а 2  а 2  а <и
2 о 2  О а  ж Л ж а ж а
2 & 2 m ж си ж си ж си ж

CU (у ж « ^  Я си <U CU CU си <и си
а  яж р Н я

t- и
*Я sK

f-1 С-.
»к *SЯ ы

2 Ж £ я  
Я ж

си Е 
£ га 
Я Ж

о S 
£ я  
Я ж

си
£яо  v ж ж Д нн ж о ж о ж о ж

« \о а * £ £ О и
к 2

О и 
ж 2 о ь ж 2

ожо £ (У Я о> Я тсс я Ч Я тсс « TCt
Ч н , Ш £ И К о £ о £ O S о

см ем* см со*
иО со со t".’ t'- h- N.'О о о о о о о

яя оо 4
6 о
ж о яожтсс«о 0>

си
аж

иси
я

О £ 
*- я
2  ч я  2

О*т<
ж а 2 2 н
* ж я >> >» жЛ <и я (U н си л  SЖ VO о а ж я Ж £S о ж ж о ж к Й>» си >» си *©“ я я  £>. н о си о н Н нж ж си ж си ж я  Й*Л 0> о я СП о о 2

СО Я  2ж е со < е 0  S
со о

—; СМ
ю ю 
г- г- о  о

о>S а а я
К  Си си си
£ жS я

я  О  rt я
о £

35 rt Оs аи я « ^ я к ж >•
* « |§
1 5 М
Я Ж “ С® л К с ТС П Ф Ж 5. н 

3 о

оaясиО)&оо£
<

О £-.
5 5 о = &я 3<я ш Я С к ^* с Н * 
s ffl S£j *с

sg a «j 2 h SU Д О &я л к с “ е- о С S ТС
3 о > с

сионоси

си
1 «*S gга §
Ю S.
о Sо се
си S2 S ж си си оCL> CJ£ <и я „
л  a



Кл
ас

си
ф
ик

ац
ия

 
К
ла

сс
иф

ик
ац

ия
су

ш
ил

ьн
ы

х 
ап

па
ра

то
в 

су
ш

ил
ьн

ы
х 

ап
па

ра
то

в 
К
ла

сс
иф

ик
ац

ия
по

 к
он

ст
ру

кт
ив

но
м

у 
Об

оз
на

че
ни

е 
по

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ом

у 
Об

оз
на

че
ни

е 
су

ш
ил

ьн
ы

х 
ап

па
ра

то
в 

Об
оз

на
че

ни
е

пр
из

на
ку

 
пр

из
на

ку
 

по
 и

сп
ол

не
ни

ю

С. 4 ГОСТ 28115—89

—| CN 
СО СО 
Г~- h- 
О  О

<L>
3 Ж 
К с- сь <у си 2S оз ТГ btfж сО и
§ §

O S

— ' СМ 
Г-— h-о о

<у си з
з  ж
X  Сиси <у 
v S S л
Ш Жж о о и

os:

—■ см

00 00 о о

Ж 
<У 
В >,
>> нн а  а О 
° fa я О

— см
СО со 
00 оо о о

см

00 00 о о

0)
Й 3 3 и ю оО КСtc оО Xи о 
S С
S  *

Ж
S
3XЖа>
Оннои
о
U

~ см
8  8

ЯСЗ ^р, «
я к яо сз *-

СУ KD Г1
§ 3 " 

ь °

О-<3 п

Е-*
а> о
2 с о ЕТ S Ж СП
П <уeg X

Ж ЖОCD -—- Ж >Ж. ж оE-i Ж ЧЮ eg о 
S И□Q су S 3

СУ
3
S
Жа,с
3\о
>»а.
Н

о
во
Е- sSЖ о
ж ж
О) ю га 

н о^ я
зЖс

3 Я\0 СО>, ж
н 5

СУ
3 СУжж 3
ч жга зЖПч >>Ж сиС Е-
U S CJ

со

2
* яСХ о 
Й ч2 о

- 1
ж

а»,_.
3  су ж я  
Ж н га га со ж О ж си о Ж с
в z3Ж ь
«э с
о о 

Я 
2



ГОСТ 28115—89 С. 5

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ В 
НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ

Т а б л и ц а  2

Термин Пояснение

Сушильный аппарат Устройство с ограниченным объемом, 
штуцерами для ввода исходного материала 
и вывода готового продукта, подвода и от­
вода теплоносителя, обеспечивающее необ­
ходимые условия тепло- и массообмена с 
целью полного или частичного удаления 
влаги в виде паровой фазы с использовани­
ем конвективного, контактного, радиацион­
ного и других способов подвода тепла

Сушильная установка Комплекс аппаратов, связанных между 
собой технологическими средствами (тру­
бопроводами и др.) и обеспечивающих опе­
рации сушки с осуществлением операции 
подготовки теплоносителя (теплогенератор, 
паровой или электрокалорифер и др.), по­
дачи исходного материала (питатель), выг­
рузки готового продукта (выгрузной зат­
вор), очистки теплоносителя от уносимого 
продукта (сухая и мокрая системы пыле- 
очистки), транспортировки паров и газов 
(насосы и вентиляторы), системы контро­
ля и управления (система КИП и А)

Сушильные аппараты полочные Аппараты периодического или непрерыв­
ного действия, характерным признаком ко­
торых является наличие в корпусе гори­
зонтальных полок, установленных друг над 
другом, подвижных или неподвижных и 
предназначенных для размещения на них 
продукта насыпью или в специальной таре 
(кюветы, мешки и др.).

Сушильные аппараты вальцовые Аппараты непрерывного действия, харак­
терным признаком которых являются ци­
линдрические, гладкие или рифленые валь­
цы (один или два), размещенные в корпу­
се и предназначенные для нагрева и суш­
ки продукта в тонком слое (пленке), нано­
симом на рабочую поверхность различными 
способами

2 Зак 1220
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Продолжение табл. 2

Термин Пояснение

Сушильные аппараты конвейер 
ные

Аппараты непрерывного действия, харак­
терным признаком которых является гори­
зонтальный транспортер, размещенный в 
герметизированном корп>се и предназначен­
ный для перемещения высушиваемого ма-

Сушильные аппараты с вращаю 
щимися барабанами

териала
Аппараты непрерывного или периодичес­

кого действия, характерным признаком ко­
торых является цилиндрический или дру­
гой формы корпус, снабженный внутрен­
ними насадками для перемещения и пере­
мешивания материала в условиях враще-

Сушильные аппараты роторные
ния

Аппараты непрерывного или периодичес­
кого действия, характерным признаком ко­
торых является ротор, размещенный в кор­
пусе любой формы и предназначенный для

Сушильные аппараты распыли 
тельные

перемещения и перемешивания материала 
Аппараты непрерывного действия, харак­

терным признаком которых является вер­
тикальная цилиндрическая камера, в верх- 
нен или нижней части которой устанавли­
вается распылительное устройство в виде 
цептробежно дискового механизма, механи­
ческой или пневматической форсунки и т 
д при соответствующем устройстве под­

Сушильные аппараты камерные 
со взвешенным слоем материала

воза теплоносителя
Аппараты со взвешенным слоем мате­

риала периодического ити непрерывного 
действия, характерным признаком которых 
является герметичная камера любой фор­
мы снабженная газораспределительной ре­
шеткой или без нее, в которой перемеши­
вание и перемещение материала происхо­
дит за счет испочьзования кинетической или

Сушильные аппараты пневмо 
поточные

механической энергии теплоносителя или 
механической вибрации 

Аппараты непрерывного действия, орга­
низующие процесс сушки в режиме пнев­

Сушильные аппараты комбини 
рованные (многоступенчатые)

мотранспорта
Аппараты, характерным признаком кото­

рых является конструктивно-технологическое 
сочетание двух или более типовых реше­
ний, обеспечивающих новое качество продук­
та при совмещении процессов выпарки и 
сушки, формовки и сушки и т д
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СХЕМАТИЧЕСКОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ СУШИЛЬНЫХ АППАРАТОВ

-------вход, выход материала

____  вход, выход теплоносителя

Т а б л и ц а  3

Наименование 
сушильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Полочные атмосфер­
ные
однокамерные 01 1 1

. 1

ЛL .

ь .......

V
7
%

7

многокамерные 01 12

турбинные
(тарельчатые) 01 13

- &  т .

2s**
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Продолжение табл. 3

Наименование 
сушильного аппарата

Полочные вакуумные: 

цилиндрические

прямоугольные 01.2.2

Вальцовые
атмосферные:

одновальцовые 02ЛЛ

двухвальцовые 021.2 I
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Продолжение табл. 3

Наименование 
сушильного аппарата

ССезчачение
Li'dpoBoe Схематическое изображение

Вальцовые
вакуумные
одновальцовые 02 2 1

двухвальцовые С2 2 2

Конвейерные
ленточные
одноярусные

многоярусные 'в 1 2
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Продолжение табл. 3

Наименование 
сушильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Конвейерные транс­
портерные

петлевые

^  J~4y J o  J o  А *

Ф  Ф ф
I I I П  I I

С вращающимися
барабанами
атмосферные:

насадочные 04 1 1

Ф Ф Ф Ф
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Продолжение табл. 3

Напменованге 
сушильного аппарата

О бозначение 
цияровое Схематическое изобралошпе

барабанами ваку­
умные: 
конические

i t

цп шндрическне 04 2.2 и

фигурные 04 2 3
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Продо гжение табл. 3

Наименование 
суш ильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Роторные атм осф ер­
ные-

лопастные 05 1 1

трубчатые 05 1 2

f I

& 5 3 с

шнековые 05.1 3
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Продолженас табл 3

Наименование 
с\ шильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематичес! ое изображение

Роторные атмос­
ферные 
дисковые 05 } 4

Роторные
вакуумные
лопастные 05 2 1

трубчатые 05 2 2
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Продолжение табл. 3

Наименование 
сушилг? ого аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Распылительные
центробежно-диско­
вые

верхний г азоподвод 061.1

нижнии газоподвод 06 1 2

Распылите тьные фор­
суночные
верхним газоподвод 06 2.1

1 -
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Продолжение табл. 3

Наименование 
сушильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Распылительные
форсуночные:

нижний газоподвод 06 2 2

Камерные со взве­
шенным слоем мате­
риала:

однокамерные 07.1.1

многокамерные 07.1.2

Камерные со взве­
шенным слоем мате­
риала аэрофонтан- 
ные однокамерные 07.2 1
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Продолжение табл. 3

Наименование 
с\ пильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Камерные со взве­
шенным слоем мате­
риала аэрофонтанные 
многокамерные 07 2.2

л а  мерные со взве­
шенным слоем м а­
териала фонтанирую 
и его  слоя.

однокамерные 07 3 1

многокамерные 07 3 2

Камерные со взве­
шенным слоем мате­
риала фонтанирую­
щего слоя с инерт- 
f ыми телами*

однокамерные 07 4 1
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Продолжение табл 3

Наименование 
сушильного аппарата

О бо^ а
цифр Схематическое изображение

Камерные со взве­
шенным слоем мате­
риала псевдоожижен 
ного слоя

однокамерные

k

многокамерные

Камерные со взве 
шенным слоем 
материала вибро- 
ожиженного сю я  
(механически ожи 

женный слон)

однокамерные 07 6 1

многокамерные 07
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Продолжение табл. 3

Наименование 
сушильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Камерные со взве­
шенным слоем мате­
риала шахтные.

однокамерные 07 7 1

многокамерные 07 7 2

Пневмопоточные тру­
сы прямые односту­
пенчатые 0S 1 1

А  Л  Л  Л  А  
/ \  / \  /Д.

А  А  А  А  А
Д А Д Д  

/X /X / \  / \  /Д. 
Д А Д Д

А  А  А  Л  А
>Х /Л. У\ у\

А  А  Л  А  А

i± ± * ± t± tttM -

4

/ Г

1L
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Продолженаг табл. 3

Наименование 
сушильного аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Пн ев моп сточные 
трубы прямые мно­
гоступенчатые 08 1 2

Пневмопоточные тру­
бы с винтовой (шне­
ковой) вставкой од 
посту пен^атые 06 2 1

Пневмопоточные 
спиральные (вихре­
вые) одноходовые 08 3 1
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Продолжение табл. 3

Наименование Обозначение
слши 1 ь-"ого аппарата цифровое Схематическое изображение

Пневмопоточные спи' 
ральные (вихревые) 
многоходовые 08.3.2

Пневмопоточные
струйные-

со встречными 
струям ] 08.4.1

I i
U

кольцевые 08.4.2
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Продолжение табл. 3

Наименование 
сини [ьною аппарата

Обозначение
цифровое Схематическое изображение

Комбинированные
(многоступенчатые)

вальце-ленточные 09 1

пневмопоточные с
вращающимися
барабанами 09 2

испарительно­
распылительные 09 3
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

СТРУКТУРА ПОСТРОЕНИЯ УСЛОВНЫХ ОБОЗНАЧЕНИЙ 
СУШИЛЬНЫХ АППАРАТОВ И УСТАНОВОК

х х х  ХХХХ X X
1 1 1 I 1 1

2

3

4

5

6

Обозначение Используемая
анергия Теплоноситель

гв Природный Воздух
ГТ газ Топочные газы
ги Инертный газ

жв Жидкое Воздух
жт топливо Топочные газы
жи Инертный газ

ТВ Твердое Воздух
тт топливо Топочные газы
ти Инертный газ

пв Воздух
пи Пар Инертный газ
пп Пар

эв Воздух
ЭИ Электроэнер­ Инертный газ
эд гия Органический

теплоноситель

ээ Электроэнергия

АА Горячая вода

1 — вид исполь­
зуемой энер­
гии

2 — вид теплоно­
сителя

3 — температура
теплоносите­
ля на входе в 
сушильный 
аппарат

4 — исполнение 
сушильного 
аппарата

5, б — парамет­
рические приз­
наки (уста­
навливаются 
на каждый 
конкретный 
вид сушиль­
ного аппарата
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Продолжение

Обозначение Температура теплоносителя на входе 
в сушильный аппарат

1 0— 100
2 101— 200
3 201— 300
4 501— 400
5 401— 500
6 501— 600
7 601— 700
8 701— 800
9 801 и более

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  аппарата сушиль­
ного полочного атмосферного однокамерного с площадью полки 
19,2 м2, объемом аппарата 2,4 м3:

01.1.1— 19,2—2 А
То же, с вращающимся барабаном атмосферного насадочного

с диаметром барабана 3,5 м и длиной барабана 27 м:
04.1.1— 3,5—27

То же, установки сушильной с подогревом воздуха (теплоноси­
тель) природным газом с максимальной температурой нагрева 
400°С с аппаратом сушильным распылительным диаметром су­
шильной камеры 10 м, объемом сушильной камеры 550 м3 с верх­
ним газоподводом:

ГВ4—06.1.1—10—550
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