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Системы производственные гибкие

СИСТЕМЫ ТРАНСПОРТНО-СКЛАДСКИЕ 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ

Параметры

Flexible manufacturing systems. Automated 
transport and storage systems. Parameters
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Дата введения 01.01.90 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на автоматизированные 
транспортно-складские системы (АТСС), входящие в состав гиб­
ких производственных систем (Г ПС) механической обработки де­
талей, и устанавливает размерные ряды значений основных пара­
метров АТСС.

Стандарт следует применять совместно с ГОСТ 26228—85 и 
ГОСТ 27596—88.

1. Массу брутто транспортируемых грузовых единиц следует 
выбирать из ряда: 0,01; 0,025; 0,05; 0,1; 0,16; 0,25; 0,32; (0,4); 0,5; 
(0,63); (0,8); 1,0; (1,25); (1,6); 2,0; (2,5); 3,2; 5,0 т.

П р и м е ч а н и е .  Значения, заключенные в скобки, применять не реко­
мендуется.

2. Номинальные размеры (длинахширину) в плане тары, под­
донов с ложементами (кассет) следует выбирать из ряда:

(300X 300); 400 X  300; 400X400; 500 x  500; 600 X  400; 630X630; 
800X 600; (800 X 800); (1000X800); (1000x1000); 1200X 800;
(1200X1000); 1250X1250; 1600x1000; 1600X1200 мм.

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
2. Полозья тары допускается располагать как по длинной, так и по корот­

кой стороне.
3. Габаритные размеры могут превышать номинальные на 40 мм.

3. Габаритные размеры в плане столов-спутников следует вы­
бирать из ряда: 200X200; (200X250); 250X250; (250 X 320); 320Х 
X 320; (320X400); 400X400; 400 X 500; 500x500; (500X 630);
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630 X  630; 630X 800; 800 X  800; (800X1000); 1000X1000; (1000Х
X 1250); 1250X1250; (1250X1600) мм.

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
2. Допускается выбирать другие размеры по ГОСТ 27218—87.
4. Номинальные скорости транспортных механизмов следует 

выбирать из ряда: (0,032); 0,063; (0,1); (0,125); (0,16); 0,2; 0,25; 
0,32; 0,4; 0,5; (0,63); 1,0; 1,25; 1,6; 2,0; 2,5; 3,2; (4,0); (5,0) м/с.

П р и м е ч а н и я :
1. Значения, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
2. Допускаются отклонения значений величин ±15%  от номинального.
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