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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на вновь разрабаты­
ваемые и вновь производимые туннельные электропечи сопротив­
ления непрерывного действия, выполненные из металла и мине­
ральной ваты, применяемые для технологической тепловой об­
работки стеклотары (бутылок и банок).

1. Удельный расход электроэнергии для тепловой обработки 
стеклотары не должен превышать значений, указанных в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Параметры печи Удельный расход электроэнергии, кВт/т, 
для обработки стеклотары типа (вместимость)

Ширина Производи­ «Европа» «Бордо» «Шампан­ «Омния» «Омния»
ленты. тельность, fO 5 лм3) /п 7 пм31 ское» «Твист» «Твист»

мм Х / ч
\U>J Аад / (0,75 дм3) (0,4 дм3) (0,8 дм8)

0,950 73,70 _ _

1800 1,120 — 65,20 — — —

1,475 — — 50,80 — —

1,600 __ _ _ 66,00 ...

1,770 — _ — — 63,80
2400 1,900 50,50 _ »— — ■—

2,240 — 43,80 — — —

2,950 — — 35,60 — —

3000 3,330 33,00 _ _ _ __
3,880 — 30,00 — —

Издание официальное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1989
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2, Удельный расход электроэнергии, приведенной в табл. 1 
действителен при соблюдении условий, указанных в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Параметр

Значение параметра

Бутылки типа
Банки типа 

«Омния» 
«Таист»«Европа» «Бордо» «Шампан­

ское»

Номинальная вмести­
мость, дм3 0,50 0,70 0,75 0,40 0,80

Масса, кг От 0,38 
до 0,48

Не более 
0,47

Не более 
0,94

Не
более
0,22

Не
более
0,30

Диаметр, мм 72_г 77-2 89_4 85.2 1соо

Остаточное напряже­
ние, нм/см До 96

Температура стекло­
тары на входе в тун­
нель, °С От 480 до 500

Максимальная темпе­
ратура воздуха в тун­
нели печи, °С 580

Температура стекло­
тары на выходе из 
туннеля печи, °С 50
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ УДЕЛЬНОГО РАСХОДА 
ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ

Удельные расходы электроэнергии определяются на основе теплового ба­
ланса в печи в определенных условиях.

Необходимое количество тепловой энергии для тепловой обработки стекло­
тары (Q) в килоджоулях в час определяется по формуле

< ? = Ф и + * 2 л + 0 п  п+ Q h п 9 ( 1)

где QH — количество теплоты, необходимое для подогрева стеклотары, 
кДж/ч;

фл — количество теплоты, необходимое для подогрева конвейерной лен­
ты, кДж/ч;

Qn п — количество теплоты, необходимое для покрытия постоянных по­
терь, кДж/ч;

Qh п — количество теплоты, необходимое для покрытия неучтенных по­
терь, кДж/ч.

Количество теплоты для подогрева стеклотары (С?и) в килоджоулях в час 
определяется по формуле

Qn= G И (С*И2̂ И2 (2)
где би — производительность печи, кг/ч;

Си1, Си2 — удельная теплоемкость стеклотары при начальной и конечной 
температурах стеклотары во время ее подогрева, кДж/(кг-°С); 

^иь — начальная и конечная температуры стеклотары, °С.
Количество теплоты, необходимое для подогрева конвейерной ленты (<2л), 

определяется по формуле
ЯЛ=М Л (С Л2̂ л2 (3 )

где Мд — масса конвейерной ленты, проходящая в печи за 1 ч, кг/ч;
Сл2, СЛ1 — удельная теплота конвейерной ленты при / Л2 и *лЬ кДж/(кг-°С); 

*л2, *л1 — температура конвейерной ленты на выходе и входе в печь, °С. 
Потери тепла (Qn п) определяются по формуле

(4)
где а — коэффициент теплопередачи, кДж/(м2-ч*°С), по номограмме или 

формуле Гинсбурга;
S  — площадь теплопередачи, м2;

t2i U — температура поверхности печи — внутренняя и внешняя, °С, 
Неучтенные потери тепловой энергии (с воздушным потоком по длине 

печи — в окружающую среду через отверстия печи и др,) принимаются в разме­
ре 10% от общего количества тепловой энергии, затраченной на тепловую об­
работку стеклотары,

Удельный расход электроэнергии (г) в киловатт-часах на единицу массы в 
тоннах определяется по формуле

Q
е  с о „ - ю з ’

где £=3600 кДж • кВт/ч — электрический эквивалент тепловой энергии.

(5)
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