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Настоящий стандарт распространяется на производимые дуговые сталеплавильные печи 
сверхвысокой мощности расплавления без водоохлаждаемых стен и свода емкостью ванны от 1 до 
200 т и устанавливает удельные нормативы расхода электрической энергии на расплавление метал- 
лошихты в этих печах.

1. Нормативы расхода электрической энергии должны соответствовать значениям, приведен­
ным в таблице.

Номинальная емкость, т
Норма расхода 

электрической энергии, 
кВт • ч/т

Номинальная емкость, т
Норма расхода 

электрической энергии, 
кВт • ч/т

1,0 525 35,0 415
2,5 465 45,0 413
3,0 458 50,0 410
5,0 446 60,0 408
6,0 443 75,0 404

10,0 435 90,0 402
12,0 430 100,0 400
15,0 428 120,0 398
20,0 425 150,0 396
25,0 420 200,0 392
30,0 418

П р и м е ч а н и е .  Для печей емкостью, отличающейся от указанной в таблице, допустима линейная ин­
терполяция.

2. При определении расхода энергии для проверки соблюдения нормативов должны быть вы­
полнены требования:

2.1. Коэффициент использования энергии (К) должен быть не менее 0,7; его значение опре­
деляют по формуле

К = zw О)

где ZW — электроэнергия, расходуемая в период расплавления, кВт • ч;
Ртах — максимальная активная подводимая мощность, кВт; 

t — время работы печи под током в период расплавления, ч.
2.2. Коэффициент использования времени расплавления (К() не менее 0,7; его значение опре­

деляют по формуле
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где If  — время всего процесса расплавления, ч;
V — период включенного состояния трансформатора на протяжении всего процесса расплав­

ления, ч.
2.3. Плотность садки металла — не менее 1,4 т/м3, предварительный подогрев не проводят; 

скрап должен быть чистым от песка и масла; количество скрапа — в соответствии с номинальной 
емкостью печи, скрап должен быть равномерно распределен в ванне.

Состав скрапа:
содержание углерода от 0,3 % до 0,4 %; 
гранулометрический состав:
50 % — из кусков массой от 20 до 100 кг;
45 % — из кусков массой от 5 до 20 кг;
5 % — из кусков массой менее 5 кг.
2.4. Марка выплавляемого металла — нелегированная сталь.
2.5. Исключается использование кислорода в период расплавления для интенсификации про­

цесса.
2.6. Эксплуатацию электропечи следует осуществлять в соответствии с инструкциями пред­

приятия-изготовителя, соблюдая правила безопасности эксплуатации дуговых печей.
2.7. В период перед измерениями печь должна проработать не менее 24 ч; время испытаний 

при определении норматива расхода энергии — 72 ч.
Продолжительность периода времени между концом разливки и началом работы печи под то­

ком в период расплавления должна составлять не более 15 мин.
2.8. В период расплавления допускается 20 %-ная перегрузка трансформатора по сравнению с 

номинальным значением.
2.9. Допускается отклонение сетевого напряжения от номинального не более 5 %; расход 

энергии на расплав металлошихты следует измерять непосредственно за главным выключателем.
2.10. Временем расплавления следует считать период с начала работы печи под током до дос­

тижения температуры расплава 1510 °С при условии, что в ванне нет нерасплавленных кусков ших­
ты, при этом не учитывается вспомогательное время; вспомогательное время — время при 
отключенном трансформаторе для второй загрузки по техническим причинам.

3. В норматив расхода энергии не включают расход электроэнергии на:
загрузку печи;
разливку металла;
водоснабжение;
вентиляцию.
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