
БЗ
 

12
-8

8/
87

8

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ЛИНИИ АВТОМАТИЧЕСКИЕ 
ДЛЯ ПОЛНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ГАЕК

РЯД ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

ГОСТ 26230-88

Издание официальное

с
О
X

СО

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
М •  с к в а

кружево крючком схемы

http://www.kruzhevo-len.ru


УДК 658.52.011.56:621.735:621.88:006.354 Группа Г83

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЛИНИИ АВТОМАТИЧЕСКИЕ ДЛЯ 
ПОЛНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ГАЕК

Ряд производительности

Automatic lines for final forming of nuts. 
Output range

ГОСТ
26230—88

ОК.П 38 2900

Срок действия с 01.07.90 

до 01.07.95
для линий с диаметром резьбы гайки Ml0t M l2, M l6, М20, М24

с 01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на автоматические 
линии для полного изготовления гаек по ГОСТ 5915 и ГОСТ 5927 
класса прочности 6 по ГОСТ 1759.5 из круглой калиброванной 
стали по ГОСТ 10702 с временным сопротивлением (Тв^£590 МПа 
(60 кгс/мм2) твердостью не более 187 НВ и предельными отклоне­
ниями диаметров не выше h 11 по ГОСТ 7417.

2. Значения основных параметров автоматических линий долж­
ны соответствовать указанным в таблице.

Наибольший диаметр резьбы 
гайки, мм

Наибольш ая производительность, 
шт./мин

М 6 300
М 8 250
М 10 220
М 12 180
М 16 140
М 20 110
М 24 95

Издание официальное Перепечатка воспрещена
@ Издательство стандартов, 1989
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