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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на кинокопировальные 
аппараты для оптической прерывистой печати 70-, 35- и 16-мм кино­
фильмов и устанавливает размеры и расположение просвечивае­
мых полей на 70-, 35-, и 16-мм исходных фильмовых материалах, 
экспонируемых полей на 70-, 35-, 32(2X16)— и 16-мм кинопленках, 
коэффициенты оптического увеличения и методы контроля.

1. РАЗМЕРЫ И РАСПОЛОЖЕНИЕ

1.1. Размеры и расположение просвечиваемых и экспонируемых 
полей кинокопировальных аппаратов для печати 70-мм кинофиль­
мов с 35-мм исходных фильмовых материалов в зависимости от 
выполняемой технологической операции должны соответствовать 
указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1.

1.2. Размеры и расположение просвечиваемых и экспонируемых 
полей кинокопировальных аппаратов для печати 35-мм кинофиль­
мов обычного формата с 70- и 35-мм исходных фильмовых мате­
риалов в зависимости от выполняемой технологической операции 
должны соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 2.

1.3. Размеры и расположение просвечиваемых и экспонируемых 
полей кинокопировальных аппаратов для печати 35-мм кинофиль­
мов широкоэкранного формата с 70- и 35-мм исходных фильмовых 
материалов в зависимости от выполняемой технологической опе­
рации должны соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 3.
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Просвечиваемое йоле на 70-мм исходном 
фильмовом материале и экспонируемое поле 

кинокопировального аппарата для печати 70-мм 
кинофильмов

* Размер для справок.
Черт. 1

Просвечиваемое поле на 35-мм исходном 
фильмовом материале и экспонируемое поле 

кинокопировального аппарата для печати 35-мм 
кинофильмов

Размер для справок.
Черт. 2
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Печать 70-мм фильмовых материалов 
мм

Т а б л и ц а  1

Обозначения
размеров

Размеры и расположение экспонируемых полей кинохопир*заль- 
ных аппаратов на 70-мм кинопленке

Печать промежуточных позитивов 
и коитратипов на обращаемой 

кинопленке
Печать коитратипов

А 8,60_0t2o <9,30**

D 61,40 +М ° >60,70**

В* 52,80 51,40

Н 23,80+0'10 23,00+0'50

(Е—F), не более 0,15

R, не более 0,50

Размеры и расположение просвечиваемых полей на 35-мм исходных 
фильмовых материалов

Обозначения
размеров

широкоэкранных обычных универсально­
го формата

Печать про­
межуточных 
позитивов

Печать
коитратипов

Печать- про­
межуточных 
позитивов

Печать
коитратипов

Печать
коитратипов

А 7,60 —о ,20 оо1
оОО 7,60_0>2о 7»8°-0,10 5,00 ±0,05

D 30,00 ±0,05 29,80 +0,1° 30,00 ±0,05 29,80+0,10 30,00+0,05

В* 22,40 22,00 22,40 22,00 25,00

н 19,10+0,10 11,80±0,05

(Е—F), не 
более 0,15

R, не более 0,20

* Размеры для справок.
** Для аппаратов 23МТО, изготовленных до 01.01.85, допускаются следу­

ющие значения экспонируемых полей: А<9,8 и D > 60,00.
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Т а б л и ц а  2

Печать 35-мм фильмовых материалов обычного формата
мм

Обозначения

Размеры и располо'кение экспонируемы: полей кннокопироваль- 
ных аппаратов на 35-мм кинопленке

размероз Печать промежуточных позитивов, 
фильмокопий и контратипов на 

обращаемой кинопленке
Печать контратипов

А Т ,60 _o.ro с  7,80

D 29,90 4 0,30 >29,75
В* 22,30 21,95
Н 19 Ю4 ®*101У,1и_2(4о 16,00 + °'50

(Е—F), не более 0,15
Я, не более 0,20 0,80

Размеры и расположение просвечиваемых полей на исходных 
фильмоьых материалах

Обозначения
размеров 70-мм 35-мм широкоэкранных 16-мм

Печать всех видоз 
фильмовых 
материалов

Печать промежуточных 
позитивов и коитратн- 

пов на обращаемой 
кинопленке

Печать промежуточ­
ных позитивов

А 8,70 ±0,10 7,60 _ 0,:о 2,90__О(25

D 61,10±0,10 29,90 4 0,30 13,15±0,15

В* 52,40 22,30 10,25

н 24,20 40,10 19,10 40,10 7,65 40,05

(Е— F), не более 0,15

Я, не более 0,30 0,20 \ 0,10

* Размеры для справок.

1.4. Размеры и расположение просвечиваемых! и экспонируемых 
полей кинокопировальных аппаратов для печати 16-мм кинофиль­
мов на 3 2 ( 2 x 1 6 ) — и 16-мм кинопленку с 70- и 35-мм исходных 
фильмовых материалов в зависимости от выполняемой технологи­
ческой операции должны соответствовать указанным на черт. 1—4 
и в табл. 4.
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Просвечиваемое поле на 16-мм исходном 
фильмовом материале и экспонируемое поле 

кинокопировальиого аппарата для печати 16-мм 
кинофильмов

* Размер для справок.
Черт. 3

Экспонируемое поле кинокопировальиого 
аппарата для печати 16-мм кинофильмов 

на 32 (2Х16)-мм кинопленку
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* Размер для справок.
Черт* 4
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Т а б л и ц а  3
Печать 35-мм фильмовых материалов широкоэкранного формата

мм

Обозначения
размеров

Размеры и расположение экспонируемых полей кинокопирозальных 
аппаратов на 35-мм кинопленке

Печать промежуточных позитивов, 
фильмокопий и контратипов на 

обращаемой кинопленке
Печать контратипов

А 7,60 _о , 2 0 <7,80

D 29,90 +0,30 >>29,75
В* 22,30 21,95

Н 19,Ю-Ю.10 18,60+0’20
(Е— F), не более 0,15

R, не более 0,20 0,80

Размеры и расположение просвечиваемых полей кинокопировальных 
аппаратов на исходных фильмовых материалах

Обозначения
размероз 70-мм 35-мм универсального формата

Печать всех видов фильмовых 
мате риалов Печать контратипов

А 9,45 ±0,10 5,00 ±0,05

D 60,50±0,10 30,00 ±0,05

В* 51,05 25,00

Н 23,80 +0,1° 11,80 ±0,05

(Е —F), не более 0,15

R, не более 0,30 о То о

* Размеры для справок.

1.5. Коэффициенты оптического увеличения кинокопироваль- 
ных аппаратов для печати фильмовых материалов всех форматов 
должны соответствовать указанным в табл. 5.

1.6. Вертикальные края просвечиваемых и экспонируемых по­
лей должны быть параллельными, а горизонтальные — перпенди­
кулярными к базовому краю кинопленки. Допуски параллельнос­
ти и перпендикулярности не более ±30'-

1.7. Горизонтальные края двух экспонируемых полей на 
32(2X 16)-мм кинопленке должны лежать на одной прямой. Пре­
дельное отклонение не должно быть более 0,05 мм.
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Т а б л и ц а  4

Печать 32 (2X16) — и 16-мм фильмовых материалов
мм

Обозначения
размеров

Размеры и расположение экспонируемых полей кинокопировальаых 
аппаратов на 32(2X16)— и 16-мм кинопленках

Печать фильмокопий и контрати- 
поз на обращаемой кинопленке Печать контратипов

А 2,90 _о,25 2,95 —0,25

D to  |С +0,15 1о,1Ь _ о ,1 5 13,00+0,25

В* 10,25 10,25
А' 18,86—0,31 18,9.1 _о,2б

D' 9Q 112У,11 _о,25 28,96 40,25

Н 7,65 40,05 7,42 40,15

(Е—F), не более 0,15
R, не более 0,10

Размеры и расположение просвечиваемых полей на исходных 
фильмовых материалах

Обозначения
размеров 70-мм 35-мм обычных

Печать
контратипов

Печать фильмокопий и кон­
тратипов на обращаемой 

кинопленке
Печать

контратипов

А 8,70 ±0,10 7»60 -0 ,2 0 7>в 0 - 0 . l t

D 61,10±0,10 30,00 40,05 29,80 40,10

В* 52,40 22,40 22,00

Н 24,20 40,10 16,60 40,10 16,10 40,30
(Е—F), не более 0,15

R, не более 0,30 I <\20

* Размеры для справок.

1.8. Размеры и расположение экспонируемых полей для полу­
чения непрозрачных межкадровых промежутков при печати 35-мм 
позитивов или контратипов на обращаемой пленке обычного фор­
мата указаны в справочном приложении.



Коэффициенты оптического увеличения
Формат получаемого фильмового материала, мм

Таблица 5 г»
•р

Формат исходного 
фильмового материала, мм

70
35

32(2X16) и 16
обычный | широкоэкранный

Коэффициенты оптического увеличения (Кт, Кв)*
кг * в к г *в *г *т  I К.

70 0,700 ±0,004 0,440±0,003 0,880 ±0,005 0,330± 0,005

35
обычный 2,36±0,02 1,02±0,01 0,469 ±0,004

35
широкоэкранный 21,51 ±0,04 1,26 ±0,02 1,74 ±0,04 0,87 ±0,02

35
универсальный 2,04 ±0,04 0,89+0,02 1,78+0,03

16 — 2,20 ±0,03 — 1,02 ±0,01

* Кг — коэффициент оптического увеличения по горизонтали. 
К в — коэффициент оптического увеличения по вертикали.

ГО
СТ 

2601S—
83
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2. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

2.1. Контроль просвечхзсемых н экспонируемых полей следу­
ет проводить при помощи бесконтактного оптического измери­
тельного прибора с допускаемой погрешностью не более 5 мкм 
при измерении линейных величин и не более V — при измерении 
угловых.

2.2. Для контроля экспонируемых и просвечиваемых полей 
следует применять кинопленку:

70-мм по ГОСТ 11272—78;
35-мм по ГОСТ 4896—80;
16- и 32(2X 16)-мм по ГОСТ 20904—82.

П р и м е ч а н и е .  Проверку размеров и расположения просвечиваемых по­
лей в кинокопировальных аппаратах, в которых кромки рамок кадровых окон 
находятся в контакте с кинолентой, допускается проводить при помощи шаблона.

2.3. Условия экспонирования и химико-фотографической обра­
ботки должны обеспечивать получение плотности экспонируемого 
поля 1,2±0,2. Обработку следует производить в соответствии с 
технологией, установленной для кинопленки данного типа. Раз­
меры и расположение полей проверяют в течении 24 ч после их 
обработки.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ЭКСПОНИРУЕМЫЕ ПОЛЯ ДЛЯ ЗАСВЕТКИ МЕЖКАДРОВЫХ ПРОМЕЖУТКОВ

Форма, размеры и расположение на 35-мм кинопленке экспонируемых полей 
для получения непрозрачных межкадровых промежутков при печати 35-мм ки­
нофильмов обычного формата (позитивов или контратипов на обращаемой ки­
нопленке) должны соответствовать указанным на чертеже.

Вертикальные края экспонируемых полей должны быть параллельны, а го­
ризонтальные — перпендикулярны базовому краю кинопленки. Допуски парал­
лельности и перпендикулярности не должны быть более ±30 '.

Разность значений Е и F не должна быть более 0,2 мм.
Проверка размеров и расположения экспонируемых полей проводится в со­

ответствии с пп. 2.1—2.3-
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