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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на электрогидравличес- 
кие установки (далее — установки), предназначенные для удале­
ния стержней и остатков формовочных смесей из отливок, приме­
няемые в литейных цехах индивидуального, серийного и массово­
го производства.

Стандарт не распространяется на специальные установки, из­
готовляемые по индивидуальным заказам.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3110—81.

1. типы

1.1. В зависимости от конструкции установки должны изготов­
ляться следующих типов: тупиковые и проходные периодического 
действия, конвейерные непрерывного действия.

1.2. Типы и область применения установок должны соответст­
вовать указанным в табл. 1.
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Т а б л и ц а  I

Обозначе­
ние типа

Наименование
типа

Эксплуатационная
характеристика

Наиболь­
шая мас­
са загруз­

ки, кг
Код ОКП Область

применения

ЭГУТ Электрогид- 
равлические ус­
тановки тупи­
ковые

Периодичес­
кого действия

2500; 4000; 
(8000); 
10000; 
25000; 
40000

38413230

Индивиду­
альное и серий­
ное производ­
ство отливокЭГУП Электрогид- 

равлические ус­
тановки проход­
ные

2500; 5000; 
10000; 
20000; 
40000

38413240

ЭГУК Электр огид- 
равлические ус­
тановки конвей­
ерные

Непрерывно­
го действия

160; (315); 
320 ; 630; 
1250; 2500

38413250 Серийное и 
массовое про­
изводство отли­
вок

П р и м е ч а н и я  к табл. 1—4:
1. Параметры, указанные в скобках, при новом проектировании не приме­

нять
2 Масса загрузки — масса отливок со стержнями и остатками формовочной 

смеси.

2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

2.1. Основные параметры и размеры установок типа ЭГУТ 
должны соответствовать указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Наименование основных параметров 
и размеров Нормы

Наибольшая масса загрузки, кг 2500 4000 (8000) 10000 25000 40000

Наибольшие габарит­
ные размеры обрабаты­
ваемой отливки, мм

длина 1250
(ГС00)

2000
(3150)

3150 5000
(5600)

8000

ширина 1000 1250
(2000)

2000 3150
(3000)

5000

высота 630
(700)

1000
(1000)

1250 2000 3150

Производительность при выбивке 
стержней с остаточной прочностью до 
0,5 МПа из отливок серого чугуна по 
ГОСТ 1412—79, т/ч, не менее

5,0
(3,0)

5,0
(4.7)

8,0 12,0
(6.5)

12,0

Расход электроэнергии на тонну обра­
батываемых отливок кВт * ч/т, не более

6,0 6,0
(7,0)

7,0 7,0
(5,0)

11,0

Удельная материалоемкость, т*ч/т, не 
более

4,2
(4.7)

6,0
(8.0)

7,0 7,0
(7.5)

12,0
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2.2. Основные параметры и размеры установок типа ЭГУП 
должны соответствовать указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Наименование основных 
параметров н размеров Нормы

Наибольшая масса загрузки, 
кг 2500 5000 10000 20000 40000

Наибольшие га­
баритные размеры 
обрабатываемой 
отливки, мм

длина 1250 2000 3150
(3200)

5000 8000

ширина 1000 1250 2000 3150
(3200)

5000

высота 630 1000 1250
(1200)

2000 3150

Производительность при вы­
бивке стержней с остаточной 
прочностью до 0,5 МПа из от­
ливок серого чугуна по ГОСТ 
1412—79, т/ч, не менее

7.0 8,0 13,0
(9.0)

16,0
(12,0)

16,0

Расход электроэнергии на 
тонну обрабатываемых отли­
вок, кВт ■ ч/т, не более

8,0 8,0 9,0
(Ю.0)

9,0
(10.5)

11,0

Удельная материалоемкость, 
т/ч * т, не более

4,5 5.0 5,5
(6,2)

8,5
(9,3)

11,0

2.3. Основные параметры и размеры установок типа ЭГУК 
должны соответствовать в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Наименование основных 
параметров и размеров Нормы

Наибольшая масса загрузки, 
кг

160 320
(315)

630 1250 2500

Наибольшие га­
баритные размеры 
обрабатываемой 
отливки, мм

длина 800 1000 1250 1600 2000

ширина 630 800 1000 1250 1600

высота 400 400 630 800 1000

Производительность при вы­
бивке стержней с остаточной 
прочностью до 0,5 МПа из от­
ливок серого чугуна по ГОСТ 
1412—79, т/ч, не менее

5,0 10,0
(8,0)

12,5 16,0

Расход электроэнергии на 
тонну обрабатываемых отли­
вок, кВт ■ ч/r, не более

6,0 6,0 7,0

Удельная материалоемкость, 
т - ч/т, не более

8,0 5,0
(5,3)

5,0 | 4,5 4,0
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2.4. Производительность установок при выбивке стержней с ос­
таточной прочностью до 0,5 МПа из стальных отливок должна 
быть не «иже 80 % от установленной в табл. 2—4.

2.5. Технические требования — по ГОСТ 23484—79.
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