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Н а ст о я щ и й  с т а н д а р т  у с т а н а в л и в а е т  п р и м ен я ем ы е в  н ау к е , т е х ­
н и ке и п р о и зв о д с т в е  тер м и н ы  и оп р ед ел ен и я  пон яти й  ви д о в  о б р а ­
ботк и  р е зан и ем .

Т ер м и н ы , у ст а н о вл е н н ы е  н а ст о я щ и м  с т а н д а р т о м , о б я за т е л ь н ы  
д л я  п р и м енен и я в д о к у м ен та ц и и  в с е х  ви д о в , н а у ч н о-техн и ч еск о й , 
учебн ой  и сп р аво ч н о й  л и т е р а т у р е .

Н а ст о я щ и й  с т а н д а р т  с л е д у е т  п р и м ен я ть с о в м е с т н о  с Г О С Т  
2 5 7 6 2 — 8 3  и Г О С Т  2 5 7 5 1 — 8 3 .

В  с л у ч а е , к о гд а  н ео б хо д и м ы е и д о ст а т о ч н ы е  п р и зн аки  понятий 
с о д е р ж а т с я  в б у к в а л ь н о м  зн ачен и и  тер м и н а , оп р ед ел ен и е  не при­
вед е н о , и, с о о т в е т с т в е н н о , в гп аф е «О п р е д ел е н и е »  п о ста в л ен  
п р очер к .

У с т а н о в л е н н ы е  о п р ед ел ен и я  м о ж н о , при н ео б х о д и м о сти , и зм е ­
н я т ь  по ф ор м е и зл о ж е н и я , не д о п у с к а я  н ар уш ен и я гр ан и ц  п о н я ­
тий.

В  с т а н д а р т е  в  к а ч е с т в е  сп р а в о ч н ы х  п р и веден ы  и н остр ан н ы е 
э к в и в а л е н т ы  д л я  р я д а  с т а н д а р т и з о в а н н ы х  тер м и н о в на н ем ец к ом  
( D ) ,  а н гл и й ск о м  ( Е )  и ф р а н ц у зск о м  ( F )  я з ы к а х .

В  с т а н д а р т е  п р и вед ен ы  а л ф а в и тн ы е  у к а з а т е л и  с о д е р ж а щ и х с я  
в  н ем  тер м и н о в на р у сск о м  я з ы к е  и их и н остр ан н ы х  э к в и в а л е н т о в .

Термин

------------------------------------ -----------п

Определение

Общие виды обработки резанием
1 Лезвийная обработка Обработка резанием, осуществляемая лез

внйным инструментом
2. Абразивная обработка По ГОСТ 23505—79
3 Отрезание Обработка резанием, заключающаяся в
Г) Abtrennon отделении заготовки в качестве части от
Г Cutting off целою вдоль одной ее стороны
F. Тгопсоппа^е

Издание официальное Перепечатка воспрещена
^  Переиздание. Февраль J9S5 г.

©  И з д а т е л ь с т в о  ст а н д а р то в , 1 9 8 5
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Термин Определение

4 Вы резание О бр аботка резанием, заклю чаю щ аяся  в 
отделении заготовки  в  кач естве  части от 
целого вд о ль д ву х  или нескольких ее ст о ­
рон

5 Р азр езан и е О бр аботка резанием, заклю чаю щ аяся  в 
разделении заготовки  на части

6 Снятие фаски О бр аботка резанием, заклю чаю щ аяся  в
D. F a s e n ; A n fasen  
Е  C h am ferin g  
F , C h a n fre in a g e

образовании фаски

7 Р езьбон арезани е О бработка резанием, заклю чаю щ аяся  в
D. G ew indeschneiden
E. Thread  cu ttin g
F . F ile ta g e

образовании резьбы

8. Зубон ар езан и е О бработка резанием, заклю чаю щ аяся  в
D. V erzah n en  
E G ear cu ttin g  
F  T a illa g e  des e n g re n a g es

образовании з > б ы в

9 3> бозакр углен и е О бр аботка резанием концов зу б ьев  вбли­
зи торца зубчатого  колеса, заклю чаю щ аяся  
в  придании им формы, облегчаю щ ей ввод  
колеса в зубчатое зацепление

10 Заты л ован и е О бработка резанием, закл ю ч аю щ аяся  в
D H interd rehen образовании задн и х поверхностей лезвий
E R e liev in g  
F  D e ta llo n a g e

заты ловннны х зу б ьев

Виды лезвийной обработки

11 Точение
D. D reJien
E . T u rn in g
F . Той m a g e
12 О бтачивание
D . A ufiendrehen
E . E x te rn a l tu rn in g
F . C h a n o ta g e

13 Р астач и ван и е 
D Innend rehen , A usdrehen 
П B o rin g
F . A lesag e  T o u rn a g e  in terieu r
И  П одрезание 
D P la ’jdrehen 
Г  T a u n g
F D re ssa g e  (d e fa ce )
15 Ф асонное точение 
И» h niif она it  мое точение 
17 ( i| if iM ifiic  
D Ilo b e ln
I PI intng or shaping 
Г Rjbotnge

Л езви й н ая обр аботка с  вращ ательны м  
главны м  движ ением  резания и возм ож н о- 
стью  изменения радиуса его траектории

Точение наружной поверхности с д ви ж е ­
нием подачи вдоль образую щ ей линии об­
работанной поверхности.

П р и м е ч а н и е  О бразую щ ая линия —  
прямая или кри вая линия, которая при 
споем движении по некоторой линии об ­
р азу ет  поверхность
Точение внутренней поверхности с дви­

жением подачи вдоль образую щ ей линии 
обработанной поверхности

Точение торцовой поверхности 
П р и  м о ч а и и е В  зависимости о-r на­

правления движения подачи различаю т 
п р о д о 1ьнос и поперечное лочрезание 
Точение фасонным резцом 

пне по копиру
О бработка резанием, ос>щ естгм ясм ая от- 

нолезвийиым ннстр} ментом с ш п п р ап ю - 
iUk , > п егел ы и ' 1 главны м дин а синем jh т 
имя
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Термни Определение

18 Долбление 
D StoBen
Е  S lo ttin g  
F . M o rta isag e
19 Зубострогание 
D Zahnracffiobefn 
Е G ear planing
F  R abotage des engren ag es
20 Зубодолбление 
D A bw alzstofien
E G ear shaping 
F. M o rta isag e  aes engren ag es 
21. О севая обработка

22 Сверление 
D Bohren
E  D rillin g  
F . Per^age
23 Рассверливание

94 Центрование 
D Z enirieren 
Г  C entering  
Г  C entrage
25 Зснкерование 
D Aufsenken
Г C ore-d rilling  
F . P e l a g e  au foret aleseur
26 Разверты вание 
D Reiben
E R eam ing 
F. Ales age
27 Зенкова»же 
D Em senken
E  C ountersinking 
F C ham brage
28 Цскопание 
D - P lansenken 
E S p o t-facin g  
F  l am age
20 Фрезерование 
D F rasen  
f M illing 
Г  FTaisage

30 IF рти|н рнппос фрезерование

31 lopuonoe фрезерование 

V> К р и в о е  фрезерование

Строгание инструментом, >ст?новочпая 
база которого параллельна направлению 
главного движения резания

Строгание зубьев

Ст рога мне зубьев инст рументом в виде 
зубчатого колеса, контур торца зубчатого 
венца которого служ ит реж>щей кромкой

Лезвийная обработка с вращательным 
главным движением резания при постоян­
ном радиусе его траектории и движении 
подачи только вдоль оси главн ою  д ви ж е­
ния резаний

О севая обработка сверлом

Сверление, результатом которого являет­
ся увеличение диаметра отверстия 

Сверление центрового отверстия

О севая обработка зенкером

О севая  обработка разверткой

О севая обработка зенковкой

О севая обработка цековкой

Лезвийная обработка с вращательным 
главным движением резания при постоян­
ном радиусе его траектории, сообщаемым 
инструменту, и хотя бы одним движением 
подачи, направленным перпендикулярно оси 
главного движения резания

Фрезерование периферийным лезвийным 
инструментом

Фрезерование торцовым лезвийным инст­
рументом

Фрезерование поверхности аращенмя
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Термин Определение

33 О хваты ваю щ ее фрезерование

34 Зубоф резерование
35 Резьбоф резерованне
36 Ш лицефрезероваиие
37. Встречное фрезерование

38 Попутное фрезерование

39. Протягивание 
D Raum en
Н. B ro a ch in g  
F. B ro ch a g e
40. Внутреннее протягивание

41 Н аруж ное протягивание

42 Ш евингование
D. Z ahnrad schaber
E. G ear shaving
Г. R a sa g e  des en g ren ag es
43 Опиливание
D. F eilen
E. F ilin g  
F  L im age
44. Ротационная обработка

Фрезерование инструментом, зубья кото­
рого расположены на внутренней поверх­
ности его корпуса

Ф резерование, при котором в месте кон­
такта инструмента и заготовки векторы 
скоростей главного движения резания и 
движения подачи заготовки относительно 
инструмента направлены в противополож­
ные стороны

Фрезерование, при котором в месте кон­
такта инструмента и заготовки векторы 
скоростей главного движения резания и 
движения подачи заготовки относительно 
инструмента направлены в одну сторону 

О бработка многолезвийным инструментом 
с поступательным главным движением ре­
зания, распространяемая на всю обрабаты ­
ваемую  поверхность без движения подачи 

Протягивание внутренней замкнутой по­
верхности или ее элемента 

Протягивание наружной или незамкнутой 
внутренней поверхности 

О бработка ш евером

О бработка напильником о

О бработка ротационным лезвийным ин­
струментом

АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛ Ь ТЕРМИНОВ НА РУССКО М  ЯЗЫКЕ

Вырезание 4
Д олбление 18
Заты лованне 10
Зенкерование 25
Зелкованпе 27
Зубодолбление Л)
ЗубозакругЛение У
Зубонарезанне 8
Зубострогание 19
Зубоф резерование 34
О бработка абрази вн ая 2
О бработка лезвийная 1
О бработка осевая "1
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Лработка ротационная 
/О^ачнтние 

f r  .шпанке 
'ч  р ези н е 
1 id ipClclHHC
Пр.ши нпаимс
Протт икание внутреннее
Про; питание наружное
Ра тгршнаиие
Ра (резание
Раинерлпипинс
Растачивание
РЧ тбонарезанне
Рсзьбофрсэсрованне
Гперлоино
Снятие фаски
Crpoi а ние
)очение
Точение копировальное 
Точение фасонное 
Фрезеров ише 
Фрезерование встречное 
Фрезерование круговое 
Фрезерование охватывающее 
Фрезерование периферийное 
Фрезерование попутное 
Фрезерование торцовое 
Цекопание 
Центрование 
Шевингование 
Шлипефрезерованне

АЛФАВИТНЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ НА НЕМЕЦКОМ ЯЗЫКЕ

Abtrennen
\bwaUstofien
\n fa se n
Xufsenkeu
Ли sd rehen
Aufiendrehen
Bohren
Drehen
Einsenken
Fasen
Feilcn
Frasen
Gewindeschneiden
Hinterdrehert
Hobeln
Innendrehen
Plandrehen
Plansenken
Raumen
Reuben
SloGen
\ coalm en

41
12
43

3
14
39
40
41
26

5
23
b
7

35
22

6
IT
U
1 *>
15
29
37
32
33
30
ЗЯ
31
28
24
42
36

3
20
6

25
13
12
22
l I
27

6
43
20

7
Г0
17
13
14
28
39
20
’ ft

*
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Zahnradhobeln
Zahnradschaben
Zcntrieren

АЛФАВИТНЫЙ у к а з а т е л ь  т е р м и н о в  н а  а н г л и й с к о м  я з ы к е

Boring
Broaching
Centering
Chamfeiing
Core-drilling
Countersinking
Cutting off
Drilling
^External turning
Facing
Filing
Gear cutting
Gear planing
Gear shaping
Gear slur ing
Milling
Planing
Reaming
Relieving
Shaping
Slotting
Spot-facing
Thread cutting
Turning

АЛФАВИТНЫ Й УКАЗАТЕЛЬ ТЕРМИНОВ НА ФРАНЦУЗСКОМ ЯЗЫКЕ

Alesage
Biochage
Centrage
Chamhrage
Cbanfremage
Chai iotage
Delaltonage
Ores,age (de face)
Filetage 
Fra is age 
Carnage 
Limage 
Mortaisage
Mortaisage de& engrenage 
Per ̂  age
Per^-age an foret-aleseur 
Rahotage
Rabotage des engrenagfes 
Rasage des engtenagesi 
Tail! ige des engrenages 
Tourn.ige 
Тоипире interieur 
TiontgHtnage

19
42
24

13
39
24
6

25
27
3

22
12
14
43
8

19
20
42
29
17
26
10
17
18
28

7
11

26
39
24
27
6

12
10
14
7

29
28
43
18
20
22
25
17
19
42
8

11
13
3ГОСТ 25761-83
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