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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

П О Д Ш И П Н И К И  К А Ч Е Н И Я  
В Т У Л К И  З А К Р Е П И Т Е Л Ь Н Ы Е  И С ТЯ Ж Н Ы Е

Техн ически е у с л о в и я

R o l l in g  b earin gs . 
A d a p te r  an d  c la m p in g  s leeves. 

S p e c if ic a t io n s

Г О С Т  
2 5 4 5 5 -8 2  

(C T  С Э В  2 7 9 7 - 8 0 )

В зам ен
Г О С Т  8 5 3 0 -5 7  

в части закреп и ­
т е л ь н ы х  в т у л о к

ОКП46 0000

П остановлением  Г осуд а р ств ен н о го  к ом и тета  СССР по стандартам  о т  13 с е н т я б р я  
1982 г. № 3607 с р о к  в в ед ен и я  устан овлен

с 01 .0 7 .8 3

Проверен в 1987 г . П остан ов лен и ем  Госстандарта СССР о т  17.12.87 N* 4583
срок  действия пр одлен  д о  01 .07 .93

Н есоблю д ен и е  стандарта п р еследуется  по за к о н у

Настоящий стандарт распространяется на закрепительны е и стяж ны е 
в тулк и , размеры  к о то р ы х  установлены  Г О С Т  24208—80 и Г О С Т  13014—80.

Стандарт не распространяется на штампованные закреп ительны е в т у л к и  
исполнения 2 по Г О С Т  24208—80 диам етром  d  д о  100 м м .

Стандарт п олн остью  соответствует  С Т  СЭВ 2797—80.

1. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

1.1. В тулк и  д олж н ы  бы ть и зготовлен ы  в соответствии с тр ебов а н и ям и  
настоящ его стандарта п о  рабочим  чертежам, утверж денны м  в  у ста н о в лен ­
н ом  порядке.

1.2. О бозначения разм еров  в т у л о к  долж ны  соответствовать ук а за н н ы м  
на черт. 1 и 2.

1.3. В тулк и  д олж н ы  бы ть и зготовлены  из стали м ар к и  20 п о  Г О С Т  
1 0 50 -88 , Г О С Т  8 7 3 1 -8 7 , Г О С Т  8 7 3 3 -8 7 .

И здание оф ициальное 
★

П ерепечатка  в осп р ещ ен а
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Г О С Т  2 5 4 5 5 -8 2

исполнение 1 исполнение 2

Ч ер т . 1

Ч ер т . 2

О б о з н а ч е н и я :

С?0 — н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  к о н у с а  в т у л к и  (d 0 —  d  п о  Г О С Т  2 4 2 0 8 — 8 0  и  Г О С Т  

1 3 0 1 4 — 8 0 ) ;  d x — н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  о т в е р с т и я  в т у л к и ;  d2 — н а р у ж н ы й  д и а м е т р  

р е з ь б ы  в т у л к и ;  / -  д л и н а  в т у л к и ;  b — ш и р и н а  б о р т а  с  р е з ь б о й  с т я ж н о й  в т у л к и ;  Ь<> “  
ш и р и н а  п а з а  з а к р е п и т е л ь н о й  в т у л к и  и с п о л н е н и я  1 ; Ь х — ш и р и н а  п а з а  э а к р е ш т е л ь н о й  

в т у л к и  и с п о л н е н и я  2 ;  R — р а д и у с  з а к р у г л е н и я  к р о м о к  о т в е р с т и я  в т у л о к ;  /  — к о о р ­

д и н а т а  ф а с к и .

1.4. Предельные отклонения размеров, формы и взаимного рас­
положения поверхностей втулок должны соответствовать указанным в 
табл. 1 и 2.

1.5. Предельные отклонения диаметра d x и диаметра резьбы d2 действи­
тельны до разрезания втулки.

1.6. Предельные отклонения ширины борта с резьбой стяжной 
втулки и длины втулок не должны превышать значений, указанных в 
табл. 3.

1.7. Предельные отклонения угла конуса — ATD 8 по ГОСТ 8908—81.
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Г О С Т  2 5 4 5 5 - 8 2

Т а б л и ц а  1

И н тер в а лы  н о м и н а ль н ы х  

р а зм е р о в  &о * м м

П р ед ельн ы е  о т к л о н е н и я , м к м

вер хи . ни ж н .

О т  1 д о  3 +  250
Св. 3 „ 6 +  300

6 „ 10 +  360 0
„  Ю  „  18 +  4 3 0
*  18 „  3 0 +  5 2 0
„  3 0  „  50 + 6 2 0

Т а  б  л  и  ц а  2

И н тер в а лы  ном и- 
н а льн ы х  д и а м ет­

р о в  d0, di ,  м м

П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я , м к м
Р азн о-

с т е н н о с т ь

П р е д е л ь н о е  
о т к л о н е н и е  
ф о р м ы  о т ­
в е р с т и я ^ !do dx

в е р х и . ниж н. в ер хи . нижн. м к м , н е  б о л е е

О т  1 8 д о  3 0 - 3 3 +84 2 0 33
„  3 0  „  5 0 - 3 9 +100 25 3 9
„  5 0  „  8 0 ^ 6 +120 25 4 6
„  8 0  „  120 - 5 4 +1 4 0 25 54
„  120 „  180 0 - 6 3 + 1 6 0 0 3 0 6 3
„  180 „  250 - 7 2 +185 4 0 7 2
„  250  „  315 - 8 1 +210 5 0 81
„  315  „  4 0 0 - 8 9 +2 3 0 6 0 8 9
„  4 0 0  „  5 0 0 - 9 7 +2 5 0 6 5 97
„  5 0 0  „  6 3 0 -110 + 2 8 0 7 0 110
„  6 3 0  „  8 0 0 - 1 2 5 + 3 2 0 75 125

П р и м е ч а н и я :
1. Д о п у с к  на д и а м ет р  к о н у с а  р асп р остр ан яется  на  в се  р а д и а л ь н ы е  с еч ен и я  в  г р а ­

ницах д л и н ы  к о н у с а  и  у с та н а в ли в а ет ся  п о  н о м и н а л ь н о м у  д и а м ет р у  к о н у с а  d0 .
2 . О т к л о н е н и е  о т  н а к л о н а  о б р а з у ю щ е й  о тн о си тельн о  о с и  к о н у с а  д о п у с к а е т с я  

т о л ь к о  в  с т о р о н у  б о л ь ш о г о  н а к л о н а .
3 . Д е й с тв и т ельн ы е  о т к л о н е н и я  ф о р м ы  и  р а сп олож ен и я  п о в е р х н о с т е й  н е  д о л ж н ы  

в ы х о д и т ь  з а  гран иц ы  п р е д е л ь н ы х  о т к л о н е н и й  р а зм е р о в  к а ж д о го  п а р а м етр а .

И н тер в а лы  н о м и н а ль н ы х  
р а зм ер о в  Ь, /

П р ед ельн ы е  о т к л о н е н и я

в ер хн . н и ж н .

Д о  30 +0*5 - 0 , 5
С в . 3 0  „  120 +0 ,8 - 0 , 8

120 „ 3 1 5 + 1 ,2 - 1 , 2
„  315 „ 5 0 0 +2 - 2
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Г О С Т  2 5 4 5 5 -8 2

1.8. Параметры  ш ероховатости  поверхностей  в т у л о к  п о  Г О С Т  2 4 2 0 8 -8 0  
и  Г О С Т  1 3 0 1 4 -8 0  долж ны  соответствовать значениям , указанны м  в табл. 4.

Т  а б  л  и ц а  4

П а р а м е т р  ш е р о х о в а т о с т и  п о в е р х н о с т и ,  м к м ,  н е  б о л е е
И н т е р в а л ы  н о м и н а л ь н ы х

д и а м е т р о в  d 1 , м о с т а л ь н ы х

о т в е р с т и я к о н у с а п о в е р х н о с т е й

R a R a R a

Д о  120 i t 0,80 6,3
С в . 120 2 J5 1,25

1.9. Основные размеры  м етрической  резьбы  -  по Г О С Т  2 4 7 0 5 -8 1 , 
трапецеидальной резьбы  -  по  Г О С Т  24737—81.

1.10. Точность м етрической резьбы  устанавливается по Г О С Т  1 6 0 9 3 -8 1 , 
п о л е  д о п у с к а  6g.

1.11. Резьба долж на быть п о лн о й , чистой, без  заусенцев и сорванны х 
н и то к .

З аходная  нитка у  резьбы  с ш а го м  2 м м  и б о л е е  долж на бы ть срезана 
д о  ! /з вы соты . Д о  внутреннего диам етра р езьбы  долж на бы ть снята фаска 
п о д  у г л о м  4 5 °.

1.12. П оверхности  в т у л о к  д олж н ы  бы ть б е з  забоин , трещ ин, раковин, 
с л е д о в  к оррози и  и прочих д еф ек то в , ви ди м ы х невооруж енны м  гла зо м .

1.13. Пазы  в т у л о к  не долж ны  и м еть остры х к р о м о к .
Ф аски  в ту ло к  долж ны  бы ть ск р у глен ы  и ли  и зготовлен ы  под  у г л о м  

4 5 ° .  Разм еры  закруглен ий  и ф асок  д олж н ы  соответствовать указанны м  
в т а б л . 5.

Т а б л и ц а 5
м м

Т о л щ и н а
с т е н к и

И н т е р в а лы  н о м и н а л ь н ы х  д и а м е т р о в  

в т у л к и

Р а з м е р

с к р у г л е н и я
R + O f i

К о о р д и н а т ы

ф аск и

4 5 °
з а к р е п и т е л ь н о й с т я ж н о й

2,5 Д о  65 Д о  150 0,5 0,4
5 О т 65 „  120 О т 150 „  200 1,5 0,5
10 „  120 „ 4 2 0 „  200 „ 5 0 0 2,0 1,0
15 „  4 20 „ 6 3 0 „  5 0 0  „  6 3 0 3,5 2,5
20 „  63 0 „  6 3 0 5 ,0 4 ,0

П р и м е ч а н и е .  Д л я  в т у л о к  с  т о л щ и н о й  стен к и  м енее  2,5 м м  R и /  д о лж н ы  
б ы т ь  н е  б о л е е  0,3 м м .
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ГОСТ 25455 —82

2. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

2.1. К о н т р о л ь  п р о в о д я т  у  ок он чательн о  о б р а бота н н ы х  в т у л о к  (в  р а з ­

р еза н н ом  с о с т о я н и и ).

Р а зм ер ы  d0, dif d2i н еп остоя н ств о  диам етра о т в е р с т и я  в т у л к и  dx и  
у г о л  к о н у с а  (п .  1 .4 ) к о н т р о л и р у ю т с я  д о  разрезания в т у л к и .

2 .2 . В неш ний в и д  в т у л о к  (п п . 1.11—1.13 ) пр овер яю т о с м о т р о м  н е в о ­

ор уж ен н ы м  гл а з о м .

2 3 .  О сн ов н ы е  р а зм ер ы  в т у л о к  проверяю т п р е д е л ь н ы м и  к а л и б р а м и  

и л и  у н и в ер са льн ы м  и зм ер и т ель н ы м  и н струм ентом .
П р о в е р к у  р е зьб ы  п р о и зв о д я т  р е зьб о в ы м и  к а ли бр а м и .

2.4. Д и а м етр  о тв ер сти я  к о н т р о ли р у ю т  с п ом ощ ью  к а л и б р а  и л и  и з м е ­

р и тельн ы м  п р и б о р о м  на н о р м и р у е м о м  участк е , о гр а н и ч ен н о м  к р а й н и м и  

сечен иям и , р а сп олож ен н ы м и  на расстоянии 0 ,1/ о т  о б о и х  т о р ц о в .

2 .5 . О т к л о н е н и я  ди ам етр а  к о н уса  и у г л а  к он уса  и з м е р я ю т  на и з м е р и ­

т е л ь н о м  п р и бор е  д л я  к о н т р о л я  к о н уса .
2 .6 . Р а зн остен н ость  к о н у с а  о тн оси тельн о  отвер сти я  в т у л к и  и зм е р я ю т  

п о  с х е м е , п р и веден н ой  на черт. 3, в л ю б ы х  р ад и альн ы х  п л о с к о с т я х  на  

и зм ер и т ель н о м  п р и б о р е , при  э т о м  полож ени е в т у л к и  д о л ж н о  б ы ть  за ф и к ­

сир ован о  ж естк и м  у п о р о м  с б о к у .

2 .7 . П ар ам етр  ш е р о х о в а т о сти  п ов ер хн остей  в т у л о к  к о н т р о л и р у ю т  

сравнением  с  р абочи м и  обр а зц а м и  п о  М И  1850—88 и л и  на п р и б о р а х .

3. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

3 .1 . В т у л к и  д о л ж н ы  бы ть  м ар к и р ован ы  на ш и р о к о м  т о р ц е .

3 .2 . В т у л к и  в с б о р е  с  подш ипникам и  качения д о п у с к а е т с я  не  м а р ­
к и р ов а ть .
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ГОСТ 25455—82

М а р к и р о в к а  д о лж н а  сод ер ж а ть :

у с л о в н о е  обо зн а ч ен и е  з а к р е п и т е л ь н о й  в т у л к и  — п о  Г О С Т  2 4 2 0 8 —8 0 , 

с т я ж н о й  в т у л к и  -  п о  Г О С Т  13014—8 0 , н а и м ен ов а н и е  и л и  т о в а р н ы й  зн а к  

п р е д п р и я т и я -и з го т о в и т е ля , н а и м ен о в а н и е  с т р а н ы -и з го т о в и т е л я  (п р и  п ос ­

т а в к е  н а  э к с п о р т ) .

3 3 .  К о н сер в а ц и я , у п а к о в к а , м а р к и р о в к а  тр а н сп ор тн ой  тар ы  в т у л о к  — 

п о  Г О С Т  5 2 0 -8 9 .
3 .4 . В т у л к и  д о л ж н ы  х р а н и ться  в  у п а к о в а н н о м  с о с т о я н и и  в  п о м е щ е ­

н и и  с  т ем п ер а т ур о й  н е  б о л е е  3 0 °  С  и  о т н о с и т е л ь н о й  в ла ж н о сть ю  в о з д у х а  

н е  б о л е е  6 0  % . Р е з к и е  и зм ен ен и я  т е м п е р а т у р ы  н е д о п у с т и м ы .
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