
УДК 621.9-229.211.6.001.24 : 006.354 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ К ВЫДВИЖНЫМ ПАТРОНАМ ДЛЯ ПЛАШЕК 
К ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМ АВТОМАТАМ

Конструкция и размеры

Sockets for movable chasing chucks 
for automatic lathes.

Desigh and dimensions.

ГОСТ
22630 - 77*

Взамен 
MH 1205— 60

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 22 июля 1977 г. № 1801 срок введения установлен

с 01.01.1979 г.
Проверен в 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на втулки к выдвиж­
ным патронам для нарезания резьбы от М3 до М36 круглыми 
плашками по ГОСТ 9740—71 к токарно-револьверным автоматам.

2. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.

1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
3. (Исключен, Изм. № 1).

Издание официальное Перепечатка воспрещена

*  Переиздание ноябрь 1982 г с Изменением № 1, утьержд( нным в июле 1982 г.; 
Пост. 2364 or 14 06 1982 г (ИУС 10-82).
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ГОСТ 22630— 77 Стр. 2

Исполнение 1

/—корпус; 2—винт; 5—винт по ГОСТ 1476—75
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ю
00 Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
втулки

При­
меняе­
мость

Ис­
пол­
нение

Диапазон наре­
заемой резьбы

d
(поле

допуска
Я9)

г D L
rf.

(поле
допуска

Я9)
d2

h
(пред.
откл.
± 0 ,1 )

h
Масса,

кг,
не более

6140-0311 1 От М3 ДО Мб
ВКЛЮЧ. 20 5,5

45

23

30 М45Х 1,5

2,1

12

0,140

6140-0312
7,0 24 3,1

0,170

6140-0313

2

От М7 до М9
ВКЛЮЧ. 25

0,162

6140-0314 9,0
26

28

4,0 0,154

6140-0315 От М10 до МП
ВКЛЮЧ. 30

8,0
50

3,5 0,212

6140-0316 11,0 4,9 0,227

6140-0317 От М12 до М15
ВКЛЮЧ.

38
10,0

60

31
4,4 0,299

6140-0318 14,0 6,2 0,333

6140-0319 От М10 до Ml 1
ВКЛЮЧ.

30
8,0 28

45 М60Х 1,5

3,5

15

0,316

6140-0321 11,0
31

4,9 0,365

6140-0322 От М12 до М15
ВКЛЮЧ.

38
10,0 4,4 0,330

6140-0323 14,0 34 6,2 0,364

6140-0324

От M l6 до М20
ВКЛЮЧ.

45

10,0
65

30 4,4 0,327

6140-0325 14,0 34 6,2 0,381

6140-0326 18,0 38 8,2 0,435

6140-0327 10,0
75

30
53 М80Х 1,5

4,4 0,554

6140-0328 14,0 34 6 ,2 0,643

6140-0329 18,0 38 8,2 0,731

Стр, 3 ГО
СТ 22630—

77



Р а з м е р ы  в мм Продолжение

Ообзначение
втулки

При­
меня­

емость

Ис­
полне­

ние
Диапазон наре­
заемой резьбР*

d
(поле

допуска
Н9)

1 D L
d[

(поле
допуска

Н9)
dз

Л
(пред.
откл.
±0,1)

h
Масса,

кг.
не облее

6140 0331 12,0 32 5,4 0,419

6140-0332 16,0 36 45 М60 X 1,5 7,2 0,483

6140-0333 От М22 до М26 55 22,0 75
42 10,0 0,577

6140-0334 включ. 12,0 32 5,4 0,512
6140-0335 2 16,0 36 7,2 15 0,576
6140-0336 22,0 42 10,0 0,682
6140-0337

От М27 до М36 
включ.

14,0 34
53 М80х 1,5 6,2 0,603

6140-0338 65 18,0 85 38 8,2 0,724
6140-0339 25,0 45 11,5 0,808

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размерами d =  20 мм, 1=Ь,Ь мм:

Втулка 6140—0311 ГОСТ 22630—Л  

1—2. (Измененная редакция, Изм. № 1).

л»ю<£)

ГО
С
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Стр. 5 ГОСТ 22630— 77

4. Допуск радиального биения отверстия d относительно оси 
поверхности В — по б-й степени точности ГОСТ 24643—81.

5. Допуск торцового биения поверхности Г относительно оси 
поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.

6. Маркировать: обозначение втулки, обозначение стандарта и 
товарный знак предприятия-изготовителя.

7. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
8. Конструкция и размеры деталей втулки указаны в рекомен­

дуемом приложении.
4—8. (Введены дополнительно, Изм. № 1).
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ГОСТ 22630— 77 Стр. 6

П РИ Л О Ж ЕН И Е
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ ВТУЛКИ

I. Конструкция и размеры корпуса (поз. 1) должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. I.

Черт. 1
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to Т а б л и ц а  1
___________________  Р а з м е р ы  в мм

Обозч тчени
Е Т> Л

Ис
п о л

нение

&
(поле

допуска
N9)

1 D L di

бб
(поле

допуска
/ / 9)

di
(поле 

допуска 
Н 9}

<6

и
(пред
откл
cfcO.il

к h

t

(поле
допуска

Н12)

Масса,
кг,

не б п л е е

6140 0311 1 20 5,5 23 10 М4 2,1 0,134

6140 0312 7,0 45 24 3,1
0,144

6(40 03(3
25

0J34

6140 0314 9,0
26

14
30 М45Х1.5 М5

4,0
32,8

0,158
6140 0315

30
8,0

50

36,0 3,5 12 11 0,202
6140 0316 11,0

28
4,9 0,197

6140 0317
38

10,0
20

4,4 0,253
6140 0318 14,0 31

Мб
6,2 0,284

6140 0319
30

8,0
60

28
14 М5

3,5 0,257
6140 0321

2
11,0

31
4,9 0,306

6140 0322
38

10,0
20

4,4 0,268
6140 0323 14,0 34 45 51,5 М60Х1.5 6,2 47,8 0,302
6140 0324 10,0 30 4,4 15 12 0,266
6140 0325 1 4 0 65 34 6,2 0,320
6140 0326

45
18,0 38 25

Мб 8,2 0,374
6140 0327 10,0 30 4,4 0,454
6140 0328 14,0 75 34 53 63,0 М80Х1.5 6,2 50,8 0,549
6140 0329 18,0 38 8,2 0,637

Стр. 7 ГО
С

Т 22630—
77



Р а з м е р ы  в мм Продолжение

Обозначение
втулки

Испол
нение

d
(поле
допу­
ска
Н9)

г D L di

d2
(поле
допу­
ска
Н91

d3
(поле

допус­
ка

Н9)
d< d5

h
(пред
откл
± 0 ,1)

h h

t
(поле

допус­
ка

Н12)

Масса,
кг
не

более

6140 0331 12,0 32 5,4 0,356

6140 0332 16,0 36 45 51,5 M60XU5 7,2 47,8 0,392

6140 0333
55

22,0
75

42
36

10,0 0,488

6140 0334 12,0 32 5,4 12 0,403

6140 0335 2 16,0 36 М8 7,2 15 0,467

6140 0336 22,0 42
53 63,0 М80Х 1,5

Ю,0
50,8

0,558

6140 0337 14,0 34 6,2 0,529

6140 0338 65 18,0 85 38 45 8,2
14

0,586

6140 0339 25,0 45 11,5 0,697

1 1 Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71 или сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74
12 Предельные отклонения размеров углов — по 10-й степени точности по ГОСТ 8908—81.
13 Допуск радиачьного биения отверстия d относительно оси поверхности В — по 6-й степени точности ГОСТ 

24643—81
1 4 Д опуск торцового биения поверхности Г относительно оси поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 

24643—81
1 5 Резьба метрическая по ГОСТ 24705—81 Поле допуска резьб — 7Н и 8# по ГОСТ 16093—81.
1 6 Проточка и фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—80 
1 7 Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 8820—69 
1 8 Покрытие — Хим Оке прм по ГОСТ 9 073—77 
19 Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71

ГО
С
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Стр. 9 ГОСТ 22630— 77

2 Конструкция и размеры винта поз (2) должны соответствовать указан­
ным на черт 2 и в табл 2

П>5/  г чV  (vO

Черт. 2

Обозначение
втулки о L

ь

/
h

(пред
откл

*0,25)
С Масса, кг, 

не болееНо
мин

Пред
откл.

6140 0311- 
6140 0312

М4 20 0,6 +0,14

2,0

1.4 0,5 0,0014

6140-0313 — 
6140-0316

М5
16

0,8 +0,16 1,8

1,0

0,0017

6140 0319- 
6140-0321

20 0,0022

6140 0317- 
6140 0318

Мб
16

1.0

+0,25
2,5 2,0

0,0025

6140 0322- 
6140 0329

25 0,0041

6140 0331- 
6140 0339 М8 20 1,2 3,0 2,5 1,5 0,0057

2 1 Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 3050—74 
2 2 Твердость — HRCa 37 41,5#
2 3 Неуказанные предельные отклонения остальных размеров •
2 4 Резьба метрическая по ГОСТ 24705—81 Поле допуска резьбы — %q по 

ГОСТ 16093—81
2 5 Покрытие — Хим Оке прм по ГОСТ 9 073—77

Приложение, (Введено дополнительно. Изм. № 1).
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