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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на контрольные брус­
ки, предназначенные для проверки прямолинейности рабочих по­
верхностей лекальных линеек и лекальных угольников.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Контрольные бруски следует изготовлять в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта по конструкторской доку­
ментации, утвержденной в установленном порядке.

1.2. Ос н о в н ые  п а р а м е т р ы
1.2.1. Контрольные бруски должны иметь форму прямоуголь­

ного параллелепипеда с одной или двумя рабочими поверхностя­
ми.

1.2.2. Обозначение и основные размеры контрольных брусков 
должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1989



С. 2 ГОСТ 22601— 77
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/  рабочий мопорхиость 2 риски отмечаю щ ие точки наименьшего 
прогиба

Т а б л и ц а  1

L в И

1 5 0 15 4 0
2 5 0 15 6 0
3 3 0 15 610

5 0 0 2 0 6 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  контрольного 
бруска длиной L =  250 мм:

Б К—250 ГОСТ 22601—77
1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Отклонения от плоскостности рабочих поверхностей кон­

трольных брусков не должны превышать значений, указанных в 
табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Длина бруска, L, мм
Д опуск

плоскостности, мкм

1 5 0 0 ,2
2 3 0 0 ,4
3 3 0 0 ,6
5Q0 и о

П р и м е ч а н и е  Отклонение от плоскостности рабочих поверхностей конт­
рольных брусков определяют при установке контрольного бруска на две опоры, 
расположенные в точках наименьшего прогиба брусков.

1.3.2. Допуск перпендикулярности боковых поверхностей к 
рабочим поверхностям контрольных брусков по 12 степени точно­
сти ГОСТ 24643—81.

1.3.3. Контрольные бруски следует изготовлять из стали марки 
X по ГОСТ 5950—73 или ШХ-15 по ГОСТ 801—78.

1.3.4. Твердость рабочих поверхностей контрольных брусков 
должна быть не ниже HRC3 62.
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1.3.5. Изменения отклонений от плоскостности рабочих поверх­
ностей контрольных брусков вследствие нестабильности материа­
ла в течение года не должны превышать значений, указанных в 
табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Длина бруска L,

мм
Изменение отклонения 
о г плоскостности, мкм

15 0 о д
250 0 ,2
350 0 ,3
50Ю 0 ,5

1.3.6. Шероховатость рабочих поверхностей контрольных бру­
сков должна быть /?а^0,040 мкм по ГОСТ 2789—73.

1.3.7. На боковых поверхностях контрольных брусков долж­
ны быть нанесены риски, отмечающие точки наименьшего проги­
ба.

1.3.8. Края рабочих поверхностей контрольных брусков долж­
ны быть закруглены по радиусу или иметь фаски не более 0,3 мм.

1.3.9. На поверхностях контрольных брусков не допускаются 
трещины, раковины, посторонние включения и другие дефекты, 
портящие внешний вид или влияющие на эксплуатационные ка­
чества брусков.

1.3.10. Контрольные бруски должны быть размагничены, внут­
ренние напряжения сняты.

1.3.11. Контрольные бруски должны иметь теплоизолирующие 
оправы с двумя опорами, расположенными против рисок, нане­
сенных на боковых поверхностях брусков.

1.3.12. Установленный полный срок службы контрольных бру­
сков должен быть не менее 10 лет.

Критерием предельного состояния брусков является предель­
ный износ рабочих поверхностей, при котором невозможно вы­
полнение требований пп. 1.3.1 и 1.3.5.

1.4. К о м п л е к т н о с т ь
1.4.1. К каждому контрольному бруску должен быть прило­

жен паспгорт по ГОСТ 2.601—68.
1.5. М а р к и р о в к а и у п а к о в к а
1.5.1. Маркировка и упаковка контрольных брусков — по 

ГОСТ 13762—86.

2. ПРИЕМКА

2.1. Контрольные бруски должны подвергать государствен­
ным, приемосдаточным и периодическим испытаниям.
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2.2. Государственные испытания проводят по ГОСТ 8.001—80 
и 8.383—80.

2.3. Приемосдаточным испытаниям следует подвергать каж­
дый контрольный брусок на соответствие требованиям пп. 1.1; 
1.2.1; 1.2.2; 1.3.1; 1.3.2; 1.3.6—1.3.11.

2.4. Периодические испытания следует проводить не реже ра­
за в три года. Периодическим испытаниям следует подвергать не 
менее пяти контрольных брусков из числа прошедших приемо­
сдаточные испытания на соответствие всем требованиям настоя­
щего стандарта, за исключением п. 1.3.12.

Показатели п. 1.3.12 следует подтверждать результатами ана­
лиза подконтрольной эксплуатации не менее десяти контрольных 
брусков.

Требования п. 1.3.12 считают подтвержденными, если все ис­
пытуемые бруски контрольные сохраняют работоспособное состо­
яние в течение не менее 10 лет.

Если при периодических испытаниях будет устайрвлено соот­
ветствие контрольных брусков всем требованиям настоящего 
стандарта, то результаты периодических испытаний следует счи­
тать удовлетворительными.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

3.1. Поверка контрольных брусков — по ГОСТ 8.345—79.
3.2. Воздействие климатических факторов внешней среды при 

транспортировании проверяют не менее чем на пяти контрольных 
брусках в упаковке в климатических камерах в следующем по­
рядке: сначала при температуре минус (50±3)°С, затем плюс 
(50db3)°C и далее при относительной влажности (95±3)°С при 
температуре 35°С.

Выдержка в климатических камерах по каждому виду испы­
таний — не менее 2 ч.

После испытаний допуск плоскостности рабочих поверхностей 
контрольных брусков не должен превышать значений, указанных 
в табл. 2, а изменение отклонения от плоскостности не должно 
превышать значений, указанных в табл. 3.

3.3. При проверке влияния транспортной тряски используют 
ударный стенд, создающий тряску ускорением 30 м/с2 и частотой 
80—120 ударов в минуту.

Контрольные бруски, упакованные для транспортирования, 
крепят к стенду и испытывают при общем числе ударов 15000.

После испытаний допуск плоскостности рабочих поверхностей 
контрольных брусков не должен превышать значений, указанных 
в табл. 2, а изменение отклонения от плоскостности не должно 
превышать значений, указанных в табл. 3.
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4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Транспортирование и хранение контрольных брусков — 
по ГОСТ 13762—86.

Разд. 1—4. (Измененная редакция, Изм. № 1).

5. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5.1. Температура помещения, в котором работают с контроль­
ными брусками, должна быть (20±3)°С. Изменение температуры 
не должно превышать 0,5°С в час. Относительная влажность воз­
духа— не более 80%. В воздухе должны отсутствовать пары кис­
лот и щелочей.

5.2. Перед работой контрольные бруски должны быть выдер­
жаны не менее 10 ч в помещении, в котором проводят работу.

5.3. Перед работой рабочие поверхности брусков должны 
быть промыты спиртом по ГОСТ 18300—87 и протерты сухой 
салфеткой.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие контрольных бру­
сков требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий 
эксплуатации, хранения и транспортирования.

6.2. Гарантийный срок эксплуатации контрольных брусков — 
12 мес со дня ввода в эскплуатацию.

Разд. 5, 6. (Введены дополнительно, Изм. № 1).
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