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УДК 621.992.3:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ГОЛОВКИ ВИНТОРЕЗНЫЕ САМООТКРЫВАЮЩИЕСЯ 
С КРУГЛЫМИ ГРЕБЕНКАМИ

Типы и основные размеры

ГОСТ
21760-76*

Selt-opening threadcutting die neads 
with circular chasets 

Tipes and main dimensions
Взамен

ГОСТ 3307—61

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 28 апреля 1976 г. № 975 срок действия установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на самооткрывающи- 
еся винторезные головки с круглыми гребенками, предназначен­
ные для нарезания наружной метрической резьбы диаметром от 4 
до 60 мм с шагом до 4 мм по ГОСТ 24705—81.

2. Головки должны изготовляться трех типов:
1 — головки невращающиеся для нарезания резьбы на револь­

верных и токарных станках;
2 — головки вращающиеся для нарезания резьбы на сверлиль­

ных станках и автоматах;
3 — головки невращающиеся для нарезания резьб на автома­

тах.
3. Основные размеры головок должны соответствовать указан­

ным на черт. 1—3 и в табл. 1—3.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01. 1978 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

★
Переиздание сентябрь 1982 г. с Изменением № 1, 
утвержденным в мае 1982 г. (ИУС № 9 1982 е.).
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Тип 1

J v

l

Черт. 1

ГО
СТ 

21760—
76



Зак, 2026

to Т а б л и ц а  1
Р а зм е р ы  в мм

Обозначение
головки

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть

D d и
не более

и
не менее

Размеры нарезаемой 
резьбы

Поз. 1. Гребенка по ГОСТ 21761-76 
Кол. 4

диаметр шаг
наиб.

правая левая

Обозначение

2651-0Ш
68

20
190 80 4—10

1,5
От 2661-0701 
до 2661-0725

От 2661-С 702 
до 2561-0726

2651-0002 25

2651-0003
75

25
210 100 6 -1 4 2,0 От 2661-0731 

до 2661-0753
От 2661-0732 
до 2661-0754

2651-0001 30

2651-0005 105 30 255 120 9 -2 4 3,0 От 2661-0751 
до 2661-0785

От 2661-0 ?52 
до 2561-0766

2651-0006 38

2351-0007 125 45 305 120 12—42 3,0 От 2661-0791 
до 2661-0815

От 2661-0792 
до 2661-0В16

2651-0008 70

2651-0009 155 45 315 150 24-60 4,0 От 2661-0821 
до 2661-0843

От 2661-0822 
до 2661-03442651-0011 70

ГО
С

Т
 

21760—
76 

С
тр,



*  Продолжение табл. 1
Р а зм е р ы  в мм

Обозначение
головки

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть

 
|

П оз. 2. Кулачок по ГОСТ 21762—76 
Кол. 4 П оз. з . 

Звездочка 
по ГО СТ 21763-76 

Кол. 4

П оз. 4. Винт по ГОСТ 21764—76 
Кол. 4

Обозначение головки, 
применяемое в

промышленностиправый левый правый левый

Обозначение

2651-0001 От 2066-0501 
до 2066-0581

От 2066-0502 
до 2066-0532

2 0 64-0011

2064-0051 2С 64-0052

1К
2051-DO02

2Е51-О0Ш От 2066-0533 
до 2 06641573

От 2066-0634 
до 2066-05714 2К

2651-0004

2651-0095 От 2066-0575 
до 20664)637

От 2066 0 576 
до 2066-063®

2D64-0912 зк

2651-0035

2651-0007 От 2066-0641 
до 20664)703

От 2066-0642 
до 2066-0704

2064 0018 2064-0053 2064-0054 4К
2661-0008

2651-0009 От 2066-0711 
до 2066-0807

От 2066-07112 
до 20664)808 2064-0014 2064-0055 2064-0056 5К

2661-0011

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  головки с наружным диаметром D =  68 мм и ди­
аметром хвостовика d = 20  мм:

Головка 2651-0001 ГОСТ 21760—76

С
тр. 4 
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Размеры в мы
Таблица 2 он■О

<Ь

Обозначение
головки

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть

D d di
и
не

более

и
не

менее
и

Размеры нарезаемой 
резьбы

Поз. 1. Гребенка по ГОСТ 21761—76 
Кол. 4

диаметр шаг наиб.
правая левая

Обозначение

2651-0021 68 25 35 150 55 9 4—10 1,5 От 2661-0101 
до 2661-С 72 5

От 2661 0702 
до 2661-072 В

2651 Э022 75 30 50 170 60 13 6 -1 4 2,0 От 2661 0731 
до 2661-0753

Oi 2661-0722 
до 2661-0754

2651-0023
105

30
55 185 60 15 со 1 S8 3,0 От 2661-0361 

до 2661-0785
От 2661-0762 
до 5 661-07 S 6

2651-0024 40

2651-0025
225

45
90

200 65

20

12—42 3,0 От 2661-0791 
до 2661-0515

От 2561-07S2 
до 2661-0 S16

2651-0026 70 225 90

20510027
155

45
105 250 по 24-60 4,0 От 2661-0321 

до 2661-0343
От 2661-0822 
до >661-08 И

2651-0028 70

ГО
СТ 

21760—
76



Продолжение табл. 2
Р а зм е р ы  в мм

Обозначение
головки

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть П оз, 2, Кулачок по ГОСТ 21762-76 

Кол. 4 П оз. 3.
Звездочка по 

ГОСТ 21763-76 
Кол. 4

П оз. 4. Винт по ГОСТ 21764-76 
Кол. 4

Обозначение 
головки, применя­

емое в промыш­
ленностиправый левый правый левый

О бозначение

Э6 >1-0021 От 2066-0501 
до 2066-С 531

От 20664)502 
до 20664)632

2064-0011

2064-ОС 51 2064-00>2

1КА

2 К 1-0022 От 20664)533 
до 2066 0573

От 20664)534 
до 2066-0574

2КА

265.14)023 От 2066-0575 
до 2066-0637

От 2066-0576 
до 2066-0638

2064-0012 ЭКА

2661-0024

2651-0025 От 2066-0641 
до 20664)703

От 20664)642 
до 20664)704 2064-0013 2064-0053 2064-0054 4КА

2651-0026

2651-0027

2651-0028
От 2066-0711 
до 20654)807

От 2066-0712 
до 20664)8018

2064-0014 2064-0055 20644X156 5КА

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б оз  и ач е и и я головки снаружным диаметром D — 75 мм и диа' 
метром хвостовика d=30 мм:

Головка 2651-0022 ГОСТ 21760—76 ы

ГО
СТ 

21760—
76 

С
тр.
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п

Стр. 8 ГОСТ 21760— 76
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Р а з м е р ы  в мм Таблица 3

Обозначение
головки

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть

 
|

D d и
не более

1,
не менее

А н

Размеры нарезаемой 
резьбы

П оз. 7. Гребенка по ГО С Т 21761—76 
Кол. 4

диаметр шаг наиб.
правая левая

Обозначение

265 Ы) 031 57 19,0 122 48 40 75 4 -1 0
1,5

От 2661-0951 
до 2661-0873

От 2661-0852 
до 2661-0874

2651-0032 68 25,4 130 55 46 87 4 -1 0 От 2661-0701 
до 2661-0725

От 2661-0702 
до 2651-0726

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
головки

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть Поз. 2. Кулачок по ГОСТ 21766—76 

Кол. 4 Поз. 3. 
Звездочка по 

ГОСТ 21763-76 
Кол. 4

Поз. 4. Винт по ГОСТ 21764—76 
Кол. 4

Обозначение 
головки, 

применяемое в 
промышленностиправый левый правый левый

Обозначение

2651-0031 От 2066-0811 От 2065-0812 2064-0015 2064-60 >7 2064-С 058 1КИ19Б
до 2066-0833 до 2066-0834

2651-0032 От 2066-0501 От 2066-0502 2064г0011 2064-0051 2064-0052 1КИ25Б
до 2066-0531 до 2066-0532

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  головки с диаметром хвостовика d  = 19,0 мм:
Головка 2651-0031 ГОСТ 21760—76

4. Технические условия — по ГОСТ 21765—76.
5. Выбор гребенок и кулачков к винторезным головкам указан в справочном приложении.
(Намеленная редакция, Изм. № 1).

ГО
СТ 

21760—
76 

С
тр.



Стр. 10 ГОСТ 21760—76

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Выбор гребенок и кулачков для нарезания резьб винторезными головками 
производят по табл. 1—6.

Т аб л и ц а  1

Обозначение резьбы

Обозначение головки IK, IKA, 1КИ25Б

Гребенки | Кулачки Гребенки | Кулачки

правые левые

М4Х0.5 2651-0701 2065-0517 2661-0702 20664)518
М4 2631-0705 2066-0501 2661-0705 2066-0502
М4,5Х0,5 2561-0701 2066-0517 2651-0732 2066-0518
М5Х0,5 2661-0701 2055-0525 26614)702 2066-0526
М5 2661-0713 2065-0505 2661-С 714 2066-0505
М5,5X3,5 2661-0701 2065-0525 2661-07С2 2066-0526
М6Х0,5 2661-0703 2055-0527 2661Ч>704 20664)523
М6ХО/75 2661-0707 2056-0515 2651-0708 20664)516
Мб 2661-0715 2065-0503 26614)716 2066-0504
М7Х0,5 2661-0703 2066-0531 2661-0704 20664)532
М7Х0.75 2661-0711 2066-0521 2661-0712 2065-0522
М7 2651-0715 2056-0507 26614)716 20664)508
М 8 X 0,75 2551-0711 2066-0523 2661-0712 20664)524
М8Х1 2661-0717 2066-0513 2661-0718 20664)514
М5 2651-0721 2066-0505 2661-0722 2066**0506
М9Х0.75 2661-0711 2066-0527 2661-0712 2066-0523
М9Х1 2661-0717 20 65-0515 2661-0718 2 0 56-0516
М9 2661-0721 206 6-OS 07 26614)722 2066-0503
Ml 0X0,75 2661-0711 2065-0531 2661-0712 2066-0532
М10Х1 2651-0717 2066-0523 2661-0718 2066-0524
M10XI.25 2661-0723 2056-0511 2651-0724 2066-0512
М10 2661-0725 20654)505 2 66 U 0726 20664)506

32



ГОСТ 21760— 76 Стр, 11

Таблица 2

Обозначение речьбы

Обозначение головки 2К и 2КА

Гребенки | Кулачки Гребенки | Кулачки

правые левые

М6Х 0,5 2661-0731 2066-0563 2661-0732 2066-0564
Мб X 0,75 2661-0733 2066-0545 2661-0734 2066-0546
Мб 2661-0737 2066-0533 2661-0738 2066-0534
М7Х0.5 2661-0731 2066-0565 2661-0732 2056-3556
M 7X0J5 2661-0735 2066-0551 2661-0735 20S5-05E2
М7 2651-0737 2066-0537 2661-072 8 2066-0538
М8Х0,75 2651-0735 2066 0555 2661-0735 2066-0556
М8Х1 2661-0741 2066-0543 2661-0742 2056-0544
М8 2661-0743 2066-0535 2651-0744 2066-0536
М9х0,75 2661-0735 2066-0563 2661-0733 2356-0564
М9Х1 2661-0741 2066-0545 2651-0742 2066-0546
М9 2661-0743 2066-0541 2661-0744 2066-0542
М 10X0,76 2661-0735 2066-0565 2651-0736 2066-0565
М10Х1 2661-0741 2066-0555 2561-0742 2066-0556
М1СХ1,25 6̂61 -0743 2066-0547 2661-0744 2066-0548
м ю 2661-0747 2066-0535 2661-074 8 2 066-С 53 6
Ml 1X0,7 5 2661-0735 2066-0567 2631-0736 2056-0568
Ml I X 1 2661-0741 2066-0557 2661-0742 2066-0558
MJ1 2661-0747 2066-0541 2661-0748 2066-0542
М12Х1 266 N0741 2066-0565 2661-0742 2066-0566
Ml 2x1,25 2661-0743 2066-0'53 2661-0744 2066-0554
M12X 1,5 2661-0747 2066-0547 06614)748 2066-054 3
M12 2661-0751 2066-0541 266 N07 5 2 2066-0542

2066-0574M14X0.75 2651-0735 2066-0573 2661-0736
MI4X1 2661-0741 2066-0571 2661-0742 2056-0572
M14X1.25 2661-0745 2066-0561 2561-0746 2066-С 562
M14X 1,5 2661-0747 2066-0553 2661-0748 20 3 5-0 5 54
MI4 2661-07,53 2066-0541 2631-0754 2063-0542
3  Зак. 2026



Стр. 12 ГОСТ 21760—76

Таблица 3
Обозначение головки ЙЮи ЗКА

Гребенки | Кулачки Гребенки | Куда 1ки

Обозначение резьбы

правые левые

М9х 0.75 2561-0763 2066-0607 26610764 2П66О608

М 9Х 1 26610765 2066-0593 26610766 2066-0594
М9 2661-0771 2066-0577 26610772 2065-0578
М 10x0,75 2661-0763 2066-0615 26610764 2066-0616

Ml 0 X 1 2661-0765 2066-0597 >6610766 20660593
М10Х1.25 2661-0771 20660587 25610772 206 5 0538
м ю 2661-0773 2066-0575 26610774 2066-0576
Ml IX  0,75 2661-0763 2066-0617 2661-0734 20660518

M llX l 2661-0765 2066-0603 2ВВ1-0766 2066-ое 04
МП 2661-0773 2066-0581 26310774 20660532
M12x0y5 2661-0761 2066-06 50 26610762 20660534
М12Х1 2661-0765 20-650611 26610766 20560612
M 12X U 5 2661-0771 2066-0603 26610772 23660604
М12 2661-0777 2066-0575 2661-0778 2066-0576
М14Х1 2661-0765 2066-0621 25610765 20660622
МНХ1,б 2661-0773 2066-0595 25610774 2066-0596
М14 2661-0781 2065-0577 26610782 20560576
М16Х1 2661-0765 2066-0623 26610766 20660624
Ml бх 1,5 2661-0773 2)66-0601 26610774 2066-0602
М16 2661-0781 2056-0585 26610782 20-66-0586
М18Х1 2-661-0767 2066-0625 2661-0768 2066-0626
М18Х1.5 2661-0773 2С 560605 26510774 20560606
М18 2561-0733 2066-С 577 26610-784 20660678
М2) ха ,5 2661-0761 2 066" 0635 26310762 20660636
М20х 1 2661-0767 2366-0627 25610763 2 066*062 8
М20Х 1,5 2661-0775 2066-0617 26610776 20660518
М20Х2 2661-0781 2066*0637 2661 0782 20660638
М20 2661-07 83 2 >660585 2661-0784 2066-0586
М22Х1 2661-0767 2066-0531 26610768 20660632
М52Х1.5 2661-0775 20660621 26610776 2066-0622
М22 2661-0783 20560591 2651-0784 2066-0592
М 24X1,5 2661-0775 2066-0328 2661-0776 2066-0624
М24Х2 2661-0781 2066-0613 26610732 2066-0614
М24 2661-0785 :2066-0 5 83 2661-0786 20660564

14



ГОСТ 21760— 76 Стр. 13

Таблица 4

Обозначение резьбы

Обозначение головки 4К и 4КА

Гребенки \ Кулачки Гребенки | Кулачки

правые левые

М12Х1 2661-0791 20664)657 2661-0792 2С66-0С58

М12Х1,2> 2661-0795 2066-0653 2661-0796 20664)654

М12Х1.5 2&61-0Г97 2066-0645 2661-0798 2065-0646

М12 2661-0805 20664)641 2661-0806 20664)642

М14Х1 26614)791 20664)673 2661-0792 20654)674

М14Х 1,5 _ 2561-0797 2066-4)653 2661-0798 20664)654

М14 26614Ш7 2066-0641 2661-0808 2056-0642

М16Х1 2661-0791 2066-0677 2661-0792 2066-0678

М16Х1.5 2661-0801 2066-0655 2661-0802 2066-0656

Mie 26614)807 2066-0645 2661-0808 2066-0646

М18Х1 2661-0791 2066-0683 2661-0792 20664)684

М1ВХ1.5 2661-0801 2066-0661 2661-0802 2066-0662
М1Э 26614)813 2066-С 343 2661 -0814 2066-0644

М20Х1 2661-0791 2036-0691 2661-0792 2366-0692
М20Х1.5 2661-0801 2066-0667 2661-0802 2066-0668
М20 2661-0813 2055*0645 2661-0814 20664)646
М22.Х 1 2661-0791 2066-0695 2661-0792 20564)696
М2 2 X 1,5 2661-0801 2066-0573 2оЫ 0802 2066-0674
М22 2661-0813 20664)651 2661-0814 2066-0652
M24XU5 2661-0801 2066-0677 2661-0802 20664)678
М24Х2 2661-0311 2066-0661 2661-0 2)66-0662
М24 2661-0815 2066-0647 26614)316 23664)648
-М27Х1.5 2661-0801 2066-0681 2661 -0 В 0 2 2066-0682
М2 7X2 2661-0811 2066-0671 2661-0812 2066-0672
М27 2661-0515 2066-0651 26614)816 2066-0652
М30Х1.5 2661-0801 2066-0685 26614)302 20664)686
МЗОХ2 266141811 2066-0677 26614)812 20664)678
М3 3X1,5 2661-0801 2066-0697 2631-0302 20664)698

3* 15



Стр. 14 ГОСТ 21760—76

Продолжение табл. 4

Обозначение  резьбы

Обозначение головки 4К и 4КА

Гребенки | Кулачки Гребенки | Кулачки

правые левые

М3 3X2 2661-0811 2036-0681 2661*0812 2066-0682

М36Х1 2661-0793 2066-0703 2661-0794 20664)704

МЗ&Х2 2661-0811 20664)686 2661-0312 2066-0686

M36X3 2661-0815 2066-0663 26614)316 20664)564

М2 9 X 1 у5 2661-0803 20664)697 26614)804 20664)698

МЗЭХ2 2661-0811 20664)687 26614)812 2066-0688

М39ХЗ 2661-0815 2066-0665 2661-0816 2066-С 666

М40Х1>5 2661 0303 2066-0701 2661-0004 2066-0702
М42ХЦ5 2861-0803 2066-069 3 2661-0304 2066-069(4

М42Х2 2661-0311 20664)693 26614)812 20664)694
М42ХЗ 2661-0815 2066-0675 2661-0816 2066*4)676 

Та б л и ца  5

Обозначение резьбы

Обозначение годовой 5л и 5КА

Гребенки | Кулачки Гребенки J Кулачки

правые левые

М24Х1 2661-0821 20664)747 2661-0822 20660718
М24Х 1,5 2661-0 325 20664)727 2661-0826 20664)723

М24Х2 m i - m i 20664)717 2661-0832 2066 4)718
М24 2661-0837 2066-0711 2661-0838 2066-0712

М27Х1 26 61 -0 S 21 2066-07Е7 26614)82 2 2066-0758
М27Х 1,5 2661-0825 2356-0735 2661-0825 20664)7G S
М27Х2 2 661-С 831 2066-0721 26614)832 2066-0722
М27 2661-0837 2066-0173 2661-0838 2066-0714
М30Х1 26614)821 20664)763 2661-0822 20660764
М30Х1.5 2661-0825 2066-0741 2661-0826 20664)742
М30Х2 2661-С 831 2066-0723 2661-0832 2066-0724
мзо 2661-034*1 20664)795 2661-0842 20664)796
МЗЗХ1 2361-0621 20664)765 26614)822 20664)766
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ГОСТ 21760—76 Стр. 15

Продолж ение табл, 5

Обозначение резьбы

Обозначение головки 6К н 6КА

Гребенки | Кулачки Гребенки | Кулачки

правые левые

М35Х1.5 2661-0825 2066-0743 266148126 20664)744

MS 3X2 2661-0831 2066-0726 26614)632 2066-0726

м зз 2661-0841 2066-0797 2661-0842 20660798

М35Х1.5 2661-0925 20660607 26614)826 20660808

Ш 6х1 2661-0821 2066-0771 2661-0622 20664)772

М.36Х 1,5 26 61-0*8 2 5 2066-0715 26614)826 2066*0746

М36Х2 2661-0833 20664)735 26614)834 20664)736

М3 6X3 2561-08317 2066-0715 26614)836 20664)716

М36 2661-0843 20664)795 26614)344 2066-0796

М39Х1 2561-0821 20664)777 2661-0622 2066-0778

МЗЭх 1,5 2661-0825 2066-0753 2661-0626 20664)754

М39Х2 2661-0833 2066-0741 2661-0834 20664)742

M39X3 2661-0837 2056-0717 26614)838 20664)716

М30 2661-0843 20664)797 26614)844 2066*0798

М42Х1 2661-0823 20664)731 26614)824 2066-078В

М42Х1.5 2661-0827 20664)757 2661-0626 20664)758

М42Х2 2561-0833 2066-0743 26614)834 20664)744

М42ХЗ 2661-0837 2066-0721 2661-0838 2066-0722

М45Х1 2661-0823 ?0664)783 26614)824 20664)764

М45Х 1,5 2661-0827 2066-0763 2661-0828 20664)764

М45Х2 2661-0833 20664)746 2661-0834 20664)746

М45ХЗ 2661-0837 20664)723 26614)838 20660724

.М4?Х1 2661-0823 20664)785 2661-0824 2066-0786

М48Х1.5 2661-С £27 2066-0765 2661-0628 20660766
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Стр. 16 ГОСТ 21760— 76

Продолжение табл. 5

О бозначение резьбы

Обозначение головки 5К и 5КА

Гребенки | Кулачки Гребенки | Кулачки

правые левые

JVH8X2 26610935 2066-0746 2631 0386 2066-0746

М48ХЗ 2661-0837 20 3 >0725 2661-0838 2066-0726

М50Х1.5 2661-0827 2066-0805 2661-9828 2066-0806

№ 2Х\ 2661-0823 2066-0787 2661-0324 2066-0783

М52Х1 5 2661-0827 2С66-07&7 2661-0828 2066-0768

M SJX2 26.61-0835 2066-0751 2661-0836 20 6 6-0752

М52ХЗ 2661-0837 2066-0731 2661-0 833 2066-0732

М56Х1 2661-0823 2066-0791 2661-0824 2066-0792

MS5XU5 2661-0827 2066-0773 2661*0323 2066-0774

М56Х2 2661-0835 2066-0755 2661-0836 2066- 0756

М56ХЗ 2661-0837 2066-0733 2661 0838 2066-0734

М 55Х4 2661-0843 2066-С 831 2661-0844 2066-0892

М60Х1 5661-0823 2056-0703 2661-0824 2066-0794

А160Х1.5 2661-0827 5066-0775 2661-0828 2066-0776

M6GX2 2661-0885 2066-0761 2661-0336 2066-0762
МбОХЗ 2661-0837 2066-0737 2661-0838 2063-0738

JVV60X4 2661-0843 2066-0803 2661-0844 2066-0804

Т а б л и ц а  6
О бозначение головки 1КИ19Б

Обозначение резьбы
Гребенки | Кулачки Гребенки [ Кулачки

правые левые

М 4X0,5 11 2651-0851 12056-0817 2661-08 5 2 12066-0018
М4 | 2661-0855 12066-0811 2561-0856 |2066-О812
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ГОСТ 21760—76 Стр. 17

Продолжение табл. 6

Обозначение резьбы

Обозначение головки 1КИ19Б

Гребенки | Кулачки Гребенки | К улачки

правые левые

М 4 ,5 Х 0 ,5 26614851 2066-0817 26614)852 20664)618

М 4 ,5 2661-6857 2066-0813 26514)858 20664)814

М 5 Х Э 5 2661-0853 2066-0827 2661-0854 2066-0823

М5 26614)863 20664)811 2661-0864 20664312

Мб X 0,5 2661-0858 20664831 26614)854 206649 32

M 6X0J5 2661-08 >7 2066-0821 2661-0858 2066-0822

мг> 2651-6865 20664)811 2661-6866 2066-0812

мтх^.ь 2661-0353 20664)83 3 26614)954 2066-0884

М7Х075 2661-0857 2066-0823 2661-0858 2066-0824

М7 2661-0865 2056-0315 2561-0866 2066-0815

М8ХО/75 2661-0861 2056-0827 2661-0862 2066-0323

М8х1 2661-0867 2C6S4821 2661-0868 2066-0 322

М8 2561-0871 2055-0813 26614)8 7 2 2066-0814

М ЭХО, 75 2661-0861 20364)331 26614)862 2066-0832

М9х 1 2661-0867 2066-0325 2661-0868 2066-0826

М9 2661-0871 2066-0915 26614872 2066-0816

Ml 0X0,75 2661-0861 2365-0 333 26614862 20664)834

М10Х1 2661-0867 2066-0*33 2661-0868 2066-0834

М10Х1.25 2561-0871 20664)823 26614)872 20664824

М10 2661-0873 2 366-0815 26614874 20664816

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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