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Н астоящ ий стандарт распространяется на марки м одиф ици рован­
ной д р евеси н ы  по Г О С Т  2 4588 , размеры заго то во к  которы х п озво­
л яю т и зготовл ять образцы требуем ы х разм еров, и устанавл и вает 
метод определения модуля упругости при растяж ении вдоль и по­
перек вол окон  в радиальном  и тангенц и альном  направлениях.

(И змененная редакция, Изм. №  1).

1а. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

С ущ н о сть м етода заклю чается в определении модуля упругости 
при растяж ении как отн ош ени е приращ ения напряж ения к со о тве т­
ствую щ ем у приращ ению  отн о си тел ьн о го  удл и нени я, у ста н о в л е н н о ­
му настоящ им  стандартом .

(В вед ен  дополнительно, Изм. №  1).

1. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

1.1. (И склю чен, Изм. №  1).
1.2. К о ли чество  образцов — по Г О С Т  16483.0 . К оэф ф и ц и ент ва ­

риации — 15 %.
(И змененная редакция, Изм. №  1).
1.3. 1.4. (И склю чены , Изм. №  1)._____________________________________
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1.5. П редельны е откл онени я от ном и н альн ы х разм еров рабочей 
части образцов не долж ны  превы ш ать ± 0 ,5  мм. Л ю бой размер в этих 
пределах долж ен бы ть выдерж ан по всем у образцу с отклонени ем  не 
более ±0,1 мм. П редельны е откл онени я от ном и н альн ы х разм еров, 
не входящ их в р асчетн ы е ф ормулы, не долж ны  п ревы ш ать ±1 мм. 
З начени е параметра ш ероховатости рабочих п овер хностей  образцов 
( Rz) не долж но бы ть более 20 мкм по Г О С Т  7016. На п оверхности  
образцов не долж но бы ть су чко в.

(И зм ененная редакция, Изм. №  1).
1.6. (И склю чен, Изм. №  1).
1.7. В л аж н о сть и сп ы ты ваем ы х образцов определяю т по 

Г О С Т  9629  на образцах для определения модуля упругости.
(И змененная редакция, Изм. №  1).

2. АППАРАТУРА, МАТЕРИАЛЫ

М аш ина исп ы тательная с усилием до 2000  Н с п огреш ностью  
изм ерения не более 2 % , сн абж енн ая подвиж ны м и захватам и. З ахва­
ты  укрепляю т в испы тательной м аш ине ш арнирно для обесп ечени я 
возм ож н ости  б о к о вы х перем ещ ений.

П р и сп особл ени е для крепления образца при определении модуля 
упругости  при растяж ении поперек волокон  (черт.З).

1 — образец; 2 — щечки захвата 

Черт.З*

Черт.1, 2. (Исключены, Изм. № 1).
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Т ен зом етр ы  м ехан и чески е р ы чаж н о-стр елочн ы е с  базой 20 мм, 
передаточны м  числом  около 1000 и п огр еш ностью  изм ерения не 
более 0 ,001  мм. Д оп ускается  прим енять другие типы  тен зом етр ов, 
обесп ечи ваю щ и е требуем ую  то ч н о сть  измерения деф орм ации.

Ш тан ген ц и р кул ь по Г О С Т  166 с  п огреш ностью  изм ерения не 
более 0 ,1  мм.

Аппаратура для определения влаж ности по Г О С Т  21 5 2 3 .4 .

3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3 .1 . Н а каж дом образце для определения модуля упругости при 
растяж ении вдоль вол окон  измеряю т с п огреш ностью  не более 0,1 мм 
ш ирину и толщ ину в  трех м естах посередине рабочей части , т .е . 
посередине общ ей дли ны  образца, и на расстоянии 35 мм от сер ед и ­
ны  в одну и другую  стор он у , для чего  на со о тветствую щ и х п о вер х­
н о стях образца проводят карандаш ом  три линии.

3.2. На каж дом образце для определения модуля упругости при 
растяж ении поперек вол окон  в ср единной его  части  изм еряю т ш и­
рину и толщ ину.

(И змененная редакция, Изм №  1).
3.3 . Д ля каж дого размера определяю т ср еднее ар и ф м ети ческое 

результатов трех измерений с погреш ностью  не более 0,1  мм.
3.4. Д ля изм ерения деф орм ации на д вух п ротивополож ны х с т о ­

ронах рабочей части каж дого образца устанавл и ваю т тензом етр ы  
си м м етри чно о тн оси тел ьн о ср еди нн ого  поперечного сечен и я.

3.5. О бразцы устанавл и ваю т строго верти кально, заж имая кон ц ы  
между риф лены м и щ ечкам и захватов м аш ины . Щ ечки  долж ны  плот­
но прилегать к торцовы м  п оверхностям  образца.

При и спы тании на растяж ение вдоль волокон м ини м альная вел и ­
чина заж имаемой части образца в захватах долж на бы ть 95 мм.

3 .4 — 3.5. (И змененная редакция, Изм. №  1).
3 .6. В лаж н ость определяю т на образцах для определения модуля 

упругости по Г О С Т  21523 .4 .

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4 .1 . И сп ы тани е проводят при температуре (2 0 ± 2 ) °С и о тн о си тел ь­
ной влаж ности (6 0 ± 5 ) %.

4 .2 . О пределение модуля упругости при растяж ении вдоль 
вол окон .
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К аж дый образец подвергаю т ш естикр атном у нагруж ени ю : п ер во­
н ачал ьно до 500  Н (ниж ний предел), затем до 1500 Н (вер хни й  пре­
дел ). Н агруж ение п рои зводят р авн ом ер но со  ср ед н ей  ск о р о стью  
(3 0 ± 1 0 ) Н /с .

П осле каж дого нагруж ения до  вер хн его  предела образец разгру­
ж аю т до  250  Н.

4 .3 . О пределение модуля упругости при растяж ении поперек в о ­
л о ко н  в радиальном  и тангенц и ально м  нап равлени ях.

К аж дый образец подвергаю т ш естикратном у нагруж ению : п ер во­
начал ьно до  100 Н (ниж ний предел), затем до  4 0 0  Н (вер хни й  предел).

Н агруж ение прои зводят равн ом ер но со  ср едней  ск о р о стью  
(7 0 ± 1 0 ) Н /с .

П о сл е каж дого нагруж ения до  вер хнего  предела образец разгру­
ж аю т до  50 Н.

4 .1 —4 .3 . (И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  1).
4 .4 . П оказани я тензом етр ов, со о тветствую щ и е верхнем у и ни ж ­

нем у пределу нагруж ения, о тсчи ты ваю т с  п огр еш ностью  не более 0 ,5  
дел ени я ш калы .

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1 . М одуль упругости при растяж ении вдоль и поперек во л о ко н  
( Е) в  М П а вы чи сл яю т по формуле

Д Р / 
bh h i

ю-6,
где АР  — приращ ение нагрузки от ни ж него до вер хнего  пределов 

нагруж ени я в радиальном  или тангенц и ально м  н ап р авле­
ни ях, Н:

Ь — ш ирина образца, м; 
h — толщ ина образца, м;
/ — база тензом етра, м;
А/ — ср еднее зн ачен и е абсолю тной деф орм ации, м.

А /| + А /2

где А/, — ср еднее ари ф м етическое из последних трех о тсчето в для 
л ево го  тензом етра, м;

А/2 — ср еднее ари ф м етическое из последних трех о тсчето в для
правого тензом етра, м.
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Р езультаты  округляю т при: 
растяж ении вдоль вол окон  до 100 М П а; 
растяж ении поперек волокон  до 10 М П а.
(И зм ененная редакция, Изм. №  1).
5 .2 . С тати сти ческую  обработку оп ы тн ы х д ан н ы х вы п олняю т по 

Г О С Т  16483.0 .
5 .3 . За результат и сп ы тания приним аю т ср еднее ари ф м ети ческое 

значени й  всех  параллельны х определений.
(И зм ененная редакция, Изм. №  1).
5 .4 . Результаты  измерений и расчетов зан о сят в протокол и сп ы ­

тани я (см . прилож ение).



П РИ Л О Ж ЕН И Е
Рекомендуемое

ПРОТОКОЛ
определения модуля упругости при растяжении модифицированной древесины

Н ап р авлени е дей стви я нагрузки

по отн о ш ен и ю  к годи чны м  слоям  д р е в е с и н ы _______________________________________________

П орода д р е в е с и н ы ___________________________ Тензом етр ы  №  _______________________________

Т ем пература воздуха, ° С ___________  Б а з а ___________________ мм

С к о р о ст ь  нагруж ения, Н / с ________________ ___ П ередаточное ч и с л о ______________________

j
Размер поперечного

Влаж­
ность об-

Отсчет по тензометру при нагрузке, Н
М одуль

упругостиВид
образца [

11

сечения образца, мм
Нижний предел Верхний предел

1
ширина | толщина

разца, %
Тензометры

е, М Па

i b \
f

h
правый левый правый левый

Л и чн ая п одпись

«______» __________________ 19 г. Р асш и ф р о вка подписи
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