
УДК 621.9-229.35 : 006.354 Группа Г27
6046-0010

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЛЮНЕТЫ РОЛИКОВЫЕ К ДЕРЖАВКАМ 
ДЛЯ ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫХ АВТОМАТОВ

Конструкция и размеры

Roll supports for automatic turret lathe holders. 
Design and dimensions

гост
2 1 1 9 0 - 7 5 *

Взамен 
MH 1202— 60

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 октября 1975 г. № 2666 срок введения установлен
Проверен в 1981 г. с 01.01,77

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на роликовые люне­
ты к державкам по ГОСТ 21187— 75 и ГОСТ 21188—75 для то­
карно-револьверных автоматов.

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по стандартизации
PC 2306—69.

2. Конструкция и размеры люнетов должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание апрель 1982 г. с Изменением М  1, 
утвержденным в феврале 1982 г. (МУС М б  — 1982 г.).
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Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  I

Обозначение 
люнс га

акXа
£ £

d Л // L с
М ас­

са,
кг,

Поз. 1 
Корпус 
Кол. i

Поз. 1 

Рол НК 

Кол. 2

Поз. 3 
Палец 
Кол. I

Поз. 4 
Г айка

ГОСТ 5927—70 
Кол. 1

Поз. 5 
Шайба

ГОСТ 11371—76 
Кол. 1

Поз, 3 
Штифт* 

ГОСТ 
3128—70 
Кол. 2

Обозначение легален

6046-0011 10 17 35 42 14 0Л05 6046-0011/001 6046-0011/162 6046-С0! 1/003 Ml 0.6.05 : 2— 10,05.05 5т6Х 14
6046-0012 12 21 46 60 18 ОД S3 6046-0012/001 6046-0012/002 6046-0012/003 М 12.6.05 2—12.05.05 б тб  X18
6046-0013 16 2656 76 22 0,495 6046-0013/001 6046-0013/002 6046-0013/003 Ml 6.6.05 2 — 16,05.05 '8т6Х 22

* Материал — сталь марки ШХ15 по ГОСТ 801—78, твердость — НКСЭ 57 . . . 62.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  люнета диаметром d —10 мм:
Люнет 6046-0011 ГОСТ 21190—75 

1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
9 1 Манкировать; обозначение люнета и товарный знак предприятия-изготовителя.

ГО
С

Т
 211*0—

75 С
тр.



3. Конструкция и размеры корпуса (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2 
и в табл. 2.

* Размер для справок.
Черт. 2

Стр. 3 ГО
СТ

 21190—
75



ГОСТ 21190— 75 Стр. 4

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
корпуса В И

d
(пред 
откл 

по Н7)
А А\ Аз 4̂ Л5 в1

Ь
(пред 
откл 

по НИ)

bt
(пред 
откл 

no Н12)

6046 0011/001 27 35 5 17 11 6,0 15 6 18 24 6 10,2

6046 0012/001 33 46 6 21 13 7,5 20

10

25 30 8 12,2

6046 0013/001 42 56 8 26 16 11,0 24 29 38 10 16,2

Продолжение

Обозначение
корпуса 1 h h h h г Tl Г 2 о Г 4 н

Масса,
кг,
р»

6046 0011/001 14 8 5 13,5 12 5 10,0 5 9 5,1 12 0,051

6046 0012/001 18 10 6 16,5 15 6 12,5 7 10 6,i 15 0,090

6046 0013/001 22 12 7 21,0 16 8 15,0 9 12 8 Л 19 0,277

Пример ус ло вно г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса разме­
ром В — 27 мм:

Корпус 6046-001Ц001 ГОСТ 21190—75 

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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O p . 5 ГОСТ 21190—75

3.1. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3.2. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия по 

ГОСТ 9.073—77).
3.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71. 
4. Конструкция и размеры ролика (поз. 2) должны соответст­

вовать указанным на черт. 3 и в  табл. 3.

D в а Масса,
Обозначение ролика (Пред. ОТКЛ. (пред. откл. (пред откл. кг,

ПО Л И ) по 1г&) по F8)

6046-0011/002 16 6 5 0,008

6046-0012/002 20 8 6 0,018

6046-0013/002 25 10 8 0,034

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ролика диамет­
ром D=  16 мм:

Ролик 6046-0011/002 ГОСТ 21190—75
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.1. Материал — сталь марки ШХ15 по ГОСТ 801—78.
4.2. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
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ГОСТ 21190—75 Стр. 6

5. Конструкция и размеры пальца (поз. 3) должны соответст­
вовать указанным на черт. 4 и в табл. 4.

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пальца диаметром 
d —Ю мм:

Палец 6046-0011/003 ГОСТ 21190—75
5.1. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
5.2. Твердость — HRCa 37. . . 42.
5.3. Резьба — по ГОСТ 24705—81. Допуск резьбы — по ГОСТ 

16093—81.
5.4. Фаска под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
5.2—5.4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5.5. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820—69.
5.6. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия по 

ГОСТ 9.073—77).
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