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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на цепные муфты 
общемашиностроительного применения с приводными роликовы­
ми одно- и двухрядными цепями по ГОСТ 13568—75, предназна­
ченные для соединения соосных валов при передаче крутящего 
момента от 63 до 16000 Н-м и компенсации смещений осей валов 
без уменьшения динамических нагрузок, климатических исполне­
ний У и Т  д л я  категорий 1—3, климатических исполнений УХЛ и 
О д л я  категории 4 по ГОСТ 15150—69.

2. Муфты следует изготавливать следующих типов:
1 — с однорядной цепью;
2 — с двухрядной цепью.
Полумуфты следует изготавливать следующих исполнений:
1 — с цилиндрическим отверстием для коротких концов валов 

по ГОСТ 12080—66;
2 — с коническим отверстием для коротких концов валов по 

ГОСТ 12081—72;
3 — с отверстием на валы с эвольвентными шлицами по ГОСТ 

6033—80;
4 — с отверстием на валы с прямобочными шлицами по ГОСТ 

1139—80.
П р и м е ч а н и я :
1. Допускается изготавливать полумуфты для длинных концов валов по 

ГОСТ 12080—66 и ГОСТ 12081—72.
2. Допускаются другие виды соединения полумуфт с валами.
1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 2).
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С. 2 ГОСТ 20742—81

3. Основные параметры, габаритные и присоединительные раз­
меры муфт долж ны  соответствовать указанным на черт. 1 и 2 и 
в табл. 1 и 2.

Тип 1
Исполнение 1



ГОСТ 20742—81 С. 3

Исполнение 4

4 Я ? / / / / / / / \

'/

Черт. 1 

Тип 2

Исполнения 1, 2, 3, 4

Остальное см. черт. 1 
Черт. 2



Т а б л и ц а  1

Основные параметры и размеры муфт с однорядной цепью
Р а з м е р ы ,  мм
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Р а зм е р ы , мм
Прободение табл. 1
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. !
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П р и м е ч а н и е .  1-й ряд является предпочтительным.
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Основные параметры и размеры муфт с двухрядной цепью
Р а з м е р ы , мм
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Р а зм ер ы , мм
Продолжение табл. 2
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Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл, 2
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Продолжение табл . 2
Р азм ер ы , мм
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Приме ча ние .  1-й ряд является предпочтительным,
(Измененная редакция, Изм. № 2).
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4. Значения ном инального  крутящ его момента указаны  д ля  
м уф т с постоянными по значению  и направлению  нагрузками, по- 
лум уф ты  которы х изготовляю т из сталей  марки 45 по Г О С Т  
1050— 74 или марки 45 Л по Г О С Т  977— 75 с твердостью  рабо ­
чих поверхностей зубьев  полум уф т 41,5 . . . 46,5 HRC3.

П ри  использовании м атериалов  с б олее  высокими механиче­
скими свойствами допускается увеличивать значения крутящ его 
момента до пределов, устанавливаем ы х расчетным путем.

П р и  переменной нагрузке, периодически достигаю щ ей двукрат­
ного увеличения, значение ном инального крутящ его момента д о л ­
ж н о  бы ть уменьш ено в 1,4 раза.

П ри  частотах вращ ения менее 1,6 с-1 значения ном инального 
крутящ его  момента, указанны е в табл . 2, допускается увеличи ­
в а ть  в два раза.

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  1, 2 ).
5. Разм еры  ш поночных пазов и предельны е отклонения —  по 

Г О С Т  23360— 78 и Г О С Т  10748— 79.
6. Ш ирина ш поночных пазов д ля  полум уф т исполнения 2 —  

по Г О С Т  12081— 72.
(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  2 ).
7. Разм еры  и предельны е отклонения д ля  отверстий с прямо- 

бочны ми ш лицами —  по Г О С Т  1139— 80, с эвольвентны ми ш ли­
цами —  по Г О С Т  6033— 80.

8. Д опуски  у глов  конусов отверстий —  А Т 'а Э  по Г О С Т  
8908— 81.

9. П роф и ль  зубьев  полум уф т —  по Г О С Т  591— 69, точность ра з­
меров зубьев  —  по 2-му классу  Г О С Т  591— 69.

Н аруж ны й диаметр зубчатого  венца полумуф ты  долж ен  бы ть 
равным диам етру д елительной  окруж ности, увеличенном у на у д ­
военное значение радиального смещ ения, указанное в таблице.

10. П ри номинальном  крутящ ем  моменте до 1000 Н -м  и час­
тоте  вращ ения до 10 с-1 допускается:

применение муфт без кож уха;
изготовление размера d по Н 9;
точность размеров зубьев  полум уф т —  по 3-му классу  Г О С Т  

591— 69.
11. Д оп ускается  сочетание п олум уф т разны х исполнений с ра з­

личны м и диаметрами посадочны х отверстий в пределах ном иналь­
ного крутящ его момента, а в технически обоснованны х случ а я х —  
разли чны х номинальны х крутящ их моментов.

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм. №  2 ).
12. (И ск лю ч ен , Изм. №  1 ).

13. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цепной муфты 
с  номинальны м  крутящ им моментом  М Кр=Ю 00  Н *м , типа 1, с 
диам етром  посадочного отверстия полум уф т d =  56 мм, с полу-
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муфтами исполнения I, климатического исполнения У, катего­
рии 3:

Муфта 1000— 1—56— 1—УЗ ГОСТ 20742—81
То же, типа 2, диаметром посадочного отверстия одной полу- 

муфты d —56 мм, исполнения 1, другой полумуфты d — 60 мм, ис­
полнения 2:

Муфта 1000—2—56— 1—60—2— УЗ ГОСТ 20742—81 
(Измененная редакция, Изм. № 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ (Исключено, Изи. № I).
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