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Группа В22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УГОЛКИ СТАЛЬНЫЕ ГНУТЫЕ 
НЕРАВНОПОЛОЧНЫЕ

Сортамент

Steel roll-formed unequal leg angles. 
Dimensions

ГОСТ 
19772—74

ОКП 11 2000

Срок действия с 01.01.76 
до 01.01.96

1. Настоящий стандарт распространяется на стальные гнутые 
яеравнополочные уголки, изготовляемые на профилегибочных ста
нах из холоднокатаной и горячекатаной стали обыкновенного ка
чества, углеродистой качественной конструкционной и низколеги
рованной.

(Измененная редакция, Изм. № 4).
1а. По точности профилирования уголки изготовляют: 
высокой точности — А, 
повышенной точности — Б, 
обычной точности — В.
(Введен дополнительно, Изм. №5).
2. Технические условия — по ГОСТ 11474—76.
(Измененная редакция, Изм. № 4).
3. Поперечное сечение неравнополочных уголков должно соот

ветствовать указанному на чертеже

Издание официальное 

★
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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ГОСТ 19772—74

Обозначения к чертежу и табл. 1, 2: 
В — ширина большей полки; b— 

ширина меньшей полки; $ — толщи
на полки; R — радиус кривизны; 
7 — момент инерции; i — радиус 
инерции; х0, yQ ■— расстояния от 
центра тяжести до наружных по
верхностей полок;

В — s — g

— отношение расчетного свеса боль
шей полки к толщине уголков;

Ъ— s —R
пг= ------ ------- — отношение расчет
ного свеса меньшей полки к толщи
не уголков.

4. Размеры уголков, площадь поперечного сечения, справоч
ные величины для осей и масса 1 м должны соответствовать: для 
уголков из углеродистой кипящей и полуспокойной стали общего 
назначения и углеродистой качественной стали с временным со
противлением разрыву не более 461 МПа (47 кгс/мм2) — указан
ным в табл. 1; для уголков из углеродистой спокойной стали об
щего назначения, углеродистой качественной стали с временным 
сопротивлением разрыву более 461 МПа (47 кгс/мм2) и низколе
гированной стали — указанным в табл. 2.
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ГОСТ 19772—74

В ъ S R , не 
более

п 3

Площадь 
попереч - 
ного сече
ния, см2

X -

Спра

-X

зочные величины 

У-У

ММ
I  ,X
см*

i ,X
см

I , У
СМ*

С ,Усм

25 20 1,5 2 14,3 11,0 0,63 0,41 0,80 0,23 0,61
2,0 3 10,0 7,5 0,82 0,52 0,79 0,30 0,60

1,5 2 19,0 14,3 0,81 0,87 1,03 0,47 0,76
32 25 2,0 3 13,5 10,0 1,06 1,12 1,02 0,61 0,76

2,5 3 10,6 7,8 1,32 1,35 1,01 0,73 0,75

1,5 2 24,3 14,3 0,93 1,58 1,30 0,50 0,74
25 2,0 3 17,5 10,0 1,22 2,06 1,30 0,65 0,73

40
2,5 3 13,8 7,8 1,51 2,50 1,29 0,79 0,72

2,0 3 17,5 13,5 1,36 2,25 1,29 1,31 0,98
32 2,5 3 13,8 10,6 1,69 2,76 1,28 1,59 0,97

3,0 4 11,0 8,3 2,00 3,23 1,27 1,87 0,97

35 3,2 5 13,0 8,4 2,53 6,52 1,61 2,72 1,04

50 2,5 3 17,8 12,2 2,04 5,32 1,61 2,37 1,08
36 3,0 4 14,3 9,7 2,42 6,26 1,61 2,79 1,07

4,0 6 10,0 6,5 3,14 7,97 1,59 3 ,55 1,06

3,0 4 17,7 11,0 2,84 10,73 1,94 3,97 1,18
60 40 6 12,5 7,5 3,70 13,76 1,93 5,08 1,17

ю 50 3,0 4 2! ,0 14,3 3,44 17,73 2,27 7,80 1,50
4,0 6 15,0 10,0 4,50 22,90 2,25 10,04 1,49

4,0 6 17,5 13,2 5,42 35,95 2,57 20,06 1,92
80 63 5,0 7 13,6 10,2 6,70 43,88 2,56 24,43 1,91

6,0 9 10 , 8 8 , 0 7,91 51,24 2,54 28,49 1,90

85
67 4,0 6 18,8 14,3 5,78 43,39 2,74 24,28 2,05

35 4 6 18,75 4,17 4.50 34,02 2,75 3,77 0,92

4,0 6 20,0 15,0 6,10 51,53 2,90 27,92 2,14
90 70 5,0 7 15,6 11,6 7,55 63,07 2,89 34,09 2,12

6,0 9 12,5 9,2 8,93 73,88 2,88 39,88 2,11
7,0 9 10,6 7,7 10,33 84,61 2,86 45,55 2,10
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Т а б л и ц а  1
для осей

*1“-*1 1̂“ 1/1 X , - Vo Уог-Уо Масса
1 м, кг

/ / I i i  , i  , tg*
*1. У 0, СМ У1. Ag, i-м А'о, A'g, Уо У 9
см‘ см СМ* СМ см‘ СМ

0,78 0,77 0,40 0,51 0,53 0,92 0,11 0,41 0,65 0,59
1,05 0,80 0,54 0,54 0,68 0,91 0,13 0,40 0,66 0,65

1,64 0,97 0,78 0,62 1,11 1,17 0,28 0,53 0,62 0,64
2,19 1.00 1.05 0,64 1,44 1,16 0,28 0,52 0,62 0,84
2,74 1.02 1,31 0,66 1.75 1,16 0,34 0,51 0,63 1,03

3,20 1,32 0,7в 0,55 1,81 1,49 0,27 0,54 0,42 0,73
4,27 1,34 1,05 0,57 2,36 1,39 0,35 0,54 0,42 0,96
5,34 1,37 1,32 0,59 2,88 1,38 0,41 0,52 0,42 1,19

4,27 1,21 2,19 0,80 2,96 1,47 0,61 0,67 0,65 1,07
5,34 1,24 2,74 0,89 3,61 1,47 0,74 0,66 0,65 1,33
6,43 1,26 3,31 0,85 4,25 1,45 0,85 0,65 0,65 1,57

13.37 1,65 4,627 0,87 7,89 1,77 1,35 0,73 0,51 1,98

10,43 1,58 3,90 0,87 6,49 1,79 1,20 0,77 - 0,53 1,60
12,52 1,61 4,71 0,89 7,66 1,78 1,39 0,76 0,54 1,90
16,74 1,67 6,32 0,94 9,82 1,77 1,70 0,73 0,54 2,47

24,63 1,96 6,45 0,93 12,61 2,11 2,09 0,86 0,47 2,23
28,86 2,02 8,63 0,98 16,25 2,39 2,59 0,84 0,49 2,91

34,34 2,20 18,56 1 ,18 21,54 2,50 4,00 1,08 0,53 2,70
45,84 2,26 16,81 1,23 27,94 2,49 5,01 1,05 0,53 3,53

68,40 2,45 33,51 1,57 46,52 2,93 9,48 1,32 0,63 4,26
85,58 2,49 42,00 1,62 56,91 2,91 11,40 1,30 0,63 5,26

102,83 2,55 50,57 1,67 66,76 2,90 12,96 1.28 0,64 6,21

82,022 2,58 40,279 1,68 56,15 3,12 4,51 1,41 0,63 4,54

81,95 3,26 5,89 0,69 35.44 2,81 2,36 0,72 0,22 3,53

97,34 2,74 45,92 1,72 66.03 3,29 13,42 1,48 0,62 4,79
121,78 2,79 57,53 1 ,76 80,96 3,27 16,20 1,46 0,62 5,92
146,28 2.85 69,23 1,81 95,21 3,26 18,55 1,44 0,62 7,01
170,85 2,89 81.01 1,85 109,00 3,25 21,15 1 ,43 0,62 8,11
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ГОСТ 19772—74

в ь S
R, не 
более

«1 п2

Площадь 
попереч- 
ного сече
ния, см2

X -

Cnpai
- X

з очные величины

У—У

мы
1 , X
см* см Vсм*

i ,
у

см

65 4,0 6 22,5 13,8 6,30 66,91 3,26 23,36 1,93

100 5,0 7 17,6 13,6 8,55 88,35 3,21 51,23 2,45
80 6,0 9 14,2 10,8 10,13 103,79 3,20 60,11 2,43

7,0 9 12,0 9,1 11,73 119,11 3,18 68,82 2,42
8,0 12 10,0 7,5 13,21 132,84 3,17 76,73 2,41

105 100 3,0 4 32,7 31,0 5,98 67,66 3,36 60,12 3,17

110 90 5 7 19,6 15,6 9,55 119,58 3,54 73,30 2,77

115 65 5 7 20,60 10,60 8,55 120,07 3,75 29,60 1 ,86

120 100 8,0 12 12,5 10,0 16,41 239,47 3,82 153,18 3,05

130 80 5 7 23,6 13,6 10,05 180,95 4,24 55,21 2,34

147 125 8 12 15,8 13,2 20,57 454,29 4,70 305,75 3,86

7,0 9 20,6 15,6 19,08 509,24 5,16 278,82 3,82
1Ъ0 125 8,0 12 17,5 13,1 21,61 573,52 5,15 313,85 3,81

180 140 6 9 172,5 20,83 18,53 632,17 5,84 343,25 4,30
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ГОСТ 19772—74

Продолжение табл. 1
для осей

Масса 
i м, кг

*1 — *! У 1 — У 1
х 9— х 9 У 9— У *

tga/
*1,
СМ*

#9 , ем
/

У 1. 
см*

х 9, см I
X*,
см*

i
х 9,

см
/ , 

¥•
см*

i  , 
JTt

см

133,468 3,25 36,826 1 ,46 77,72 3,51 12,56 1,41 0,44 4,95

166.99
200,55
234,19
267,97

3,03
3,09
3,13
3,20

85.7
103,10
120,56
138,18

2,01
2,06
2,10
2,16

115,55
136,23
156.29
175.35

3,68
3,67
3,65
3,64

24,02 
27,67 
31,63 
34,23

1,68
1,65
1,64
1,61

0,65
0,65
0,65
0,66

6,71
7,95
9,21

10,37

115,852 2,84 100,094 2,59 103,23 4,16 24,55 2,03 0,19 4,69

132,38 3,28 78,16 2,26 153,90 4,08 33,99 1 ,89 0,68 7,49

253,74 3,95 46,24 1,39 132,79 3,94 16,88 1,41 0,35 6,71

462,45 3,69 268,65 2,65 325,05 4,45 67,61 2,03 0,70 12,88

366,95 4,30 86,01 1,75 205.56 4,52 30,59 1,75 0,41 7,89

624,93 10,32 135,11 3,25 923.63 5,51 523,28 2,56 0,73 16,15

957,11
1094,33

4.84
4,91

457.50
523.50

3,06
3,11

653,38
738.19

5,85 
5,84

134,68
149,18

2,66
2,63

0,62
0,62

14,98
16,%

1167,38 5,37 550,07 3,34 808,01 6,60 167,41 3,01 0,62 14,55
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ГОСТ 19772—74

В ь S
R ,  не 
бо лее

п , П ъ

П лощ адь 
попереч
ного сече
ния, см2

Справочные величины

X—-X у - - у

ММ
I  ,

X
см*

i  ,
X

см

I  ,
У

см4

i  ,
У

см

2 5 20 1 ,5 4 1 3 ,0 9 ,7 0 ,62 0 ,4 0 0 ,8 0 0 ,2 3 0 ,6 1
2 ,0 5 9 ,0 6 , 5 0 .81 0 ,5 1 0 ,7 9 0 ,2 9 0 ,6 0

1 ,5 4 1 7 ,7 1 3 ,0 0 ,8 0 0 ,8 5 1 ,0 3 0 ,4 7 0 ,7 6
32 25 2 ,0 5 1 2 ,5 9 , 0 1,05 1 ,0 9 1 ,0 2 0 ,6 0 0 ,7 6

2 5 6 9 ,4 6 ,6 1,28 . 1 ,3 2 1 ,01 0 ,7 3 0 ,7 5

1 ,5 4 2 3 ,0 1 3 ,0 0 ,92 1 ,5 7 1 ,3 0 0 ,5 0 0 ,7 3

25 2 ,0 5 1 6 ,5 9 ,0 1.21 2 ,0 3 1 ,3 0 0 ,6 5 0 ,7 3

40

2 ,5 6 1 2 ,6 6 , 6 1 ,48 2 ,4 6 1 ,2 3 0 ,7 8 0 ,7 2

2 ,0 5 1 6 ,5 1 2 ,5 1,35 2 ,2 3 1 ,2 8 1 ,3 0 0 ,9 8
32 2 ,5 6 1 2 ,6 9 ,4 1 ,66 2 ,7 1 1 ,2 8 1 ,5 8 0 ,9 7

3 ,0 7 1 0 ,0 7 ,3 1,96 3 ,1 6 1 ,2 7 1 ,8 4 0 ,9 7

45 30 3 ,0 7 1 1 ,7 6 ,7 2 .05 4 ,2 8 1 ,4 4 1 ,5 9 0 ,8 8

35 3 ,2 8 12 ,1 7 ,4 2 ,49 6 ,4 9 1 ,6 0 2 ,6 8 1 ,0 4

50
2 ,5 6 1 6 ,6 1 1 ,0 2,01 5 ,2 4 1 ,61 2 ,3 5 1 ,0 8

3 6 3 ,0 7 1 3 ,3 8 ,7 2 ,38 6 ,1 5 1 ,6 1 2 ,7 6 1 ,0 8

4 ,0 10 9 ,0 5 ,5 3 .07 7 ,7 6 1 ,5 9 3 ,4 8 1 ,0 6

АП 40 3 ,0 7 1 6 .7 1 0 ,0 2 ,80 1 0 ,5 7 1 54 3 ,9 4 1 ,1 8

4 ,0 10 1 1 ,5 6 , 5 3 ,63 1 3 ,4 6 1 ,9 2 5 ,0 1 1 ,1 7

с л 3 ,0 7 2 0 ,0 1 3 ,3 3 ,40 1 7 ,5 3 2 ,2 7 7 ,7 4 1 ,5 1
4 ,0 10 1 4 ,0 9 ,0 4 ,43 2 2 ,5 2 2 ,2 5 9 ,9 3 1 ,5 0

4 ,0 10 1 6 ,5 12 2 5 .35 3 5 ,5 0 2 ,5 7 1 9 ,8 7 I 9 2
80 63 5 ,0 10 1 3 ,0 9  6 6 ,63 4 3 ,4 5 2 ,5 6 2 4 ,2 5 1 ,9 1

6 ,0 14 1 0 ,0 7 ,2 7 ,78 5 0 ,3 3 2 ,5 4 2 8 ,1 1 1 ,9 0

8 5 67 А
10 1 7 ,8 1 4 ,3 5,71 4 2 ,8 9 2 ,7 4 2 4 ,0 7 2 ,0 5

4 ,0 10 1 9 ,0 1 4 ,0 6 ,03 5 0 ,9 7 2 ,9 1 2 7 ,7 0 2 ,1 4

on 7П 5 ,0 10 1 5 ,0 1 1 ,0 7 ,4 8 6 2 ,5 4 2 ,8 9 3 3 ,8 8 2 ,1 3

6 ,0 14 1 1 ,7 8 ,3 8Ч8 0 7 2 ,7 5 2 ,8 7 3 9 ,4 3 2 ,1 2

7 ,0 14 9 ,9 7 , 0 10 ,18 8 3 ,2 8 2 ,8 6 4 5 ,0 2 2 ,1 0

65 4 ,0 10 2 1 ,3 1 2 ,8 6 ,23 6 6 ,1 4 3 ,2 6 2 3 ,2 1 1 ,9 3

100 5 ,0 10 1 7 ,0 1 3 ,0 8 ,48 8 7 ,7 3 3 ,2 2 5 0 ,9 5 2 ,4 5

8 0 6 ,0 14 1 3 ,3 1 0 ,0 10,00 1 0 2 ,4 7 3 ,2 0 5 9 ,5 2 2 ,4 4

7 ,0 14 1 1 ,3 8 ,4 11,58 1 1 7 ,5 6 3 ,1 8 6 8 ,1 4 2 42

8 ,0 2 0 9 , 0 6 ,5 12,93 1 2 9 ,7 6 3 ,1 7 7 5 ,3 7 2 ,4 1
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Т а б л и ц а  2
для осей

*г- g i— Vi х 9 Уь~~Уъ Массе
I  , / , I  , i , 1 , i tg« 1 м, кг
X» У б, СМ Vt. х 9, СМ *9 *0 У* У 9
см4 CM4 СМ4 см см* СМ

0,78 0,79 0,40 0,52 0,53 0,92 0,10 0,40 0,65 0,49
1,06 0,82 0,54 0,55 0,68 0,92 0,12 0,38 0,67 0,63

1,64 0,99 0,78 0,63 1.П 1,18 0,21 0,51 0,63 0,63
2,19 1,02 1,05 0,65 1,44 1,17 0,26 0,50 0,64 0,82
2,74 1,05 3.32 0,68 1,74 1,16 0,31 0,49 0,64 1,01

3.20 1,33 0,79 0,55 1,81 1,40 0,26 0,54 0,42 0,72
4.27 1,36 1.05 0,58 2,34 1,39 0,33 0,52 0,43 0,95
5,35 1,39 1,32 0,60 2,85 1,38 0,39 0,51 0,43 1,16

4,27 1,23 2,19 0,81 2,95 1,48 0,58 0,65 0,66 1,03
5,35 1,26 2,75 0,84 3,60 1,47 0,68 0,64 0,66 1,30
6,43 1,29 3,31 0,67 4,23 1,47 0,77 0,63 0,67 1,54

9,142 1.54 2,743 0,75 5.Ю 1,58 0,76 0,61 0,49 1,61

13.377 1,68 4,633 0,89 7,83 1,77 1,25 0,71 0,53 1,95

10,44 1,61 3,91 0,88 6,47 1,79 1,13 0,75 0,54 1,58
12,53 1,64 4,71 0,90 7,61 1,79 1,30 0,74 0,55 1,87
16,75 1.71 6.34 0,96 9,72 1,78 1,52 0,70 0,56 2,41

21,64 1,98 6,46 0,95 12,53 2,11 1,98 0,84 0,48 2 f 20
28,86 2,06 8,64 1,00 16,09 2,33 2,38 0,81 0,49 2,85

34,35 2,22 12,56 1,19 21,45 2,51 3,82 1,06 0,53 2,67
45.85 2,29 16,83 1,25 27,77 2,50 4,68 1,03 0,54 3,48

68,41 2,48, 33,52 1,60 46,40 2,94 8,98 1,29 0,64 4,20
85,60 2,52 42.01 1,54 56,78 2,93 10,93 1,28 0,64 5,20

102,90 2.60 50,63 1,70 66,46 2,92 11,97 1,24 0,65 6,11

82,039 2,62 40,295 1,69 56,01 3,13 10,95 1,38 0,64 4,49

97,36 2,77 45,94 1,74 65,86 3,30 12,81 1,45 0,63 4,74
121.80 2,81 57,55 1,78 80,79 3,29 15,63 1,44 0,62 5,87
146,35 2,89 69,29 1,84 94,83 3,28 17,35 1,40 0,63 6,91
170,92 2,93 ■81,09 1,88 108,55 3,26 19,75 1,39 0,63 7,99

133,484 3,29 36,842 1,48 77,29 3,52 12,05 1,39 0,45 4,89

167,01 3.06 85,76 2,02 115,39 3,69 23,29 1,66 0,65 6,66
200,62 3,13 103,16 2,09 135,86 3,68 26,13 1,62 0,66 7,85
234,27 3,17 120,63 2,13 155,85 3,67 29,84 1,60 0,66 9,09
268.23 3,27 138,44 2,21 174,35 3,67 30,79 1 ,54 0,67 10,15
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ГОСТ 19772—74

в ъ S
R ,  не 
более

п , п  2

Площадь 
попереч
ного сече
ния, см*

Справочные величины

Л—X У— У

мм V
см4

V
см

/ , 
у

см4
i  . 
У 

СМ

105 100 3,0 7 31,7 30,0 5,95 67,44 3,37 59,94 3,17

110 90 5 10 19 15 9,48 118,85 3,54 72,96 2,77

115 65 5 10 20,00 10,0 8,48 119,02 3,75 29,47 1,86

120 100 8,0 20 11,5 9,0 16,13 235,40 3 , 8 2 151,09 3,06

130 80 5 10 23 13 9,98 179,71 Д 9Л* i b * 55,00 2,35

147 125 8 20 14,9 12,1 20,30 448,55 4,70 302,59 3,86

152 100 5,5 12 24,45 15 13,21 324,94 4 , 9 6 117,37 2,98

155 100 6 14 22,5 1 3 ,3 3 14,50 370,31 5,05 127,51 2,97

160 125 7.0
8.0

14
20

19,9
1 6 ,5

14,9
1 2 ,1

18,93
21,33

505,56
566,36

5,17
5,15

277,34
310,96

3.82
3.82

П р и м е ч а н и я  к табл. 1 и 2:
1. Приведенные в таблице площадь поперечного сечения и справочные вели 

плотность стали принята равной 7,86 г/см 3.
2. (Исключено, Изм. № 4).

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3, 4, 5, 6, 7).

4а. Уголки изготовляют по табл. 1а и 2а при применении став 
научно-техническому сотрудничеству.
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Продолжение табл. 2
для осей

Масса 
1 м, кг

* i - * i #1—#1 Уб Уь

fg a
Г х г *
см4

У*» см V
см4

А'*, см ч
см4

i » 
см

I  , 
У •
см4

1у
см

115,855 2,85 100,097 2,60 103,22 4,16 24,15 2,01 0,23 4,67

221,95 3,30 121,56 2,27 58.73 4,09 33,08 1,87 0 , 6 8 7,44

254,02 3,99 46,33 1,41 132,06 3,95 16,38 1,39 0,35 6,66

462,70 3,75 268,91 2,70 324,06 4,48 62,43 1,97 0,71 12,67

366,71 4,33 85,9 1,76 204,81 4,53 29,90 1,73 0,40 7,84

623,81 10,26 127,32 3,30 924,05 5,54 523,53 2,50 0,74 15,93

644,40 4,92 184,19 2,25 380,54 5,37 161,76 2,16 0,47 10,37

745,53 5,00 201,16 2,25 430,78 5,45 67,04 2,15 0,45 11,38

957,18
1094,60

4,88
4,97

457,58
523,76

3,08
3,16

652,31
736,02

5.87
5.87

133,59 
141,30

2,63
2,57

0,62
0,63

14,86
16,75

чины вычислены по номинальным размерам. При вычислении массы 1 м уголков

дарта в договорно-правовых отношениях по экономическому н
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Справочные величины
в Ь S более П лощ адь 

попереч-
А - - X У - - Y

ного сеч е 
ния, см2 I  , i  , I  , i  , у

смсм* см СМ1

1 ,5 2 1 7 ,7 1 1 ,0 0,71 0 ,6 7 0 ,9 7 0 ,2 5 0 ,5 9

3 0 2 0 2 3 1 2 ,5 7 , 5 0 ,9 3 0 ,8 5 0 ,9 6 0 ,3 2 0 ,5 9

3 4 7,7 4 ,3 1.34 1 ,2 0 0 ,9 5 0 ,4 4 0 ,5 7

1 ,5 2 1 7 ,7 1 4 ,3 0 ,7 8 0 ,7 3 0 ,9 8 0 ,4 7 0 ,7 7

25

п
3 1 2 ,5 1 0 .0 1.03 0 ,9 4 0 ,9 6 0 ,6 0 0 ,7 6

3 4 7 ,7 6 , 0 1,49 1 ,3 2 0 ,9 4 0 ,8 4 0 ,7 5

4 0 о
О 4 1 1 ,0 6 ,0 1 ,80 2 ,9 5 1 ,2 8 0 ,9 1 0 ,7 1

2 3 1 7 ,5 1 2 ,5 1,33 2 21 1 ,2 9 1 ,0 9 0 ,9 1

30 2 ,5 3 1 3 ,8 9 ,8 1,64 2 ,7 0 1 ,2 8 1 ,3 3 0 ,9 0

3 4 1 1 ,0 7 ,7 1,34 3 ,1 5 1 ,2 8 1 ,5 5 0 ,8 9

20
У
3

3
4

2 2 ,5
1 4 ,3

7 ,5
4 ,3

1.33
1,94

3 ,4 3

4 ,9 8
1 ,6 2  
1 ,6 0

0 ,3 6
0 ,5 1

0 ,5 2

0 ,5 1

25
2 3 2 2 ,5 1 0 ,0 1,43 3 ,8 0 1 ,8 3 0 ,8 9 0 ,7 0

SO

3 4 1 4 ,3 6 ,0 2 ,09 5 ,4 4 1,81 0 ,9 8 0 ,8 8

2 3 2 2 ,5 1 7 ,5 1,73 4 ,5 3 1 ,81 2 ,8 1 1 ,2 3

2 ,5 1 7 ,8 1 3 ,8 2 ,15 5 ,5 4 1 ,6 0 3 ,2 0 1 ,2 2
о 1 4 ,3 11,0 2 ,5 5 6 ,4 8 1 ,5 9 3 ,7 9 1 ,2 2

4 6 1 0 ,0 7 , 5 6 ,3 4 8 ,4 3 1 ,5 9 4 ,8 5 1 ,2 0

5 7 7 ,6 5 ,6 1,05 9 ,9 8 1 ,57 5 ,7 5 1 ,1 9

4J
2 q 2 7 ,5 1 7 ,5 1,93 7 ,4 0 1 ,9 8 2 ,7 5 1 ,2 0

5 7 9 ,6 5 ,6 4 ,55 1 6 ,6 2 1 ,91 8 ,1 0 1 ,1 6

6 0 о
3 3 2 ,5 1 7 ,5 2 ,13 1 1 ,2 3 2 ,3 0 2 ,8 7 1 ,1 6

3 4 2 1 ,0 1 1 ,0 3 ,14 1 6 ,3 5 2 ,2 8 4 ,1 4 1 ,1 5
4 6 1 5 ,0 7 ,5 4 ,10 2 1 ,0 4 2 ,2 6 5 ,3 0 1 ,1 4

2 3 3 2 ,5 2 2 ,5 2 ,33 1 2 ,1 5 2 ,2 9 5 ,3 7 1 ,5 2

7 0 50 5 7 11,6 7,6 5 ,55 2 7 ,8 3 2 ,2 4 1 2 ,1 6 1 ,4 8

6 9 9 ,2 5 ,8 6 ,53 3 2 ,3 0 2 ,2 2 1 4 ,0 8 1 ,47

3 4 2 4 ,3 1 7 ,7 4 ,04 2 7 ,2 2 2 ,6 0 1 3 ,5 0 1 ,8 3

83 60
4 6 1 7 ,5 1 2 ,5 5 ,30 3 3 ,3 3 2 ,5 8 1 7 ,4 9 1 ,8 2

5 1 3 ,6 9 ,6 6 ,55 4 3 ,1 0 2 ,5 7 2 1 ,2 8 1 ,8 0

6 9 1 0 ,8 7 ,5 7 ,73 5 0 ,3 0 2 ,5 5 2 4 ,7 9 1 ,7 9

100 50 5 7 1 7 ,6 7 , 6 7 ,05 7 4 ,2 3 3 ,2 3 1 5 ,4 2 1 ,3 3

е 9 1 4 ,2 5 ,8 8 ,33 8 5 ,7 0 3 ,2 3 1 5 ,61 1 ,3 7
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Т а б л и ц а  1а
для  осей

А , - А , К . - У , А  в— Ае У . - -Уо

1 г 
*1 
см*

i  , 

см

I  ,
У г
СМ*

i  .
9 i
см

/ ,
*9
СМ*

i  _ ,
Xq
CM

/ , 
У о
см*

X ,
Уь
см

tg *
1 М, КГ-

1,35 0 ,98 0 ,40 0 ,4 7 0,79 1 ,0 5 1 ,1 3 0 ,4 3 0 ,4 7 0 ,5 6
1.81 1,01 0 ,5 4 0 ,4 9 1,02 1 ,05 0 ,1 6 0 ,4 2 0 ,4 7 0 ,7 3
2 ,72 1,06 0 ,83 0 ,5 4 1,43 1 ,03 0 ,2 2 0 ,4 0 0 ,4 8 1 ,0 5

1,35 0 ,8 9 0 ,7 8 0 ,6 4 0 ,98 1 ,1 2 0 ,2 1 0 ,5 2 0 ,7 0 0 ,6 1
1,81 0 .92 1.05 0 ,6 6 1,27 1,11 0 ,2 6 0 ,5 1 0 ,7 1 0 ,8 1
2 ,72 0 ,9 7 1,59 0 ,7 1 1 .80 1 ,1 0 0 ,3 6 0 ,4 9 0 ,7 1 1 ,1 7

6,41 1,38 1,58 0 ,6 1 3 ,38 1 ,3 7 0 ,4 9 0 ,5 2 0 ,4 1 1 ,41

4 ,27 1,25 1,81 0 ,7 4 2,77 1 ,4 4 0 ,5 3 0 ,6 3 0 ,5 8 1 ,0 4
5 ,3 4 1,27 2 ,27 0 ,7 6 3,39 1 44 0 ,6 5 0 ,6 3 0 ,5 8 1 ,2 9
6 ,42 1,30 2 ,73 0 ,7 8 3 ,97 1 ,4 3 0 ,7 4 0 ,6 2 0 ,5 8 1 ,52

8 ,34 1,91 0 ,55 0 ,3 7 3,62 1 ,65 0 ,2 3 . 0 ,4 2 0 ,2 0 1 ,0 4
12,52 1,97 0 ,84 0 ,4 2 5,17 1 ,6 3 0 ,3 2 0 ,4 0 0 ,2 0 1 ,5 2

8 ,34 1,79 ! ,05 0 ,5 1 4,08 1 ,6 9 0 ,4 1 0 ,5 4 0 ,2 9 1,12
12,52 1,84 1.61 0 ,5 5 5 ,8 5 1 ,6 7 0 ,5 7 0 ,5 2 0 ,2 9 1 ,6 4

8 .34 1,49 4 ,28 0 ,9 8 5,88 1 ,8 5 1 ,2 4 0 ,8 5 0 ,6 5 1 ,3 5
10,40 1,51 5 ,35 1 ,0 0 7,23 1 ,9 4 1 ,51 0 ,8 4 0 ,6 5 1 ,6 9
12,50 1,54 6 ,4 4 1 ,0 2 8,44 1 ,82 1 ,8 3 0 ,8 5 0 ,6 5 2 ,0 0
16,80 1,58 8 ,62 1 ,0 6 11.00 1 ,8 2 2 ,2 4 0 ,8 2 0 ,6 5 4 ,9 8

2 0 ,9 9 1,65 10,86 1 ,1 2 13,22 1,81 2 ,5 1 0 ,7 9 0 ,6 6 3 ,1 8

14,40 1.91 4 ,2 8 0 ,8 9 8.68 2 ,1 2 1 ,4 7 0 ,8 8 0 ,4 7 1 ,5 1
3 6 ,1 6 2 ,0 7 10,91 1 ,0 3 19,86 2 ,0 8 3 ,0 6 0 ,8 2 0 ,4 7 3 ,5 7

2 2 ,8 8 2 ,3 4 4 ,29 1 ,8 2 9 45 Я 24 1 ,6 5 0 ,8 8 0 ,3 6 1 ,6 7
3 4 .33 2 .39 в ,46 0 ,8 6 18 ’ 13 2 ,4 0 2 ,3 6 0 ,8 7 0 ,3 6 2 ,4 6
45,81 2 ,46 8 ,66 0 ,9 1 23 ,40 2 ,3 9 2 ,0 4 0 ,8 5 0 ,3 6 3 ,2 2

2 2 ,8 8 2 ,15 8 ,3 5 1 ,1 3 14 73 2 ,5 2 2 ,7 8 1 ,0 9 0 ,5 3 1 ,8 3
5 7 ,3 6 2,31 21.11 1 ,27 34  10 2 ,4 8 5 ,9 7 1 ,0 4 0 ,5 3 4 ,3 5
6 9 ,9 4 2 ,37 2 5 ,4 8 1 ,3 2 39.37 2 ,4 6 6 ,7 1 1 ,01 0 ,5 4 5 ,1 3

5 1 ,2 5 2 ,44 2 1 ,67 1 ,4 2 33 ,97 2 ,9 0 6 ,7 5 1 ,2 3 0 ,5 8 3 ,1 7
6 8 ,3 9 2 ,50 2 8 ,9 6 1 ,4 7 44,27 2 ,8 9 8 ,5 5 ! ,2 7 0 ,5 8 4 ,1 6
8 5 ,5 7 2 ,55 3 6 ,3 2 1 ,52 54,11 2 ,8 8 1 0 ,2 7 1 ,2 5 0 ,5 8 5 ,1 4

102,81 2,61 4 3 ,7 5 1 ,57 63 .42 2 ,8 5 1 1 ,6 7 1 23 0 ,5 8 6 ,0 7

166,86 3 ,63 2 1 ,2 4 1 ,0 5 7 9 ,72 3 ,3 6 7 ,9 2 1 ,0 6 0 ,2 9 5 ,5 3
2 0 0 ,3 4 3 ,69 2 5 ,7 0 1 ,1 0 9 3 ,2 6 3 ,3 5 9 ,0 5 1 ,0 4 0 ,2 9 6 ,5 4

31
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в ь S
г , не
более

п 1 «8
Площадь 
попереч - 
кого сече
ния, см2

X-
Сарае

-X
очные величины

Y — Y

М М
/ ,X
см4

i  , X 
см

/  . 
У см4

i (
Усм

1,5 4 16,3 9,7 0,70 0,68 0,97 0,25 0,59
20 2 5 11,5 6,5 0,91 0,84 0,96 0,31 0,59

30
3 7 6,7 3,3 1,30 1,16 0,94 0,43 0,57

1,5 4 16,3 13,0 0,77 0,72 0,98 0,48 0,77
25 2 5 11,5 9,0 1,01 0,92 0,95 0,59 0,77

3 7 6,7 5,0 1,45 1,28 0,94 0,82 0,75

25 3 7 10,0 5,0 1,75 2,86 1,28 0,90 0,72

40 2 5 16,5 12,5 1,31 2,18 1,29 1,08 0,91
30 2,5 6 12,6 8,6 1,63 2,65 1,28 1,31 0,90

3 7 10,0 6,7 1,90 3,08 1,27 1,53 0,90

2 5 21,5 6,5 1,31 3,42 1,82 0,36 0,52
3 7 13,3 3,3 1,90 4,82 1,59 0,50 0,51

2 5 21,5 9,0 1,41 3,74 1 ,63 0,69 0,70
3 7 13,3 5,0 2,05 5,30 1,61 0,97 0,69

£$U
2 5 21,5 16,5 1,71 4,48 1,62 2,60 1,23

А П 2,5 6 17,0 12,6 2,12 5,48 1,61 3,18 1,23
3 7 13,3 10,0 2,50 6,40 1,60 3,72 1,22
4 10 9,0 6,5 3,23 8,11 1,58 4,71 1,21

5 10 7,0 5,0 3,98 9,80 1,57 5,87 1,19

ад 2 5 26,5 16,5 1,91 7,33 1,98 2,74 1,20
40 5 10 9,0 5,0 4,48 16,33 1,91 6,03 1,16

2 5 31,5 16,5 2,11 11,13 2,30 2,88 1,16
3 7 20,0 10,0 3,10 16,12 2,28 4.11 1,15

70 4 10 14,0 6,5 4,03 20,59 2,28 5,25 1,14
2 5 31,5 21,5 2,31 12,07 2,29 5,34 1,52

50 5 10 11,0 7,0 5,48 2/,47 2,24 12,05 1 ,43
6 14 8,3 5,0 6,40 31,51 2,22 13,85 1,47

3 7 23,3 16,7 4,00 26,97 2,60 13,42 1,83
ЯП 60 4 10 16,5 11,5 5,23 34,86 2,58 17,33 1,82

5 10 13,0 9,0 6,48 42,66 2,57 21,12 1,81
6 14 10,0 6,7 7,60 49,35 2,55 24,43 1,79

100 50 5 10 17,0 7,0 6,98 73,34 3,24 13,33 1,38
6 14 13,3 5,0 8,а) 84,80 3,22 15,46 1,37
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Т а б л и ц а  2а
для осей

Х у -X, У у У х Х«-Л 0 У у -Г,, Масса
1 м, кг

I  , i  , / , / , / , tgi
X *i Ух »i ’ Л'в •vo Уч Уч 'СМ4 СМ см4 СМ СМ4 СМ см4 см

1,35 1,00 0,40 0,48 0,78 1,06 0,12 0,42 0,54 0,55
1,81 1,03 0,54 0,50 1,01 1,05 0,15 0,40 0,49 0,71
2,72 1.10 0,83 0,55 1,40 1,04 0,19 0,38 0,48 1,02

1,35 0,91 0,78 0,65 0,98 1,13 0,20 0,51 0,71 0,61
1,81 ' 0,94 1,05 0,68 1,27 1,12 0,24 0,49 0,72 0,79
2,73 1,00 1.59 0,73 1,79 1,11 0,31 0,46 0,73 1,14

6,43 1,43 1,60 0,63 3,32 1 ,38 0,44 0,50 0,44 1,37

4,27 1.27 1,81 0,75 2,76 1,45 0,51 0,62 0,59 1,03
5,35 1,30 2 ,2 7 0,77 3.36 1,45 0,60 0,61 0,59 1,26
6,43 1,33 2,74 0,80 3.94 1 ,44 0,67 0,59 0,60 1,49

8.34 1,94 0,55 0,38 3,58 1,65 0,22 0,41 0,23 1,03
12.52 2J)1 0,85 0,43 5.02 1,63 0,29 0,39 0,21 1,49

8,34 1,81 1,06 0,51 4,0-3 1,69 0,39 0,53 0,30 1,11
12,52 1,88 1,61 0,56 5,74 1 ,67. 0,53 0,51 0,30 1,61

8.34 1.51 4,28 0,99 5,87 1,85 1,19 0,83 0,66 1,34
10,44 1,53 5,36 1,01 7,21 1,84 1,46 0,83 0,66 1,66
12.54 1,57 6.45 1,04 8,49 1,84 1,83 0,81 0,65 1,96
16,76 1,64 8.65 1,10 10,90 1,84 1,92 0,77 0,67 2,54

21,00 1,68 10,88 1,14 13,18 1,82 2,30 0,76 0,67 3,13

14,41 1,93 4,28 0,90 8,64 2,13 1,43 0,86 0,47 1,50
36,17 2,10 10,92 1,04 19.50 2,09 2,86 0,80 0,49 3,52

22,88 2,36 4,29 0,82 12,38 2,42 1,61 0,87 0,36 1,66
34,34 2,42 6.47 0,87 17,97 2,41 2,25 0,85 0,37 3,43
45,83 2,51) 8,69 0,92 23,09 2,39 2,74 0,82 0,37 3,17
22,88 2,16 8,35 1 ,14 14,76 2.52 2,71 1,08 0,53 1,81
57,38 2,34 21,13 1,29 53,85 2,48 5,66 1,02 0,53 4,30
69.00 2.42 25.55 1,35 59,50 2,48 6,07 0,97 0,55 5,03

51,25 2,46 21,67 1,44 33,89 2,91 6,51 1 ,2 8 0,58 3,14
68,41 2.53 28,98 1,49 44,10 2,90 8,09 1,24 0,59 4,11
85,59 2,57 36,34 Г, 53 53,95 2,88 9,84 1,23 0,59 5,09

102,87 2,65 43,82 1,60 63,05 2,88 10,76 1 ,19 0,60 5,97

166,88 3.66 21,25 1,06 79,02 3,36 7,66 1,05 0,29 5,48
200,40 3,75 25,76 2,12 91.77 3,34 8,49 1,02 0,30 6,44

(Введен дополнительно, Изм. № 4).
2 Зак. 1263 33
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5. (Исключен, Изм. № 7).
6. (Исключен, Изм. № 6).
7. Предельные отклонения по ширине полок должны соответ

ствовать указанным в табл. 3.

Ширина полки

Предельные отклонения

Точность профилирования

высокая повышенная обычная

До 50 ±0,75 ±1,0 ±1,5
■ Св, 50 до 100 ±1,25 ±1,5 ±2,0*

Св. 100 ±1,50 ± 2 ,0 ± 3 ,0

П р и м е ч а н и е ,  Предельные отклонения по ширине полки для профиле! 
обычной точности устанавливаются для поштучного профилирования.

(Измененная редакция, Изм. № 5).
8. Предельные отклонения угла 90° не должны превышать:
±  1°30' — для профилей с шириной полки до 80 мм;
±  Г — для профилей с шириной полки св. 80 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 5).
9. Уголки изготовляют длиной от 4 до 12 м. 
мерной длины;
кратной длины; 
немерной длины.
( Измененная редакция, Изм. № 7).
10. (Исключен, Изм. № 7).
11. Предельные отклонения по длине уголков мерной и крат

ной мерной длины не должны превышать указанных в табл. 4.
Т а б л и ц а  4

Предельные отклонения, мм

Длина, м
Точность порезки

высокая обычная

До 6 +30 +40
Св. 6 до 7 +40 +80
Св. 7 +  40 и +5  

на каждый метр

12. Скручивание уголков вокруг продольной оси не должно- 
превышать значения произведения 1° на длину уголков в метрах, 
но не более 10°.

13. Кривизна уголков не должна превышать 0,1 % длины.
34
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12; 13. ( И зм ененная редакц ия, Изм. № 6 ).
14. Волнистость полок уголков не должна превышать 2 мм на 

.1 м.
15. Определение размеров поперечного сечения, а также скру

чивания и кривизны уголков проводят на расстоянии: высокой
точности профилирования — 100 мм от торцов, повышенной —• 
150 мм и обычной — 300 мм.

(И зм ен ен ная  редакц и я , Изм. №  5 ).

2* 35
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