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ГОСТ 18711-96

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ДЕРЕВЯННЫЕ ДЛЯ ПАЛАТОК

Общие технические условия

Tent wooden members and assembly units.
General specifications

Д ата введения 1998—01—01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на деревянные детали и сборочные единицы для пала­
ток, используемых в качестве помещений в полевых условиях.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 166—89 Штангенциркули. Технические условия 
ГОСТ 190—78 Олифа оксоль. Технические условия
ГОСТ 1868—88 Веревки технические и хозяйственные. Технические условия
ГОСТ 2140—81 Пороки древесины. Классификация, термины и определения, способы

измерения
ГОСТ 2695—83 Пиломатериалы лиственных пород. Технические условия 
ГОСТ 3916.1—96 Фанера общего назначения с наружными слоями из шпона лиственных 

пород. Технические условия
ГОСТ 4598—86 Плиты древесноволокнистые. Технические условия
ГОСТ 6449.1—82 Изделия из древесины и древесных материалов. Поля допусков для линей­

ных размеров и посадки
ГОСТ 6449.2—82 Изделия из древесины и древесных материалов. Допуски углов 
ГОСТ 6449.3—82 Изделия из древесины и древесных материалов. Допуски формы и располо­

жения поверхностей
ГОСТ 6449.4—82 Изделия из древесины и древесных материалов. Допуски расположения осей 

отверстий для крепежных деталей
ГОСТ 6449.5—82 Изделия из древесины и древесных материалов. Неуказанные предельные 

отклонения и допуски
ГОСТ 7502—89 Рулетки измерительные металлические. Технические условия 
ГОСТ 7931—76 Олифа натуральная. Технические условия 
ГОСТ 8486—86 Пиломатериалы хвойных пород. Технические условия 
ГОСТ 15612—85 Изделия из древесины и древесных материалов. Метод определения парамет­

ров шероховатости поверхности
ГОСТ 15876—90 Калибры для изделий из древесины и древесных материалов. Технические 

условия
РОСТ 16588—91 Пилопродукция и древесные детали. Методы определения влажности 
ГОСТ 17005—82 Конструкции деревянные клееные. Методы определения водостойкости кле­

евых соединений
ГОСТ 23787.8—80 Растворы антисептического препарата ХМ-11. Технические требования, 

требования безопасности и методы анализа

Издание официальное
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ГОСТ 18711-96

ГОСТ 24404—80 Изделия из древесины и древесных материалов. Покрытия лакокрасочные. 
Классификация и обозначения

ГОСТ 25250—88 Пленка поливинилхлоридная для изготовления тары под пищевые продукты 
и лекарственные средства. Технические условия.

3 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Деревянные детали и сборочные единицы для палаток следует изготовлять в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта и конструкторской документацией, утвержденной в установ­
ленном порядке.

3.2 Предельные отклонения от номинальных размеров устанавливают в конструкторской до­
кументации по 16-му квалитету ГОСТ 6449.1—6449.5.

3.3 Детали рам (бруски, горбыльки, рейки) и подрамников (бруски), планки кассет, планки 
вентиляционных и дымоходных отверстий, гребни и стойки изготовляют из пиломатериалов хвой­
ных пород по ГОСТ 8486.

Клеванты, ручки-натяжки, рукоятки кувалд — из пиломатериалов твердых лиственных пород 
и березы — по ГОСТ 2695.

Вазики — из пиломатериалов хвойных пород по ГОСТ 8486, твердых лиственных пород и 
березы — по ГОСТ 2695.

Детали ящиков для металлических кольев изготовляют из пиломатериалов хвойных пород по 
ГОСТ 8486, мягких лиственных пород и березы — по ГОСТ 2695, а также твердых древесноволок­
нистых плит — по ГОСТ 4598.

Детали корпуса кассет (боковые, торцовые стенки и дно) изготовляют из фанеры березовой по 
ГОСТ 3916.1.

Допускается по согласованию с потребителем изготовлять детали рам и подрамников, планки 
кассет, планки вентиляционных и дымоходных отверстий, гребни и стойки — из пиломатериалов 
лиственных пород по ГОСТ 2695.

3.4 Влажность древесины деталей не должна превышать 18 %.
3".5 Качество древесины деталей должно соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.
3.6 Параметр шероховатости R m ^  должен быть не более:
100 мкм — на поверхности ручек-натяжек, клевантов и рукояток кувалд;
1250 мкм — деталей ящиков для кольев;
500 мкм — остальных деталей.
3.7 Отверстия в ручках-натяжках должны быть зачищены.
Допускается зачистка отверстий прожиганием металлическим прутком.
3.8 Угловые соединения рам и подрамников должны быть выполнены на открытый сквоз­

ной т и п  на клеях повышенной в о д о с т о й к о с т и  и  укреплены деревянными или металлическими 
нагелями.

3.9 Гребни, стойки, оконные рамы и вазики должны быть загрунтованы, зашпатлеваны, 
зачищены и окрашены одновременно с металлической арматурой в два слоя масляной краской 
защитного цвета. Допускается применение других красок в соответствии с конструкторской доку­
ментацией на изделие.

Покрытие по внешнему виду должно соответствовать IV классу по ГОСТ 24404.
Кассеты и ящики должны быть окрашены краской с наружной стороны без грунтовки. 

Внутренняя сторона кассет и ящиков должна быть окрашена на расстоянии 80—100 мм от 
верхнего края.

Допускается по согласованию с потребителем изготовление кассет и ящиков неокрашенными.
3.10 Рукоятки кувалд и подрамники должны быть покрыты натуральной олифой по ГОСТ 7931 

или олифой оксоль по ГОСТ 190.
3.11 Колья и приколыши должны быть пропитаны антисептиком ХМ -11 по ГОСТ 23787.8 или 

другими антисептиками, обеспечивающими такие же нормы защищенности.
3.12 Металлическую арматуру крепят гвоздями в соответствии с конструкторской документа­

цией, утвержденной в установленном порядке.
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ГОСТ 1871 1 -9 6

Т а б л и ц а  1

Норма ограничения по деталям

Пороки древесины 
по ГОСТ 2140

Клевант Вазик Ручка-
натяжка

Рукоятка
кувалды

Кол и 
прико- 

лыш
Гребень 
и стойка

Планка 
вентиля­
ционных 

и дымоход­
ных

отверстий

Рама и 
подрам­

ник

План­
ка

сассетъ

Доска
ящика

для
кольев

1 Выпадаю­
щие, загнившие, 
гнилые и табач­
ные сучки, сквоз­
ная трещина, 
сквозной зави­
ток, пасынок, 
гнили, острый 
обзол

2 С у ч к и  
сросшиеся здо­
ровые (светлые и 
темные)

Н е  д о п у с к а ю т с я

Не
допуска­

ются
Ха

Н е

/5
диаметра

детали

у ч и т ы в а ю т с я  р а з м е р о м  н е  б о л е е :

Уб I Ую I Vs I Уз
ширины детали

Уз I У ю
ширины детали

х / а  диаметра 
или ширины 

детали

7 з 
диаметра 

детали

с р о с ш и е с я
здоровые с тре­
щинами, частич­
но сросшиеся и 
н е с р о с ш и е с я  
здоровые

Не
допуска­

ются

Н е  д о п у с к а ю т с я  р а з м е р о м  б о л е е :

Va | 7 s
ширины детали

7з
диаметра или 

ширины детали

7э I 7а
ширины детали

и в
1 I 2

н а  д е т а л ь  
Н е  д о п у с к а ю т с я

к о л и ч е с т в е ,  ш т . ,  б о л е е :
5 на 1 м длины 

детали
3 I 4 I 5 

н а д е т а л ь  
р а з м е р о м  б о л е е

Vs
диаметра

детали

‘/2  | ' / 5

ширины детали
74

диаметра или 
ширины детали

!А | у2 |
ширины детали

7з

в общем числе учитываемых сросшихся сучков в количестве, шт., более:

3 Т р е щ и н ы  
глубокие

1

н а  д е т а л ь

Н е  д о п у с к а ю т с я

1 I 3 
на 1 м длины 

детали
Не
долж­
ны
превы­
шать
У*
диамет­
ра и Уз 
д л и н ы  
детали

н а  д е т а л ь

Не допус­
каются

Не должны 
превышать У4
ТОЛЩИНЫ И У з
длины детали

4 Наклон во­ Не учитывается 10% Н е  д о п у с к а е т с я  б о л е е :
локон 5%

8 %

Не
учитыва­
ются 
глуби­
ной д< 
1/ 5 тол­
щины 
детали 
Не дол 
жны 
превы­
шать у  
толщи­
ны и У 
д л  и н ь  
детали

10%

3



ГОСТ 18711-96

Продолжение таблицы 1

Пороки древесины 
по ГОСТ 2140

Норма ограничения по деталям

Клевант

Планка
вентиля-

Вазик Ручка-
натяжка

Рукоятка
кувалды

Кол и 
прико- 
лыш

Гребень
и

стойка

цион- 
ных и 
дымо-

Рама 
и под- 
рам-

План
ка

кас-
ходных
отвер-

ник сеты

стай

Доска 
ящика для 

кольев

5 Сердцевина, 
двойная сердце- 
вина

6 Прорость

Н е  д о п у с к а ю т с я  с о т л у п н ы м и  т р е щ и н а м и

7 Л о ж н о е  
ядро и побурение

8 Заболон- 
ные грибные ок­
раски

9 Кармашек

Н е  д о п у с к а е т с я

Не допускаются размером более */з площади поверхности детали
Допуска­

ются

10 Червото­
чина

Не допус­
кается

11 Кривизна

12 Покороб- 
ленность

13 Обзол 
тупой

Недопус- Допус­
каются каются

Не до­
пускается 
шириной 
и глуби­
ной бо­
лее V ю 
диаметра 
детали и 
длиной 
более 
50 мм в 
количес­
тве бо­
лее 1 шт. 
на деталь
Не учитывается по­
верхностная

Не допускается 
сквозная, глубокая 
и неглубокая

Не до­
пуска­
ются niy- 
бокие

Не до­
пуска­
ется

Не до­ Допус­ Не допус­
пуска­ каются каются
ются щ - глубокие
бокие

Допус­
каются

Не допуска­
ется шириной 

и глубиной 
более

1/з I '/8
диаметра или 
толщины де­
тали, в коли­
честве более 

5 I 3 
шт. на 1 м 

длины детали

Не ограни­
чиваются

Не допуска­
ется сквоз­
ная
Односто­
ронняя не 
должна 
превышать 
уз ширины 
и vs длины 
детали

Допуска­
ются

Н е д о п у с к а е т с я  
с к в о з н о й

Не допуска­
ется одно­
сторонний 
шириной 

более 5 мм

Н е у ч и т ы в а е т с я  п о в е р х н о с т н а я
Не допускается сквозная и 
глубокая
Не допускается неглубокая в 
количестве более 1 шт. на 1 м 
длины детали или на всю 
деталь при длине ее менее 1 м

Не допуска­
ется размером 
более 1 %
длины детали

Не допускается 
более 7 10 диа­
метра или ши­
рины детали

Не допускает­
ся сквозная 
Не допускается 
глубокая и не­
глубокая в коли­
честве более 3 шт. 
на 1 м длины 
детали

Не допускается отклонение от 
плоскости более 2 мм на 1 м 
длины детали

Не допускается более: 
на пластях — У10 шири­
ны детали; 
на кромках — У6 толщи­
ны детали
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Окончание таблицы 1

Пороки древесины 
по ГОСТ 2140

Норма ограничения по деталям

Клевант Вазик Ручка-
натяжка

Рукоятка
кувалды

Кол и 
прико­
льны

Гребень
и

стойка

Планка 
венти­

ляцион­
ных и 
дымо­
ходных 
отверс­

тий

Рама 
и под­
рам­
ник

План­
ка

кас­
сеты

Доска 
ящика для 

кольев

14 Сколы, вы­
рывы, отщепы

Не допус­
каются

Не допускаются глубиной более 1/ю  диаметра или толщины детали

П р и м е ч а н и я
1 Допускаются пороки древесины, не упомянутые в настоящей таблице.
2 Количество видов пороков, указанных в пунктах 2—10 таблицы, не должно быть более двух на деталях 

длиной до 500 мм, трех — на деталях длиной от 500 до 1000 мм, четырех — на деталях длиной более 1000 мм.
3 В рейках рам указанные в пунктах 2—10 пороки не допускаются.
4 Сучки, трещины, прорость, червоточина не допускаются в местах отверстий для веревок в ручках-натяж­

ках и в местах шиповых соединений рам.
5 Сросшиеся здоровые с трещинами, частично сросшиеся и несросшиеся сучки, сердцевина, кармашки 

должны быть заделаны деревянными пробками или планками на клеях повышенной водостойкости. Размеры 
пробок и планок не должны превышать допускаемых размеров пороков. Заделка пороков древесины должна 
быть выполнена без щелей и зазоров. Места заделок должны быть зачищены.

Червоточина, трещины, сколы, вырывы и отщепы должны быть заделаны шпатлевкой или клеевой 
водостойкой мастикой.

6 Сколы, вырывы, отщепы на кромках деталей должны быть зачищены и не должны иметь острых кромок. 
Обзол должен быть очищен от коры.

7 Знак ” означает, что данный порок в указанных деталях не встречается.

3.13 Световые проемы в оконных рамах заполняют оргстеклом.
Допускается по согласованию с потребителем заполнение световых проемов стеклом или 

пленкой ПВХ по ГОСТ 25250.
3.14 Оргстекло, стекло или пленку к  оконным рамам крепят гвоздями с помощью деревянных

реек.
3.15 Головки гвоздей, применяемых при сборке ящиков и кассет, должны быть утоплены, а 

головки шурупов завернуты заподлицо или утоплены в древесину.
Концы гвоздей и шурупов не должны выходить на противоположную сторону детали или 

должны быть загнуты и утоплены в древесину.
3.16 Технические требования к  деревянным деталям и сборочным единицам, не вошедшим в 

настоящий стандарт, должны быть установлены в технических условиях на палатки.
3.17 Рамы, подрамники, кассеты и ящики для кольев поставляют в собранном виде.
Рамы и подрамники упаковывают в кассеты.
Мелкие детали должны быть упакованы в тару, обеспечивающую их сохранность при транс­

портировании.
Остальные детали упаковывают в пачки или связки веревкой по ГОСТ 1868 или другим 

увязочным материалом, обеспечивающим прочность упаковки.
3.18 К  каждой кассете, ящику для кольев, пачке или связке деталей, а также таре для упако­

вывания мелких деталей прикрепляют ярлык из фанеры, древесноволокнистой плиты или картона, 
на котором несмываемой краской должно быть указано:

- наименование предприятия-изготовителя;
- наименование палатки;
- наименование изделия;
- количество изделий;
- дата изготовления;
- обозначение настоящего стандарта.
3.19 Штамп технического контроля должен быть поставлен:
-на каждую сборочную единицу (раму, подрамник, кассету, ящ ик для кольев);
- на одну из деталей пачки или связки;
- на тару для упаковывания мелких деталей.
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Место постановки штампа технического контроля на сборочные единицы и детали должно 
быть указано в конструкторской документации.

Допускается штамп технического контроля ставить на ярлыке.

4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1 Приемку деталей и сборочных единиц проводят партиями.
Партией считают количество деталей и сборочных единиц, изготовленных в соответствии с 

требованиями настоящего стандарта и оформленных одним документом о качестве.
Объем партии определяют по соглашению изготовителя и потребителя.
4.2 Для контроля качества и приемки деталей и сборочных единиц проводят приемо-сдаточные 

испытания в объеме 5 % от партии, но не менее 5 шт.
4.3 При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одной детали 

или сборочной единице проводят повторную проверку удвоенного количества деталей или сбороч­
ных единиц от той же партии.

Результаты повторных испытаний распространяют на всю партию.

5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

5.1 Контроль качества деталей и сборочных единиц осуществляют методом визуального и 
измерительного контроля.

5.2 Размеры деталей и сборочных единиц проверяют калибрами по ГОСТ 15876, металличес­
кой рулеткой по ГОСТ 7502 и штангенциркулем по ГОСТ 166.

5.3 Качество древесины определяют по ГОСТ 2140.
Размеры круглых, овальных, продолговатых сучков измеряют по расстоянию между касатель­

ными к контуру сучка, проведенными параллельно продольной оси детали, а сшивных — по рассто­
янию между ребром и касательной к  контуру сучка, проведенной параллельно ребру.

5.4 Влажность древесины — по ГОСТ 16588.
5.5 Шероховатость поверхности — по ГОСТ 15612.
5.6 Степень водостойкости клеевых соединений — по ГОСТ 17005.
Допускается по согласованию с потребителем не проводить проверку степени водостойкости 

клеевых соединений при приемочных испытаниях.
5.7 Качество покрытия деталей и сборочных единиц красками контролируют сравнением с 

образцом-эталоном.

6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1 Детали и сборочные единицы для палаток транспортируют всеми видами транспорта в 
соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.

При транспортировании деревянные детали должны быть предохранены от механических 
повреждений, а также защищены от воздействия атмосферных осадков и солнечных лучей (брезен­
том, полиэтиленовой пленкой и др.).

6.2 Детали и сборочные единицы необходимо хранить в неотапливаемых проветриваемых 
хранилищах или под навесами.

6.3 Детали укладывают на хранение по их наименованиям.
Стойки, гребни и планки должны быть уложены на стеллажи или в штабель с прокладками. 

Высота штабеля не должна превышать 1,5 м.
Оконные рамы и подрамники следует хранить в кассетах.
Мелкие детали необходимо хранить упакованными в таре.

7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1 Изготовитель гарантирует соответствие деталей и сборочных единиц для палаток при 
соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения, установленных настоящим стан­
дартом.

7.2 Гарантийный срок хранения деталей и сборочных единиц — 10 лет с момента изготовления.
7.3 Гарантийный срок эксплуатации — два года с момента ввода в эксплуатацию.
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