
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 
ДЛЯ УПРОЧНЯЮЩЕЙ ОБКАТКИ 

ДЕТАЛЕЙ ОДНОРОЛИКОВЫЕ 
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ГОСТ 16339-70-ГОСТ 16345-70

э
госудакпныыЯ комитет ссср по стандартам

Мос кв а
сервировка салфеток

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


УДК 621.787.06-233.28:006.354 Группа Г22
1417-0125

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ДЕРЖАВКИ СУППОРТНЫЕ ДЛЯ РОЛИКОВЫХ 
ГОЛОВОК НА УСИЛИЯ 250 и 500 кгс

Конструкция и размеры
Support holders for а 250 and 500 kg force 
rolling heads. Construction and dimensions

ГОСТ
1 6 3 3 9 - 7 0 *

Взамен 
MH 5836—65

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 28 августа 1970 г. № 1351 срок введения установлен

с 01.07 1971 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СУППОРТНЫХ ДЕРЖАВОК

1.1. Конструкция и размеры суппортных державок должны  
соответствовать указанным на черт. 1 и в табл 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*  Переиздание (июнь 1982 г )с Изменением М 1, 

утвержденным в декабре 1981 г , Пои Лг> 5179 
от 0112 1981 г. (МУС 2-82)

®  Издательство стандартов, 1982
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Стр. 4 ГОСТ 16339-70

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ (изделие, деталь 1]

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

* Размеры для справок.
Черт. 2

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  2

О б о з н а ч е н и я
к о р п у с о в D

d
( п р е д ,  
о т к  л .  

1 0  Н 7 )

dt
d>2

( п р е д ,  
о т к л .  

п о  Н 7 )

И L 1 п 1% А
ъ

( п р е д *  
о т к л .  

п о  Н 9 )

М а с с а *
к г

1417-0126/010 60 50 50 28 ПО 150 70
. ? 8 , .

27 11 12 3,143
1417-0127/010 70 60 60 32 120 160 8 5 70 40 12 14 4,654



ГОСТ 16339—70 Стр. 5

Продолжение табл. 2
Ра з ме ры в мм

Обозначение
корпусов

Дет. L 
Труба

Дет. 2* 
Втулка

Дет. 3.
Уголок правый

Дет. 4.
Уголок левый

Количество

1 11 ■ 11 > 11 1

Обозначения деталей

1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 1 0 1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 6 1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 7 1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 8 1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 9

1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 1 0 1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 6 1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 7 1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 8 1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса (изде­
лия) /)  =  60 мм:

Корпус 1417-0126/010 ГОСТ 16339—70 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. После сварки корпус отжечь.
2.3. Обозначение покрытия: Хим. Оке. м. по ГОСТ 9.073—77.
2.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ТРУБ (деталь /)

3.1. Конструкция и размеры труб должны соответствовать ука­
занным на черт. 3 и в табл. 3.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трубы D =  60 мм: 
Труба 1417-0126/006 ГОСТ 16339—70
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Стр. 6 ГОСТ 16339—70

3.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71; заготов­
ка — труба по ГОСТ 8732—78.

3.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛОК (деталь 2\

4.1. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 4.

О б о з н а ч е н и е
в т у л о к D d L 1 Масса, к г

1 4 1 7 . 0 1 2 6 / 0 0 7 6 0 4 7 , 8 1 5 8 0 , 2 7

1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 7 7 0 5 7 , 8 2 0 1 0 0 , 5 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки D =  60 мм: 
Втулка 1417-0126/007 ГОСТ 16339 -70

4.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.
4.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

6



ГОСТ 1«Э39—70 Стр. 7

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРАВЫХ (ДЕТАЛЬ Я)
И ЛЕВЫХ (деталь 4\ УГОЛКОВ

5.1. Конструкция и размеры правых уголков должны соответ­
ствовать указанным на черт. 5 и в табл. 5, а левых — на черт, 6 
и в табл. 5.

У  (V)

Черт. 6

Обозначение уг олков

правых тевых
D L и S ь М а с с а ,  к г

1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 8 1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 9 6 0 1 4 0 8 5 2 0 2 5 0 , 8 7 5

1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 8 1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 9 7 0 1 5 0 9 2 2 5 3 0 1 , 3 8 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  уголка правого 
D =  60 мм:

Уголок 1417-0126/008 ГОСТ 16339—70
То же, уголка левого:

Уголок 1417-0126/009 ГОСТ 16339—70
КЛ .. s ГОСТ 19903—74
5.2. Материал лист Ст3 rQCT 14637_ 7g-
5.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.
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Стр. в ГОСТ 16339—70

6. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШТОКОВ (деталь 2\

6.1. Конструкция и размеры штоков должны соответствовать 
указанным на черт. 7 и в табл. 6.

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
штоков

О
(пред, 
откл. 
ПО f7)

d dx dz t/a (/*

dx
(пред, 
откл. 

по Н7)
L

1417-0126/001 50 М4 16 28 I 25 М 20 38 185 62

1417-0127/001 60 Мб 23 33 1 30 М 24 45 203 78
Продолжение табл. 6 

Р а з м е р ы  в мм .

Обозначения
ШТОКОВ /з 2̂ h

и  | -Д

г Гх с
М асса,

кгПред. откл. 
±0,25

1417-0126/001 42 70 55 8 14 1 ,0 3 0 ,6 0 ,8 2

1 ,3 81417-0127/001 38 75 70 1 1 ,5 20 1 ,6 5 1 .0
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штока D — 50 мм 

Шток 1417-0126/001 ГОСТ 16339—70 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ГОСТ 16339— 70 Стр. 9

6.2. Материал — сталь марки 50 по ГОСТ 1050—74.
6.3. Твердость — HRC 30 . . . 35.
6.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

7. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРУЖИН (деталь 3)

7.1. Конструкция и размеры пружин должны соответствовать 
указанным на черт. 8 и в табл. 7.

v V )

* Размеры для справок.
Меру. 8

Т а б л и ц а  7
Р а з м е р ы  в мм

О б о з н а ч е н и я
п р у ж и н D d t Но Нг Н* н9 Рг Я з Р»

к г с

1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 2 4 6 8 1 4 9 2 8 2 7 2 6 0 1 2 5 2 5 0 2 7 7

1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 2 5 5 1 0 1 6 8 2 7 2 6 2 5 5 2 5 0 5 0 0 6 6 3

Продолжение табл. 7
Размеры в мм

О б о з н а ч е н и я
п р у ж и н

Д  Pi а р2
5 к

Число
р а б о ч и х
витков

п

Число
витков
п о л н о е

« 1

Длина
р а з в е р н у т о й

ируяшны
Масса,

к г

к г с

1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 2 6 1 2 2 6 7 , 5 9 0 0 0,355
1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 2 1 2 2 5 2 , 5 4 , 5 6 8 5 0 0,524

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины D = 46 мм: 
Пружина 1417-01261002 ГОСТ 16339—70

9



Стр. 10 ГОСТ 16339— 70

7.2. Материал — сталь марки 60С2А по ГОСТ 14959—79, про­
волока по ГОСТ 14963—78.

7.3. Твердость — HRC 40 . . . 45.
7.4. Направление навивки — правое.
7.5. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

8. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ГАЕК (деталь 4\

8.1. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать ука­
занным на черт. 9 и в табл. 8.

/

3

Та блица  8
Р а з ме р ы в мм

О б о з н а ч е н и я  г а е к d D di
( п р е д .  о т к л .  п о  f 7 ) di d

1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 3 М 2 0 5 8 2 8 3 5 2 7 , 5 8

1417-0127/003 М 2 4 6 8 3 2 4 2 3 1 , 5 1 0

Продолжение табл. 8
Р а з ме р ы в mim

О б о з н а ч е н и я  г а е к L / U ft М асса, к г

1417-0126/003 40 25 1 2 1 4 0,27
1417-0127/003 50 30 1 6 i 6 0,46

10
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки d=M 20?
Гайка 1417-01261003 ГОСТ 16339—70 

(Измененная редакция, Изм. № 1).
8.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
8.3. Твердость HRC 28 . . . 32.
8.4. Обозначение покрытия: Хим. Оке. м. по ГОСТ 9.073—77.
8.5. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

9. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШПОНОК (деталь 5 )

9.1. Конструкция и размеры шпонок должны соответствовать 
указанным на черт. 10 и в табл. 9.

м

и
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Продолжение табл. 9
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
шпонок А .

В
(пред, 
откл. 
по е8)

L 1
1\ А М асса ,

кг

Пред. откл. ±0,25

1 4 1 7 - 0 1 2 6 / 0 0 4 2 . 5 1 2 2 8 5 7 , 5 1 4 0 , 0 1 5

1 4 1 7 - 0 1 2 7 / 0 0 4 4 1 4 3 8 6 п . о 2 0 0 , 0 3 1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я шпонки D — 15 мм: 
Шпонка 1417-0126/004 ГОСТ 16339—70 

(Измененная редакция, Изм. № 1).
9.2. Материал — сталь марки 60 по ГОСТ 1050—74.
9.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

10. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШКАЛЫ (деталь 6)

10.1. Конструкция и размеры шкалы должны соответствовать 
указанным на черт. 11,

(.V)

* Размеры для справок.
Черт. 11

Масса — 0.C3 кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  шкалы:
Шкала 1417-0126/005 ГОСТ 16339—70

10.2. Материал —  сталь марки 12Х18Н9Т по ГОСТ 5632—72.
10.3. Ширина и глубина рисок — 0,2 мм; высота цифр — 

3,5 мм; риски и цифры залить черным лаком.
10.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 16345—70.

12



ГОСТ 16339—70 Стр. 13

11. Краткие сведения по применению однороликовых универ­
сальных приспособлений для упрочняющей обкатки деталей при­
ведены в справочном приложении к ГОСТ 16345—70.

ГОСТ 16339-70

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294836/4294836082.htm

