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ные технического  назначения. Технические условия
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Информационные 
данные. Пункт 6

6. При пользовании настоя­
щим стандартом целесооб­
разно проверить действие 
ссылочных стандартов. Если 
ссылочный документ заме­
нен (изм енен), то при 
пользовании настоящ им 
стандартом следует руковод­
ствоваться заменяющим (из­
м ененны м ) документом. 
Если ссылочный документ 
отменен без замены, то по­
ложение, в котором дана 
ссылка на него, применяет­
ся в части, не затрагивающей 
эту сс ылку.

( И У С  Jsfe 12 200В г.)
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОЛОТНА ВЯЗАЛЬНО-ПРОШИВНЫЕ 
ДУБЛИРОВАННЫЕ

ТЕХНИЧЕСКОГО НАЗНАЧЕНИЯ ГОСТ
Технические условия

Laminated stitch-bonded sheets for technical use. 
Specifications

ОКП 59 5284

13863—89

Срок действия с 01.01.91 
до 01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на дублированные вя­
зально-прошивные полотна, предназначенные для специальных 
целей.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Дублированные вязально-прошивное полотна должны из­
готовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, 
технологическими режимами и образцами внешнего вида, согла­
сованными с потребителем.

1.2. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
1.2.1. Полотна следует прошивать переплетением трико.
1.2.2. Число петель на 50 мм по длине должно быть 14±2, 

по ширине — 5.
1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Для изготовления полотен применяют ткани, указанные 

в табл. 1.

Издание официальное
★

2—1126

Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1989
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Т а б л и ц а  1

Марка полотна Марка ткани Марка
прошивной нити

ПВП-КТ11 Кремнеземная ткань КТ11 
ОСТ 6—19—526

Кремнеземная нить 
К11С6—180 
ОСТ 6 -1 1 -3 8 9

ПВП-КТ11К Кремнеземно-капроновая 
ткань КТ11К 
ТУ 6—П—189

Кремнеземная нить 
К11С6—180 
ОСТ 6—11—389

ПВП-КСТТ-(ПП) Комбинированная кремне­
земно-полипропиленовая 
ткань КСТТ-(ПП)
ТУ 6—11 — 576

Кремнеземная нить 
К11С6— 170-БА 
ТУ 6—11—444

ПВП-КТК Кремнеземно-капроновая 
ткань КТК 
ТУ 6 -1 1 -4 7 7

Кремнеземная нить 
К11С6—170-БА 
ТУ 6 -1 1 —444

п в п -к тп Кремнеземно-полипропиле­
новая ткань КТП 
ТУ 6—11—477

Кремнеземная нить 
К11С6—170-БА 
ТУ 6—11—444

ПВП-БТТ Текстурированная ткань 
БТТ
ТУ 6—11—576

Кремнеземная нить 
К11С6— 170-БА 
ТУ 6 -1 1 -4 4 4

1.3.2. Полотна по физико-механическим показателям в зависи­
мости от марки полотна должны соответствовать требованиям, 
приведенным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Марка полотна* Ширина, см Толщина, мм

Разрывная н 
не м

по длине

агрузка, даН, 
[енее

по ширине

ПВП-КТП-2 Л 85±3 1,0 ±0,2 108 49
п в п -к т п -зл 85 ±3 1,5 ±0,2 129 69
ПВП-КТ11-4Л 85±3 2,0 ±0,3 147 81
ПВП-КТП-5 Л 85±3 2,5±0,4 170 96
ПВП-КТП-6Л 85±3 3,0±0,4 179 105
ПВП-КТИ-7Л 85±3 3,5 ±0,6 202 132
ПВП-КТ11-8Л 85±3 4,0±0,6 224 143
ПВП-КТП-9Л 85±3 4,4 ±0,7 238 156
п в п -к т п -ю л 85±3 4,8±0,7 262 173
ПВП-КТ11-11Л 85±3 5,2 ±0,8 269 180
ПВП-КТП-12Л 85 ±3 5,6 ±0,8 285 197
ПВП-КТ11-13Л 85±3 5,9±0,9 317 218
ПВП-КТ11-14Л 85±3 6,1 ±0,9 339 246
ПВП-КТ11-15Л 85±3 6,3 ±0,9 355 268
ПВП-КТП-16Л 85±3 6,5 ±  1,0 379 286
ПВП-КТП-4Н 85±3 2,1 ±0,3 110 69
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Продолжение табл 2

Разрывная нагрузка, даН,
не меиее

Марка полотна* Ширина, см Толщина, мм
по длине по ширине

ПВП-КТП-6Н 85±3 3,1 ±0,4 212 93
ПВЛ-КТ11-8Н 85±3 4,1 ±0,6 272 146
ПВП-КТИ-ГОН 85+3 5,1 ±0,7 Ш 152
ИВП-КТ11-12Н 85±3 6,0±O,9 391 174
ПВП-КТ1Ы4Н 85±3 6,9± 1,0 416 201
ПВП-КТ1Ы6Н 85±3 7,8± 1,2 433 213
ПВП-КТ11-18Н 85+3 8,8±1,3 458 235
ПВП-КТ11-2Ш 85±3 9,7 ±1,4 461 276
ПВП-КТ1Ь22Н 85+3 10,5±1,6 491 313
ПВП-КТ11-24Н 85+3 11,4±1,7 499 326
ПВП-КТПК-4Л 7Q+2 2.9±0.4 172 93
ПВП-КТ11К-8Л 70±2 4,6 ± 0 7 353 294
ПВП-КТ11К-10Л 7а±2 6,1 ±0,9 612 441
ПВП'КСТТ- (ПП) -2 9Q±2 2,4 ±0,4 49 39
ПВП-КСТТ-(ПП)-4 90 ± 2 4,5±0,7 59 49
ПВП-КСТТ-(ПП)-6 90t±2 5,5± 1 /> .147 118
ПВП-КСТТ (ПП)-8 m ± 2 7,0± 1,0 196 147
ПВП-КТК-21 95+3 2,2 ±0,3 294 113
ПВП-КТК-4 95 ±3 4,4 ±0,7 392 157
ПВП-КТК-6 95 ±3 6,0±1,0 490 245
ПВП-КТК-8 95+3 8,0±1,2 637 344
ПВП-КТК-10 95±3 1'0,0± 1,5 686 343
ПВП-КТК-12 95 ±3 12y0± 1,8 823 412
ПВП-КТП-2 95+3 2,1 ±0,3 294 113
ПВП-КТП-4 95 ±3 4,2 ±0,6 343 147
ПВП-КТП-6 95±3 6,5+1,0 470 22 &
ПВП-КТП-8 95 ±3 8,6±1,3 539 294
ПВЛ-КТП-10 95+3 11,0+1,6 588 343
ПВП-БТТ-2 90t±2 — 80 60
ПВП-БТТ-3 90l±2 — 90 60
ПВП-БТТ-4 99+2 — 1(00 70
ПВП-БТТ-5 90±2 — 170 J 90
ПВП-БТТ-6 90±2 --- - 229 110
ПВП-БТТ-7 90±2 ---, 25!0 120
ПВП-БТТ-8 90±2 — 260 130
ПВП-БТТ-9 90±2 300 150
ПВП-БТТ-10 90+2 ” 470 170

* Расш ифровка марки полотна приведена в приложении.

1.3.3. В полотнах не допускаются пороки: загрязнения, посто­
ронние включения, масляные пятна, пропуск петель более 10 см, 
потертость нижнего слоя полотна до 10 сложений, утолщения от 
стыковки полотен более 20 см.

1.3.4. В полотнах допускаются: следы и пятна замасливателя, 
два пропуска петель до 10 см в рулоне для полотен до 7 сложе­
ний и один пропуск для полотен свыше 7 сложений.
2*
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1.3.5. Пороки, которые не допускаются, из куска полотна не 
вырезают, а отмечают на кромке цветной нитью, как условный 
вырез.

Допускается не более одного условного выреза на каждые
7 м полотна. Условные вырезы исключают из меры рулона или 
куска полотна.

П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :
Марка дублированного вязально-прошивного полотна из крем­

неземной ткани марки КТ11, прошитого по схеме прошивки Н в
8 сложений:

ПВП-КТ11-8Н ГОСТ 13863—89
То же, прошитого по схеме прошивки Л в 21 сложение: 

ПВП-КТ11-21Л ГОСТ 13863—89
1.3.6. Основные требования к изготовлению
1.3.6.1. Полотно требуемой толщины набирается из предвари­

тельно соединенных на вязально-прошивной машине пакетов из 
двух слоев ткани путем последовательной прошивки каждого по­
следующего пакета со всеми предыдущими.

Каждый последующий пакет накладывается на предыдущие 
лицевой стороной на изнаночную и лицевой стороной на лицевую.

Лицевой стороной слоя считают сторону с параллельным рас­
положением петельных столбиков.

Допускается по согласованию с потребителем изготовлять по­
лотна с нечетным числом сложений, при это-м показатели разрыв­
ной нагрузки и толщины устанавливают не ниже требований 
предыдущих четных.

1.3.6.2. Полотна до 16 сложений следует наматывать на дере­
вянные валики диаметром 40 мм, свыше 16 сложений — в руло­
ны без валиков. Намотка должна проводиться по всей ширине 
полотна на фрикционном уплотняющем приспособлении, обеспе­
чивающем плотное и равномерное натяжение полотна в рулоне 
без образования складок.

Допускается наматывать рулоны полотна из двух отрезов. 
В партии допускается не более 25% рулонов полотна в отрезах.

1.3.6.3. Длина рулона и отреза должны соответствовать тре­
бованиям, указанным в табл. 3.

Таблица  3

Число сложений полотна

Длина, м

рулона

, не менее

отреза

До 4 20 5
От 5 до 7 15 5
От 8 до 12 10- 5

» 13 » 16 7 3
> 17 > 24 4 —
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1.3.7. Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и
1.3.7.1. Производственные помещения должны быть оборудо­

ваны приточно-вытяжной вентиляцией. Рабочие места и рабочее 
оборудование, в процессе эксплуатации которого могут выде­
ляться взрывоопасные или вредные вещества, должны иметь ме­
стные отсосы.

1.3.7.2. Предельно допустимая концентрация в воздухе рабо­
чей зоны не должна превышать для:

кремнеземной пыли — 1 мг/м3; 
полипропиленовой пыли— 10 мг/м3;
стеклянной пыли — 4 мг/м3 (для полотна марки БТТ) ц 

1 мг/,м3 (для полотна марки КСТТ-(ПП)).
1.3.7.3. Для защиты кожных покровов необходимо пользовать­

ся специальной одеждой, перчатками, мазями, пастами, силико­
новым кремом. Для защиты органов дыхания — респиратор типа 
У-2К или «Лепесток».

1.3.7.4. Состояние воздушной среды в рабочей зоне должно 
соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005, строительных норм 
и правил, утвержденных Госстроем СССР.

1.4. !М а р к и р о в к а
1.4.1. Каждый отрез полотна в рулоне должен иметь на кон­

цах клеймо предприятия-изготовителя, которое располагают на 
расстоянии не более 2 см от края и кромки полотна.

1.4.2. К каждому рулону должен быть прикреплен ярлык с 
указанием:

наименования предприятия-изготовителя и товарного знака;
марки полотна;
номера рулона;
количества отрезов;
количества метров полотна;
количества и меры условных вырезов;
обозначения настоящего стандарта.
1.4.3. Маркировка при транспортировании — по ГОСТ 7000.
1.5. У п а к о в к а
1.5.1. Рулоны полотна обертывают водонепроницаемой бума­

гой по ГОСТ 1341 или полиэтиленовой пленкой по ГОСТ 10354 
с последующей обшивкой марлей по ГОСТ 11109.

Не допускается сползание полотна с рулона.
1.5.2. Упаковка при транспортировании — по ГОСТ 7000.

2. ПРИЕМКА

2.1. Правила приемки — по ГОСТ 6943.0.
2.2. Каждую партию рулонов полотна сопровождают докумен­

том о качестве продукции с указанием:
наименования предприятия-изготовителя и товарного знака;
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марки полотна;
номера партии;
результатов лабораторных испытаний по показателям, преду­

смотренным настоящим стандартом;
количества метров полотна;
даты выпуска;
обозначения настоящего стандарта.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Отбор проб — по ГОСТ 6943.0.
3.2. Определение ширины и толщины — по ГОСТ 6943.7.
При разногласиях определение толщины проводят в пяти ме­

стах по всей длине рулона в любой точке от новых единиц, упа­
ковки.

3.3. Определение плотности прошива — по ГОСТ 15902.2.
3.4. Определение разрывной нагрузки — по ГОСТ 6943.10.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Транспортирование полотен — по ГОСТ 7000 со следую­
щим дополнением:

при транспортировании на расстояние более 1000 км рулоны 
полотна должны быть уложены дополнительно в контейнеры.

5. ХРАНЕНИЕ

5.1. Хранение полотен — по ГОСТ 7000.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие полотен требова­
ниям настоящего стандарта при соблюдении потребителем усло­
вий хранения и транспортирования.

6.2. Гарантийный срок хранения — 8 лет со дня изготовления.



ГОСТ 13863—89 С. 7

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

РАСШИФРОВКА МАРКИ ПОЛОТНА

ПВП — полотна вязально-прошивные;
КТ11, КТ11К, КСТТ-(ПП), ктп, БТТ — марка исходной ткани;
2, 3, 4 . . .  24 — число сложений,
Н, Л — схема прошивки:
Н — настилание пакетов «лицом к лицу»;
Л — настилание пакетов лицевой стороной на изнаночную.
Марка полотна, в которой не указана схема прошивки полотна, проши­

вается по схеме Л.
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ИНФОРМ АЦИОННЫЕ ДА НН Ы Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промыш­
ленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ СТАНДАРТА

Г. К. Мухамеджанов, канд. техн. наук (руководитель темы); 
В. М. Зотова

2. УТВЕРЖ ДЕН  И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 15.09.89 
№ 2762

3. Периодичность проверки — 5 лет 
Срок первой проверки — 1993 г.

4. ВЗАМЕН ГОСТ 13863—77

5. ССЫ ЛОЧНЫ Е НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМ ЕН­
ТЫ

Обозначение НТД, на 
который дана ссылка Номер раздела, пункта

ГОСТ 12.1 ДЮб—88 1.3.7.4
ГОСТ 1341—84 1.5.1
ГОСТ 6943.0—79 2.1; 3.1
ГОСТ 6943.7—79 3.2
ГОСТ 6943.10,—79 3.4
ГОСТ 7000—80 1.4.3; 1.5.2; 4.1; 5.1
ГОСТ 10354-82 1.5.1
ГОСТ 11109—74 1.5.1
ГОСТ 15902.2—79 3.3
ОСТ 6—11—389—74 1.3.1
ОСТ 6—19—526—87 1.3.1
ТУ 6—11—189—76 1.3.1
ТУ 6—11—444—77 1.3.1
ТУ 6—11—477—78 1.3.1
ТУ 6—11—576—83 1.3.1
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