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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н И К  С Т А Н Д AP T  С О Ю З  А С С Р

•ТУЯМИ ТАНГЕНЦИАЛЬНОГО ЗАЖИМА 
С РЕЗЬБОВЫМ ОТВЕРСТИЕМ 

ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ гост
Конструкция

Bushes of tangential clamps with thread 
hole for machine retaining devices. 

Design

431S6—«Г

Дето «прения _ _ £ L 2Z£S

I. Конструкция u рамеры втулок тангенциального зажима о 
резьбовый отверстием должны соответствовать указанным на чер­
теже и в таблице.
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ГОСТ O t l t~ « r  С. 2

* Размер для справок.
Отверстие под штифт di досверлить и развернуть при сборке с полем допуска 

Н7 и параметром Ra шероховатости поверхности не более С,80 мкм, 
(Измененная редакция, Нам. М 2).
2. Материал —- сталь марки 46 по ГОСТ 1060—88.
Допускается замена материала на «тали других марок по ме­

ханическим свойствам не ниже, чем у стали марки 45.
3. Твердость — 34,0 . . . 40,0 BRG,.
4. Неуказанные предельные отклонения размеров! Ш 4,

3. 4. (Измененная редакция, Изм. М в).
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ГОСТ 1315^—67 С. 6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки тангенци- 
а 1ьного зажима с резьбовым отверстием испотнения I дтя дета­
лей размером D0= l 2  мм

Втулка 7016-0341 ГОСТ 13156—67
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
5 Допуск перпендикулярности оси поверхности Д  относитель­

но оси поверхности Г — по 6-т степени точности ГОСТ 24643—81
6 Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81 Поле допуска 

резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81
5, 6 (Измененная редакция, Изм. № 2).
7 Размеры фасок на резьбовых отверстиях — по ГОСТ 

10549—80
8 (Исключен, Изм. № 1).
9 Покрытие — Хим Оке прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9 306—85) По cot 1ашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий

10 Маркировать партию вту кж одного типоразмера на таре 
или упаковке  ̂ указанием усювного обозначения вту юк танген- 
циа 1Ьного зажима с резьбовым отверстием и товарного знака 
предприятия-изг ловите 1Я

11 Пример применения вту юк тангенциа 1ьного зажима резь 
бовым отверстием указан в при южении

(Введен дополнительно, Изм. № 2).
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С  7 ГОСТ 13156—>67

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ ВТУЛОК ТАНГЕНЦИАЛЬНОГО 
ЗАЖИМА С РЕЗЬБОВЧМ ОТВЕРСТИЕМ
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ГОСТ 13156—47 С  8

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, энергетиче­
ского и транспортного машиностроения СССР  
Министерством станкостроительной и инструментальной про­
мышленности СССР
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4. ВЗАМЕН МН 341—60 в части тангенциального зажима с резьбо­
вым отверстием

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дача ссылка Hoveo пункта
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ГОСТ 16333-81 6
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