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УДК 621.882.7+621.822.8:006.354 Группа Г16

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОДШИПНИКИ КАЧЕНИЯ ГОСТ
520-89

Общие технические условия (ИСО 492-86, 
ИСО 199-79, 

СТ СЭВ 774-85).Rolling bearings. 
General specifications

ОКП 46 0000

Срок действия с 01.01.90

до 01.01.95

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на шариковые и роликовые под
шипники качения с отверстием диаметром от 0,6 до 2000 мм.

Термины и обозначения, применяемые в настоящем стандарте, и их 
пояснения, приведены в приложении 1.

Основные размеры подшипников должны соответствовать ГОСТ 3478, 
стандартам на типы и размеры подшипников или конструкторской доку
ментации, в которой имеется ссылка на настоящий стандарт.

2.1. Шариковые и роликовые подшипники должны быть изготовлены 
в соответствии с требованиями настоящего стандарта по конструкторской 
документации, утвержденной в установленном порядке.

2.2. Установлены следующие классы точности подшипников, указан
ные в порядке повышения точности:

0, 6, 5, 4, 2, Т — для шариковых и роликовых радиальных и шарико
вых радиально-упорных подшипников;

0, 6, 5, 4, 2 — для упорных и упорно-радиальных подшипников;
0 ,6Х, 6, 5, 4, 2 — для роликовых конических подшипников.
Установлены дополнительные классы точности подшипников -  8 и 7 — 

ниже класса точности 0 для применения по заказу потребителей в неот
ветственных узлах.

Классы точности подшипников характеризуются значениями предель
ных отклонений размеров, формы, расположения поверхностей подшип
ников.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★  ©  Издательство стандартов, 1989

1. РАЗМЕРЫ

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
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ГОСТ 520-89

2.3. В зависимости от наличия требований по уровню вибрации, до
пускаемых значений уровня вибрации или уровня других дополнительных 
технических требований установлены три категории подшипников — А, В,С.

К категории А относят подшипники классов точности 5, 4, 2, Т с од
ним из следующих дополнительных требований;

1) по повышенным регламентированным нормам уровня вибрации;
2) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения 

и моменту трения;
3) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения 

и контролю угла контакта;
4) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения, 

моменту трения и контролю угла контакта;
5) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей каче

ния, значению осевого биения, соответствующему следующему более 
высокому классу точности;

6) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения, 
значению радиального биения, соответствующему следующему более 
высокому классу точности;

7) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения, 
значениям осевого и радиального биений, соответствующим следующему 
более высокому классу точности;

8) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения, 
значению осевого биения, соответствующему следующему более высоко
му классу точности, и моменту трения;

9) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей каче
ния, значению радиального биения, соответствующему следующему более 
высокому классу точности, и моменту трения;

10) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения, 
значениям осевого и радиального биений, соответствующих следующему 
более высокому классу точности, и моменту трения;

11) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей каче
ния, значению осевого биения, соответствующему следующему более вы
сокому классу точности, и контролю угла контакта;

12) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей каче
ния, значению радиального биения, соответствующему следующему более 
высокому классу точности, и контролю угла контакта;

13) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения, 
значениям осевого и радиального биений, соответствующим следующему 
более высокому классу точности, и контролю угла контакта;

14) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей каче
ния, значению осевого биения, соответствующему следующему более 
высокому классу точности, моменту трения и контролю угла контакта;

15) по волнистости и отклонению от крутлости поверхностей качения, 
значению радиального биения, соответствующему более высокому классу 
точности, моменту трения и контролю угла контакта;
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16) по волнистости и отклонению от круглости поверхностей каче
ния, значениям осевого и радиального биений, соответствующим следую
щему более высокому классу точности, моменту трения и контролю угла 
контакта.

К категории В относят подшипники классов точности 0, 6Х, 6, 5 с од
ним из следующих дополнительных требований:

1) по регламентированным нормам уровня вибрации;
2) по волнистости и отклонению От круглости поверхностей каче

ния;
3) по значению осевого биения, соответствующему следующему более 

высокому классу точности;
4) по значению радиального биения, соответствующему следующему 

более высокому классу точности;
5) по значениям осевого и радиального биений, соответствующим 

следующему более высокому классу точности;
6) по моменту трения;
7) по контролю утла контакта;
8) по моменту трения и контролю угла контакта;
9) повышенными требованиями по высоте, монтажной высоте и шири

не колец.
К категории С относят подшипники классов точности 8, 7, 0, 6, к ко

торым не предъявляют требования по уровню вибрации, моменту трения 
и другие требования, не указанные в настоящем стандарте.

Конкретные значения указанных дополнительных технических тре
бований устанавливают в технических условиях на подшипники категории 
А, Б, С или в конструкторской документации, утвержденной в установлен
ном порядке.

Категории А, В и С не распространяются на подшипники, изготавливае
мые по техническим условиям в соответствии с п. 2.20.

По заказу потребителя допускается изготовление подшипников опре
деленного класса точности в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта без отнесения к категориям А, В, С, при этом дополнительные 
требования, предусмотренные для подшипников категорий А, В, С, не 
устанавливаются.

2.4. Марки стали и другие материалы, применяемые для изготов
ления деталей подшипников, указывают в конструкторской докумен
тации.

2.5. Твердость колец и роликов из наиболее часто применяемых марок 
сталей приведена в табл. 1.

2.6. Неоднородность по твердости в пределах одного кольца подшип
ника должна быть не более 3 HRC3.

2.7. Параметр шероховатости Ra посадочных и монтажных торцевых 
поверхностей колец подшипников установлен в зависимости от разме
ров и классов точности подшипников и не должен превышать значений, 
указанных в табл. 2.
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Т а б л и ц а !

Марка стали

Твердость колец и роликов, работающих при 
температуре до 100°С, HRC3

кольца с толщиной 
стенки до 35 мм и 
ролики диаметром 

до 55 мм

кольца с толщиной 
стенки свыше 35 мм и 

ролики диаметром 
свыше 55 мм

ШХ4 6 1 . . . 6 4

ШХ15, ШХ15-Ш, 
ШХ15-В 6 2 . . . 6 6

5 9 . . . 6 3UIX1SCF*, ШХ15СГ-В*, 
ШХ15СГ-Ш* 61 . . . 6 5

ШХ20СГ 6 1 . . . 6 5

15Г1 58 . . . 6 2

18ГТ 6 2 . . . 6 6 5 9 . . .  63

20Х2Н4А 59 . . .  66

* По заказу потребителя твердость колец с толщиной стенки свыше 35 мм и ро 
ликов диаметром свыше 55 мм должна быть 61 . . .  65 HRC3.

Т а б л и ц а  2

Наименование
поверхности

Класс
точности
подшип

ников

Параметр шероховатости поверхности 
Rat мкм, по ГОСТ 2789

Номинальные диаметры d и D посадочных 
поверхностей колец подшипников, мм

до 30 св. 30 
до 80

св. 80 
до 150

с в .150 
до 250

св. 250 
до 500

св. 500 
до2500

Посадочная по 0 1,25 1,25 1.25 1,25 2,5 2,5
верхность внутренне 6Х, 6, 5 0,63 0,63 1,25 1,25 1,25 2,5
го (тугого) кольца 4, 2, Т 0,32 0,32 0,63 0,63 0,63 -
подшипника

Посадочная по 0 0,63 0,63 1,25 1,25 1,25 2,5
верхность наружного 6Х, 6, 5 0,32 0,32 0,63 0,63 0,63 1,25
(свободного) кольца 4, 2, Т 0,32 0,32 0,63 0,63 0,63 -
подшипника

Поверхность тор 0 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
цов колец подшип 6Х, 6, 5 1,25 1,25 1,25 1,25 2,5 2,5
ников 4, 2 * , Т 0,63 0,63 0,63 0,63 1,25 -

♦Для упорных шариковых подшипников класса точности 2 параметр шерохо
ватости Ra должен быть не более 0,32 мкм для колец подшипников с номинальным 
диаметром отверстия тугого кольца до 80 мм и не более 0,63 мкм -  для колец под
шипников с номинальным диаметром отверстия тугого кольца свыше 80 мм.

П р и м е ч а н и е .  За номинальные диаметры посадочных поверхностей подшип
ника принимают диаметр наружной поверхности наружного (свободного) кольца и
диаметр отверстия внутреннего (тугого) кольца.
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2.8. Предельные отклонения размерных параметров подшипников 
указаны:

для подшипников шариковых и роликовых радиальных и шариковых 
радиально-упорных — в табл. 4 -1 5 ;

для подшипников роликовых конических -  в табл. 16 -  32;
для закрытых подшипников шариковых и роликовых радиальных, 

шариковых радиально-упорных и роликовых конических -  в табл. 33;
для подшипников упорных и упорно-радиальных — в табл. 34 -  36.
Неустановленные настоящим стандартом предельные отклонения 

диаметром d и D устанавливают по технической документации, утвержден
ной в установленном порядке.

Допускается до 01.01.92 при контроле наружного диаметра D и диа
метра отверстия d колец подшипников использовать параметры ADSi Ads.

Радиальные и осевые биения в таблицах указаны для собранных под
шипников.

Допускается до 01.01.93 радиальное и осевое биения подшипников 
классов точности 4, 2 и Т контролировать в деталях.

Допускается радиальное и осевое биения подшипников с отверстием 
диаметром до 3 мм включительно и свыше 180 мм всех классов точности 
контролировать в деталях.

Биения подшипников шариковых радиально-упорных разъемных, 
роликовых конических с модифицированными поверхностями контакта 
допускается контролировать в деталях.

Осевое биение упорных шариковых и роликовых и упорно-радиальных 
роликовых подшипников со сферическими роликами контролируют в 
деталях.

При контроле биений в деталях нормы на указанные биения уменьша
ют на 15 % по сравнению с установленными в настоящем стандарте.

Предельные отклонения подшипников классов точности 8 и 7 -  по 
техническим условиям на подшипники категории С.

Предельные отклонения диаметра Dx роликовых конических под
шипников с упорным бортом на наружном кольце всех классов точности — 
Ь9 по ГОСТ 25347.

Предельные отклонения размеров конического отверстия конусностью 
1 : 1 2  для внутренних колец подшипников классов точности 0, 6, 5, 4 и 2 
приведены в табл. 37 — 41.

Допускается до 01.01.93 пользоваться табл. 42.
Номинальный угол уклона конического отверстия конусностью 1: 12 

а/2 = 2°23'9,4" = 2,38594° = 0,041643 рад.
Номинальный больший диаметр конического отверстия

d, = d + — B.
12

Предельные отклонения конусности конического отверстия приведены 
для номинальной ширины кольца.
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Предельные отклонения монтажной высоты Т  для роликовых кони
ческих двухрядных и четырехрядных подшипников всех классов точнос
ти должны соответствовать указанным в табл. 43.

2.9. Предельные размеры монтажных фасок — по ГОСТ 3478.
2.10, Зазоры подшипников -  по ГОСТ 24810.
В технически обоснованных случаях по согласованию с потребителем 

допускается изготовление подшипников с зазорами, значения которых 
установлены в технической документации, утвержденной в установленном 
порядке.

2 Л 1. Наружные кольца и неразъемный комплект, состоящий из внут
реннего кольца, сепаратора и шариков, разъемных радиально-упорных 
шариковых подшипников типа 6000 должны быть взаимозаменяемыми.

По согласованию с потребителем допускается невзаимозаменяемость 
наружных колец и неразъемного комплекта этих подшипников классов 
точности 6, 5,4, 2 и Т.

Съемные кольца роликовых радиальных подшипников и комплект, 
состоящий из кольца, сепаратора и роликов, могут быть как взаимозаме
няемыми так и невзаимозаменяемыми.

Наружные кольца, а также внутренние кольца с комплектом тел каче
ния роликовых конических однорядных подшипников должны быть взаи
мозаменяемыми.

Наружные кольца роликовых конических однорядных подшипников 
классов точности 6, 5, 4, 2 по согласованию с потребителем могут быть 
невзаимозаменяемыми.

2.12. Значения динамической и статической грузоподъемностей базо
вых типоразмеров подшипников и их модификаций — по стандартам на ти
пы и размеры или техническим условиям на подшипники конкретного 
типа, кроме случаев, когда снижение динамической и статической грузо
подъемностей обусловлено особенностями конструкции подшипника, 
вытекающими из требований потребителя.

2.13. 90 %-ный ресурс подшипников, установленный по результатам 
стендовых испытаний, должен быть не менее ресурса (долговечности) по 
критерию усталостного разрушения поверхностей качения, рассчитанного 
по значениям динамической грузоподъемности, указанным в стандартах 
на типы и размеры или технических условиях на подшипники конкретно
го типа, с учетом условий испытаний.

2.14. Установленная безотказная наработка (99 %-ный ресурс) подшип
ника равна 0,21 расчетного 90 %-ного ресурса (долговечности), опреде
ленного по динамической грузоподъемности подшипника.

2.15. Подшипники должны быть размагничены. Допускаемые значения 
остаточной намагниченности — по технической документации, утвержден
ной в установленном порядке.

2.16. Подшипники должны вращаться легко, без заеданий.
По заказу потребителя устанавливают допускаемые значения момента 

трения в подшипнике.
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2.17. Для подшипников с уплотнениями по заказу потребителя уста
навливают гамма-процентный ресурс по критерию сохранения герметич
ности (по выделению смазки и попаданию посторонних частиц) .

Дополнительные технические требования к подшипникам с защитны
ми шайбами и уплотнениями — по ГОСТ 7242, ГОСТ 8882 и ГОСТ 9592.

2.18. На поверхностях монтажных фасок не допускаются грубые то
карные риски и острые кромки.

2.19. Шарики должны соответствовать требованиям ГОСТ 3722, роли
ки игольчатые — ГОСТ 6870, ролики цилиндрические короткие с прямо
линейной образующей — ГОСТ 22696, ролики цилиндрические длинные 
с прямолинейной образующей — ГОСТ 25255, ролики всех типов с бом- 
биной, модифицированным контактом, со скосами на краях, бочкообраз
ные, конические с прямолинейной образующей — по технической доку
ментации,утвержденной в установленном порядке.

2.20. Специальные требования, отличающиеся от требований настоя
щего стандарта и дополняющие их, к подшипникам для отдельных отрас
лей (авиации, железнодорожного транспорта, автомобилестроения, станко
строения, приборостроения и др.), устанавливают в технических условиях 
на соответствующие подшипники.

2.21* Закрепительные и стяжные втулки должны соответствовать ГОСТ 
13014, ГОСТ 24208 и ГОСТ 25455, стопорные шайбы и скобы -  ГОСТ 
8725, гайки — ГОСТ 8530.

Допускается изготавливать закрепительные втулки, гайки и стопор
ные шайбы по техническим условиям.

2.22. Д о п о л н и т е л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  
к п о д ш и п н и к а м  к а т е г о р и й  А и В

2.22.1. Значения уровня вибрации подшипников должны быть не 
более значений, установленных в зависимости от назначения, типов, раз
меров и классов точности подшипников в технических условиях на под
шипники категорий А и В.

До 01.01.93 допускаются единые для всех классов точности нормы 
уровня вибрации для подшипников категорий А и единые для всех классов 
точности нормы уровня вибрации для подшипников категории В.

2.22.2. По заказу потребителя на кольцах подшипников классов точ
ности 5, 4, 2, Т указывают место наибольшего биения.

2.22.3. На монтажных поверхностях подшипников не допускаются 
токарные и грубые шлифовальные риски, забоины, раковины, хроми
рование.

2.22.4. На монтажных поверхностях подшипников допускаются пре
рывистые или непрерывные следы от проскальзывания посадочной поверх
ности колец по жестким опорам или в патроне станка, если глубина этих 
следов не превышает значения Ra, установленного для шероховатости мон
тажной поверхности.

2.22.5. Прижоги (шлифовочные штрихи, полосы и пятна вторичной 
закалки и вторичного отпуска) на рабочих поверхностях качения деталей
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подшипников не допускаются. Размер допустимых штрихов вторичного 
отпуска на телах качения устанавливают эталоном, утвержденным изго
товителем.

2.22.6. Допускаемое значение забоин на фасках и состояние поверхнос
тей фасок закалки устанавливают эталоном, утвержденным изготови
телем.

2.23. Д о п о л н и т е л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  к 
п о д ш и п н и к а м  к а т е г о р и и  С

2.23.1. Закрепительные и стяжные втулки, а также гайки с резьбой 
диаметром свыше 190 мм, поставляемые в комплекте, допускается изго
товлять с метрической резьбой.

2.23.2. Значения торцового биения узкого торца гайки для закрепи
тельных точечных втулок относительно резьбы должны быть не более 
указанных в табл. 3.

Т а б л и ц а З

мм

Номинальный 
диаметр резьбы 

гайки d

Метрическая резьба Трапецеидальная резьба

5^не более

От 10 до 50 включ. 0,100
Св. 50 „ 120 „ 0,125 —

„ 120 „ 200 0,150 —

„ 200 „ 240 „ 0,150 0,150
„ 240 „ 400 „ 0Д75 0,175
„ 400 „ 630 „ 0,200 0,200

630.. -  ., 0,250 0,250

2.23.3. Посадочные поверхности подшипников по согласованию с пот
ребителем допускается хромировать или железнить. Покрытие не должно 
иметь отслоений и шелушений.

2.23.4. Для замены подшипников при ремонте изделий при наличии 
износа посадочных поверхностей валов (отверстий корпусов) допускает
ся по заказу потребителя изготовление подшипников класса точности 0, 
у которых поле допуска диаметра отверстия (наружного диаметра) коль
ца смещено в минусовую (плюсовую) сторону на значение допуска на 
средний диаметр внутреннего (наружного) кольца. Такие подшипники 
должны иметь впереди условного обозначения букву „М ” („Б ” )*

2.23 5. Допускается изготовление подшипников классов точности 
7 и 8 с увеличенным значением радиального или осевого зазоров на одну 
группу или уменьшением наименьшего предельного размера на 10 % поля 
допуска на зазор.

Для подшипников типов 50000 и 150000 с канавкой на наружном 
кольце под упорное пружинное кольцо допускаются — увеличение наи-
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большего диаметра канавки на 100 % значения поля допуска или умень
шение наименьшего диаметра канавки на 50 % значения поля допуска по 
ГОСТ 2893, а также увеличение наибольшего или уменьшение наименьше
го размеров а на 30 % значения поля допуска по ГОСТ 2893.

2.23.6. На отдельных участках деталей подшипников классов точ
ности 8 и 7 допускается остаточная намагниченность в два раза больше 
установленной для подшипников класса точности 0.

2.23.7. На монтажных поверхностях колец подшипников классов 
точности 8 и 7 допускаются:

единичные мелкие токарные риски, не превышающие 2/3 окружности 
кольца при длине каждой не более 0,5 окружности;

группа мелких токарных рисок общей шириной не более 0,25 шири
ны кольца, длиной не более 0,5 окружности кольца;

чернота, не превышающая 10 % площади шлифованной поверхности;
мелкие забоины в соответствии с эталоном, утвержденным предприя

тием-изготовителем;
незначительные пятна от электрохимического маркирования некор

розионного характера.
2.23.8. На поверхностях качения колец и тел качения подшипников 

классов точности 8 и 7 допускаются шлифовочные штрихи в пределах, 
установленных технической документацией, утвержденной в установлен
ном порядке.

2.23.9. Для подшипников классов точности 8 и 7 допускается:
увеличение наибольшей координаты монтажной фаски rsmax в ра

диальном направлении до 30 %;
комплектация телами качения с увеличенной разноразмерностью: 

на 150 % при уменьшении диаметра и на 50 % при увеличении диаметра 
одного из тел качения.

2.23.10. Неоднородность по твердости колец подшипников классов 
точности 8 и 7 — в пределах поля допуска на твердость.
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Т а б л и ц а 4

Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности О 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм A dmp A ds*

%

^dmp * id

ABs

не более

Серия диаметров

Ч"
Xо.
Я

нижк.

0,8,
9

1,7
2 (5 ) ,
3 (6 ) ,

4
под
шип
ник

сдво
енный 
(комп
лект
ный) 
под
шип

ник * * *верхи. нижн. |верхи. нижн. не более

От 0,6 до 2,5 включ. -8 + 1 -9 10 8 6 6 10 20 24 -40 12
Св. 2,5 „ 10 м -8 +2 -10 10 8 6 6 10 20 24 -120 -250 15
„  ю „ 18 я -8 +3 -11 10 8 6 6 10 20 24 -120 -250 20
„  18 „ 30 я -10 +3 -13 13 10 8 8 13 20 24 -120 -250 20
„ 30 „ 50 я -12 +3 -15 15 12 9 9 15 20 24 -120 -250 20
„  50,, 80 я -15 +4 -19 19 19 И 11 20 25 30 -150 -380 25
„ 80 „ 120 я -20 +5 -25 25 25 15 15 25 25 30 0 -200 -380 25
„ 120 „ 180 л 0 -25 +6 -31 31 31 19 19 30 30 36 -250 -500 30
„ 180 „ 250 я -30 +8 -38 38 38 23 23 40 30 36 -300 -500 30
„ 250 „ 315 я -35 +9 -44 44 44 26 26 50 35 42 -350 -500 35
„ 315 „ 400 я -40 + 10 -50 50 50 30 30 60 40 48 -400 -630 40
« 400 „ 500 я -45 + 12 -57 56 56 34 34 65 45 54 -450 _ 45
„ 500 „ 630 Я -50 + 14 -64 63 63 38 38 70 — _ -500 _ 60
„  630 „ 800 я -75 - — — - — 80 _ __ -750 _ 70
„ 800 „ 1000 ” Sf -100 ) - - - - -  \ 90 - - -1000 - 80

ГО
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Продолжение табл. 4

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^dmp Ads*

Kdp

^dmp *ia Sla**

ABs

не более

Серия диаметров

ве
рх

и.

нижи.

0,8,
9

1,7
2 (5 ),
3 (6 ),

4
под
шип
ник

сдво
енный
(комп
лект
ный)
под
шип

ник***верхи. нижи. верхи. нижи. не более

Св. 1000 до 1250включ. -125 100 -1250 100
„ 1250 „ 1600 ,, 0 -160 - - - - - — 120 - — 0 -1600 _ 120
„ 1600 „ 2000 „ -200 - - - - - 140 - - -2000 - 140

* При двухточечном измерении для подшипников серии диаметров 8, 9, 1,2 (5), 3 (6) и 4, причем для серии диаметров 8 , 9 -  
d < 10 мм, 1 -  d < 40 мм, 2(5) — d < 180 мм.

** Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.
***  Для колец подшипников, предназначенных для сдвоенных или комплектных подшипников.

П р и м е ч а н и я :
1. Наибольший предельный размер ширины внутреннего кольца подшипников с коническим отверстием не должен превышать 

номинальный размер.
2. Непостоянство ширины внутренних колец с коническим отверстием сферических подшипников не контролируют.
3. Радиальное биение внутренних колец подшипников с коническим отверстием, предназначенных для монтажа на закрепи

тельных и стяжных втулках, не должно превышать 150 % значений, указанных в табл. 4, а значение Д^тр устанавливается со зна
ком плюс и равным 300 % табличного значения. При этом непостоянство диаметра отверстия не должно превышать поле допус
ка диаметра отверстия.

ГО
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Т а б л  и ца 5

Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности О 
Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

Д мм ^Dmp Д *
Ds

кб*Р

у *  *у Dmp *еа ДС5 KCs-
не более

Открытый
подшипник

Зак
ры
тый
под
шип
ник

Серия диаметров

0,8,
9 1,7

2(5 ),
3 (6 ),

4

2(5 ),
3 (6 ),

4

верхи. нижн. верхи. нижн. не более верхи. НИЖН.

От 2,5 до 6 в ключ. -8 + 1 -9 10 8 6 10 6 15 40
Св. 6 „ 18 „ -8 +2 -10 10 8 6 10 6 15 40
„ 18 „ 30 „ -9 +2 -11 12 9 7 12 7 15 40 Равны AgsHKBS
„ 30 „ 50 „ -11 +3 -14 14 11 8 16 8 20 40 того же подшипника
„ 50 „ 80 „ -13 +4 -17 16 13 10 20 10 25 40 соответственноОоо 120 „ 0 -15 +5 -20 19 19 11 26 11 35 45
„ 120., 150 „ -18 +6 -24 23 23 14 30 14 40 50
„ 150 „ 180 „ -25 +7 -32 31 31 19 38 19 45 60

ОО о 250 „ -30 +8 -38 38 38 23 - 23 50 70
„ 250 „ 315 „ -35 +9 -44 44 44 26 — 26 60 80
„ 315 „ 400 „ -40 + 10 -50 50 50 30 - 30 70 90
„ 400 „ 500 „ -45 + 12 -57 56 56 34 - 34 80 100

- Р ьVO
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Р а з м е р ы ,  мкм

Продолжение табл. 5

Д  мм
ADmp А *

Ds

Vd *p

у * *KDmp *еа С * ACs *Cs,
неболее

Открытый
ПОДШИПНИК

Зак
ры
тый
под
шип
ник

Серия даяаметров

0,8,
9 1,7

2 (5 ),
3 (6 ),

4

2 (5 ),
3 (6 ),

4

верхн. нижн. верхн. нижн. не более верхн. |нижн.

Св. 500 до бЗОвключ. -50 + 14 -64 63 63 38 38 100 120
„ 630 „  800 „ -75 +20 -95 94 94 55 — 55 120 140
„ 800,, 1000 „ -100 +30 -130 125 125 75 — IS 140 160 Равны ABs И KBs
„ 1000,, 1250 „ 0 -125 — — — — — — — 160 — того же подшипника
„ 1250,, 1600 „ -160 — — — — — — — 190 — соответственно
„ 1600,, 2000 „ -200 — — — — — — — 220 _
„ 2000,, 2500 „ -250 - - - - - - - 250 -

* При двухточечном измерении для лодшипников серий диаметров 8,9,1,2 (5 ), 3 (6 ), 4, причем для серии диаметров 8,9 -  
D <22  мм, 1 -  D <  80 мм; 2 (5) -  D <  315 мм. Значения не действительны для закрытых подшипников.

** Для колец до монтажа упорного пружинного кольца и защитной шайбы или после их снятия.
***  Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.

П р и м е ч а н и е .  Наружный диаметр П роликовых подшипников серии 102000 по ГОСТ 8328 допускается контролировать 
без запорных шайб.

ГО
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Т а б л и ц а б

Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности 6 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
*

is

KdP

|

^ia Sd с**
*Ча

ABs

KBs>
неболее

Серия диаметров!
..... 1

ве
рх

и.

нижн.

тр Д с

0,8,
9

1,7
2(5 ),
3(6),

4

______1

^dmp

I

!__ ____

под
шип
ник

сдво
енный 
(комп
лект
ный) 
под
шип

ник * * *верхи. нижн. верхи. нижн. не более

От 0,6 до 2,5 в ключ. -7 + 1 -8 9 7 5

I
i

5 5 10 12 -40 10
Св. 2,5 „ 10 УУ -7 + 1 -8 9 7 5 5 6 10 12 -120 -250 10
УУ Ю „ 1 8 УУ -7 + 1 -8 9 7 5 5 7 10 12 -120 -250 10
УУ 18 „ 30 » -8 + 1 -9 10 8 6 6 8 10 12 -120 -250 10
У У 30 „ 50 УУ 0 1 О +  1 -11 13 10 8 8 10 10 12 0 -120 -250 10
УУ 50 „ 80 УУ -12 +2 -14 15 15 о 9 10 12 15 -150 -380 12
УУ 80 „ 120 УУ -15 + 3 -18 19 19 11 11 13 12 15 -200 -380 12
УУ 120 „ 180 УУ -18 +3 -21 23 23 14 14 18 15 18 -250 -500 15
УУ 180 „ 250 УУ -22 +4 -26 28 28 17 17 20 15 18 -300 -500 15
УУ 25 0 „ 315 УУ -25

1 +5
-30 31 31 19 19 25 17 21 -350 I1 -500 17

ГО
С
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152 Продолжение табл. 6

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
Admp Ads

j'dp

^dmp *ia sd 9***Ча

A Bs

не более

Серия диаметров

ве
р

хи
.

нижи.

0,8,
9

1,7
2 (5 ),
3(6),

4
под
шип
ник

Сдво
енный
(ком п
лект
ный)
под
шип

ник***верхи. нижи. верхи. К И Ж И . не более

Св. SIS до 400 включ. -30 +5 -35 38 38 23 23 30 20 24 -400 -630 20
„ 400 „ 500 „ 0 -35 +6 -41 44 44 26 26 35 22 27 0 -450 — 22
„ 500 „ 630 „ -40 +8 -48 50 50 30 30 40 25 - -500 - 25

* При двухточечном измерении для подшипников серий диаметров 8, 9, 1, 2(5) , 3 (6) и 4, причем для серии диаметров 8, 9 -  
d < 10 мм, 1 -  d < 60 мм.

** Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.
*** Для колец подшипников, предназначенных для сдвоенных или комплектных подшипников.

П р и м е ч а н и я :
1. Наибольший предельный размер ширины внутреннего кольца подшипников с коническим отверстием не должен превышать 

номинальный размер.
2. Непостоянство ширины внутренних колец с коническим отверстием сферических подшипников не контролируют.
3. При использовании параметра А^д конусообразность отверстий шариковых и роликовых подшипников -  не более 50 % 

допуска на dmp.
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Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиалько-упорные
Класс точности 6 
Кольца наружные 
Р а з м е р ы ,  мкм

Т  а б л  и ца 7

D, мм ^Dmp А *
Ds

К **
y Dp

Т/ **
KDmp ^еа °еа ^Cs Д С5Открытый

подшипник

Закры
тый под
шипник

Серия диаметров

0,8,
9 1,7 Щ :

4

1,7, 
2 (5 ) ,  

3 (6 ),4

верхи. нижн. верхи. нижн. не более верхи. нижн.

От 2,5 до 6 включ. -7 + 1 -8 9 7 5 9 5 8 20 12
Св. 6 до 18 ** -7 +1 -8 9 7 5 9 5 8 20 15 Равно A bs того
„ 18 „ 30 99 -8 + 1 - 9 10 8 6 10 6 9 20 20 же подшипника
„ 30 „ 50 ** - 9 +2 -1 1 11 9 7 13 7 10 20 20

50 „ 80 л -11 +2 -1 3 14 И 8 16 8 13 20 20
„ 80 „ 120 -13 +2 -15 16 16 10 20 10 18 22 25
„  120,, 150 0 -15 +3 -1 8 19 19 11 25 11 20 25 25
„  150 „ 180 ** -18 +3 -2 1 23 23 14 30 14 23 30 30
„  180 „ 250 *9 -2 0 +4 -2 4 25 25 15 _ 15 25 35 30
„  250,, 315 97 -25 +4 -2 9 31 31 19 — 19 30 40 35
„  315 400 97 -2 8 +5 -3 3 35 35 21 21 35 45 40
„  4 0 0 * 500 99 -33 +5 -3 8 41 41 25 _ 25 40 50 45
„  500 „ 630 99 -3 8 +7 -45 48 48 29 29 50 60 50
„  630 „ 800 99 -45 +10 -55 56 56 34 _ 34 60 70
„  800 „ 1000 99 -6 0 + 10 -7 0 75 75 45 - 45 75 80

* При двухточечном измерении для подшипников серий диаметров 8,9,1,2 (5 ) ,  3 (6 ) и 4, причем для серии диаметров 8,9 -  
D < 2 2  мм, 1 -  D <  95 мм. Значения не действительны для закрытых подшипников.

* *  Д ля колец до монтажа упорного пружинного кольца и защитной шайбы или после их снятия.
* * *  Д ля шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.
П р и м е ч а н и я :
1. Наружный диаметр D  роликовых подшипников серии 102000 по ГОСТ 8328 допускается контролировать без запорных шайб.
2. При использовании параметра конусообразность наружной цилиндрической поверхности шариковых и роликовых 

подшипников — не более 50 %  допуска на D m p-

ГО
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Т з 5 л и ц а 8

Подшипники шар .«ковые и роликовые радиальные н шариковые радиальноупорные
Класс точности 5 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^dmp Ads’

^ d P

^dmp ^ ia Si Siz

Л В;I

^Bs-
неболее

Сериядиаметроэ

ве
рх

и.

пижм.

0,8,
9

1,7
2(5 ). 
3 (6) ,4

под
шип
ник

сдво
енный
(комп
лект
ный)
под
шип

ник***верхи. нижн. верхи. нижн. не более

От 0,6 до 2,5 включ* -5 -5 5 4 3 4 7 1 -40 -250 5
Св. 2,5 „ 10 t> -5 -5 5 4 3 4 7 1 -40 -250 5
„  Ю „  18 33 -5 -5 5 4 3 4 7 7 -80 -250 5
„  18 „ 30 м -6 - 6 6 5 3 4 8 8 -120 -250 5
„  3 0 5 0 и -8 -8 8 6 4 5 8 8 -120 -250 5

50 „ 80 33 0 -9 0 -9 9 7 5 5 8 8 0 -150 -250 6
„  80 „ 120 33 -10 -10 10 8 5 6 9 9 -200 -380 7
„ 120 „  180 33 -13 -13 13 10 7 8 10 10 -250 -380 8
„  180 „ 250 УЗ -15 -15 15 12 8 10 11 13 -300 -500 10
„ 250 „ 315 33 -18 -18 18 14 9 13 13 15 -350 -500 13
„ 315 „  400 33 -23 -23 23 18 12 15 15 20 -400 -630 15

* При двухточечном измерении для подшипников серий диаметров 8,9,1,7,2 (5) ,3 (6) и 4, причем для серии диаметров 8,9 -  
d  < 10 мм.

** Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.
*** Для колец подшипников, предназначенных для сдвоенных или комплектных подшипников.
П р и м е ч а н и е .  При использовании параметров непостоянство единичного диаметра и конусообразность отверстий 

шариковых и роликовых подшипников -  не более 50 % допуска на dmp.

ГО
СТ 520-89



Т а б л и ц а 9

Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности 5 
Кольца наружные 
Р а з м е р ы ,  мкм

А  мм Д Dmp ADs

у * *V Dp

^Dmp *еа SD
«***
*̂ еа дСз r Cs.

не более

Серия диаметров

0,8,9 1,7,2 (5), 
3(6) , 4

верхи. нижн. верхи. нижн. не более верхи. нижн.

От 2,5 до 6 в ключ. -5 -5 5 4 3 5 8 8 5
Св. 6 „ 18 99 -5 -5 5 4 3 5 8 8 Равно Abs 5
>, 18,, 30 99 -6 -6 6 5 3 6 8 8 того же 5
>» »» 50 ** -7 -7 7 5 4 7 8 8 подшипника 5
.. 50 „ 80 и -9 -9 9 7 5 8 8 10 6
.. 80 „ 120 99 -10 -10 10 8 5 10 9 11 8
- 120 „ 150 99 0 -11 0 - И И 8 6 11 10 13 8
„ 150 „ 180 99 -13 -13 13 10 7 13 10 14 8
„ 180 „ 250 99 -15 -15 15 11 8 15 11 15 10
„ 250 „ 315 99 -18 -18 18 14 9 18 13 18 11

315 „ 400 99 -20 -20 20 15 10 20 13 20 13
„ 400 „ 500 99 -23 -23 23 17 12 23 15 23 15
„ 500 „ 630 99 -28 -28 28 21 14 25 18 25 18
„ 630 „ 800 99 -35 -35 35 26 18 30 20 30 20

■ Ч
* При двухточечном измерении для подшипников серий диаметров 8,9,1,7, 2(5), 3 (6) и 4, причем для серии диаметров 8,9 -  2

D < 22 мм. Значения не действительны для закрытых подшипников. *4
** Значения не действительны для закрытых подшипников. Й
* • • Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических. ®

Ел П р и м е ч а н и е .  При использовании параметра непостоянство единичного диаметра и конусообраэность наружной ци- g
линдрической поверхности шариковых и роликовых подшипников не более 50 % допуска на £>тр .



Т а б л и ц а  10
Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные

Класс точности 4 
Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^dmp Ads*

^dp

Kdmp *ia Sd г**l̂a

ABs

r Bs.
неболее

Серия диаметров

X
Xо.оя

нижн.

0,8,9

1,7
2(5 ), 
3(6) ,4 под

шип
ник

Сдво
енный
(комп
лект
ный)
под
шип

ник***верхи. нижн. верхи. нижн. не более

От 0,6 до 2,5 включ. -4 -4 4 3 2 2,5 3 3 -40 -250 2,5
Св.■ 2,5 „ ю  „ -4 —4 4 3 2 2,5 3 3 -40 -250 2,5
и ю  „ 18 „ -4 -4 4 3 2 2,5 3 3 -80 -250 2,5
1» 18 „ 30 „ -5 -5 5 4 2,5 3 4 4 -120 -250 2,5
и зо „ 50 „ 0 -6 0 -6 6 5 3 4 4 4 0 -120 -250 3
и 50 „ 80 „ -7 -7 7 5 3,5 4 5 5 -150 -250 4
ц 80 „ 120 „ -8 -8 8 6 4 5 5 5 -200 -380 4
И 120 „ 180 „ -10 -10 10 8 5 6 6 7 -250 -380 5
>1 180 „ 250 „ -12 -12 12 9 6 8 7 8 -300 ^500 6

* При двухточечном измерении для подшипников серий диаметров 8,9 1,7, 2 (5 ), 3 (6) и 4, причем для серии диаметров 8,9 -  
d < 10 мм.

** Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.
*** Для колец подшипников, предназначенных для сдвоенных или комплексных подшипников.

П р и м е ч а н и е .  При использовании параметра Ads непостоянство единичного диаметра и кону сообразность отверстий ша
риковых и роликовых подшипников -  не более 50 % допуска на <*т р.

ГО
СТ 520-89
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Т а б л и ц а П
Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные

Класс точности 4 
Кольца наружные

Р а з ме р ы ,  мкм

Д  мм ^Dmp Де*

f'Dp

^Dmp ^еа A,Cs KCs>
неболее

Серия диаметров

0,8,9
1,7

2(5), 
3(6), 4

верхи. нижн. верхи. нижн. не более верхи. нижн.

От 2,5 до» 6 включ. -А -4 4 3 2 3 4 5 Равно Abs 2,5
Св. 6 „ 18 »» ~4 -4 4 3 2 3 4 5 того же 2,5
УУ 18 30 »» -5 -5 5 4 2,5 4 4 5 подшипника 2,5
УУ 30 „ 50 »» -6 -6 6 5 3 5 4 5 2,5
УУ 50„ 80 п 0 -7 0 -7 7 5 3,5 5 4 5 3
УУ 80 120 *» -8 -8 8 6 4 6 5 6 4
УУ 120 „ 150 »» -9 -9 9 7 5 7 5 7 5
УУ 150 „ 180 »» -10 -10 10 8 5 8 5 8 5
УУ 180 „ 250 я -11 -11 И 8 6 10 7 10 7
УУ 250 „ 315 »» -13 -13 13 10 7 11 8 10 7
УУ 315 „ 400 >» -15 -15 15 11 8 13 10 13 8

* При двухточечном измерении для подшипников серий диаметров 8,9,1,7, 2 (5), 3 (6) и 4, причем для серий диаметров 8,9 -  
D <22 мм. Значения не действительны для закрытых подшипников.

** Значения не действительны для закрытых подшипников.
*** Для шариковых радиальных и радиально-упорных, кроме сферических.
П р и м е ч а н и е .  При использовании параметра До5 непостоянство единичного диаметра и конусообразность наружной ци

линдрической поверхности шариковых и роликовых подшипников -  не более 50 % допуска на £>т р.

ГО
СТ 520-89



ь- Т а б л и ц а  12СЛ
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Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности 2 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
Admp Ads ^dmp *ia S<1 о** ABs ^Bs.

не более
верхи. нижк. верхи. иижн. не более верхи. нижи.

От 0,6 до 2,5 включ. -4 -А 2 2 2 2 2 -40 2
Св. 2,5 , 10 -4 -4 2 2 2 2 2 -40 2
.. Ю „ 18 „ -А -4 2 2 2 2 2 -80 2

»» 18»» 30 ,, 0 -4 0 -4 2 2 2,5 2 2,5 0 -120 2
.. 30 „  50 „ -4 -4 2 2 2,5 2 2,5 -120 2
»  50 80 ,, -5 -5 2,5 2,5 2,5 2 2,5 -125 2
.. 80 „ 120 „ -5 -5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 -125 2,5
„ 120 „ 150 „ -7 -7 3,5 3,5 2,5 2,5 2,5 -125 2,5
„ 150 „ 180 „ -7 -7 3,5 3,5 5 4 5 -125 4
„ 180 „ 250 „ -9 -9 4,5 4,5 6 5 7 -150 5

* Для подшипников серий диаметров 8,9, 1,2(5) и 3 (6) , причем для серии диаметров 8,9 -  d < 10 мм. 
** Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.

ГО
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Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности 2 
Кольца наружные

Т а б л и ц а  13

Р а з м е р ы ,  мкм

А  мм
^Dmp д ь? KDmp SD * .7 ДС8 I'Cs.

неболее
верхн. нижн. верхн. нижн. не более верхн. нижн.

От 2,5 до 6 включ. -3 -3 1,5 1,5 2 2 2,5 Равно Abs 1,5

Св. 6 „ 18 »» -3 -3 1,5 1,5 2 2 2,5 того же 1,5

м 18 „ 30 ,1 -4 -4 2 2 2,5 2 2,5 подшипника 2

», 30 „ 50 -4 -4 2 2 2,5 2 2,5 2

»» 50 „ 80 м -4 -4 2 2 4 2 4 2

,, 80 „ 120 *» 0 -5 0 -5 2,5 2,5 5 2,5 5 2,5

»> 120 „ 150 »» -5 -5 2,5 2,5 5 2,5 5 2,5

150 „ 180 -7 -7 3,5 3,5 5 2,5 5 2,5

я 180 „ 250 -8 -8 4 4 7 4 7 4

,, 250 „ 315 -10 -10 5 5 8 6 8 5

315 „ 400 »» -12 -12 6 6 10 7 10 6

* Для подшипников серий 8,9, 1,2(5) и 3 (6) , причем для серии диаметров 8,9 -  D < 22 мм. Значения не действительны для 
закрытых подшипников.

** Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.

ГО
СТ 520-89



Т а б л и ц а 1 4

Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности Т 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^dmp ^ds Vdp Kdmp *ia Sd Sb ABs I'Bs.

неболее
верхи. нижн. верхн. нижн. не более верхн. нижн.

От 0,6 до 2.5 в ключ. -2,5 -2,5 2,5 1,5 1,5 1,5 1,5 -40 1,5

Св. 2,5 „ Ю „ -2,5 -2,5 2,5 1,5 ! 1,5 1,5 -40 1,5

99 ю  „ 18 „ -2,5 -2,5 2,5 1,5 1,5 1,5 1,5 -80 1,5

Н 18 „ 30 „ -2,5 -2,5 2,5 1,5 2,5 1,5 2,5 -120 1,5

99 30 „ 50 „ 0 -2,5 0 -2,5 2,5 1,5 2,5 1,5 2,5 0 -120 1,5

99 50 „ 80 „ -4 -4 4 2 2,5 1,5 2,5 -150 1,5

91 80 „ 120 „ -5 -5 5 2,5 2,5 2,5 2,5 -200 2,5

19 120 „ 150 „ -7 -7 7 3,5 2,5 2,5 2,5 -250 2,5

>9 150 „ 180 „ -7 -7 7 3,5 5 4 5 -300 4

99 180 „ 250 „ -8 -8 8 4 5 5 5 -350 5

* Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.

ГО
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Т а б л и ц а  15

Подшипники шариковые и роликовые радиальные и шариковые радиально-упорные
Класс точности Т 
Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

Д  м*
ADmp ADs ^Ътр* ^Dmp *еа Sd sea* ACs

не более
верхн. нижн. верхн. нижн. не более верхн. нижн.

От 2,5 до 6 включ. -2,5 -2,5 2,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Св 6 „ 18 99 -2,5 -2,5 2,5 1,5 1,5 1,5 1,5 Равно Две 1,5

» 18 „ 30 99
-4 -4 4 2 2,5 1,5 2,5 того же 1,5

9*

осо 50 99
-4 -4 4 2 2,5 1,5 2,5 подшипника 1,5

9 9 50 „ 80 99 -4 -4 4 2 4 1,5 4 1,5

и

Ооо 120 99 0 -5 0 -5 5 2,5 5 2,5 5 2,5

» 120 „ 150 99 -5 -5 5 2,5 5 2,5 5 2,5

»> 150 „ 180 » -7 -7 7 3,5 5 2,5 5 2,5

180,, 250 99 -8 -8 8 4 7 4 7 4

9*
250 „ 315 99 -8 -8 8 4 7 5 7 5

99 315 „ 400 9» -10 -10 10 5 8 7 8 7

* Значения недействительны для закрытых подшипников.
** Для шариковых радиальных и радиально-упорных подшипников, кроме сферических.

ГО
СТ 520-89



Т а б л и ц а  16

Подшипники роликовые конические 
Класс точности О

Категория С и подшипники, не отнесенные к категориям 
Нормальная точность 
Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^dmp Да! V * *Kdp ^dmp *ia Sd A Bs A Ts A Tls

ве
рх

и
.

ни
ж

и. ЯXо.
О
д ни

ж
и. не более верхи. нижи. верхи. нижи. верхи. нижи.

От Ю до 18 в ключ. -12 +3 -15 12 9 15 20 -200 +250 -250 + 125 -125

Св. 18 „ 30 )) 1 Н-* Ю +3 -15 12 9 18 20 -200 +250 -250 + 125 -125

» 30 „ 50 -1 2 +3 -15 12 9 20 20 -240 +250 -250 + 125 -125

)» 50 „ 80 -15 +4 -19 15 11 25 25 -300 +250 -250 + 125 -125

>> 80,. 120 0 -2 0 +5 -25 20 15 30 25 0 -400 +500 -500 +250 -250

>» 120 180 м -25 +6 -31 25 19 35 30 -500 +750 -750 +375 -375

180 „ 250 ** -3 0 +8 -38 30 23 50 30 -600 +750 -750 +375 -375

>> 250 „ 315 -35 +9 -44 35 26 60 35 -700 +750 -750 +375 -375

315., 400 1» -40 +10 -50 40 30 70 40 -800 + 1000 -1000 +500 -500

* Для подшипников серий| диаметров 1, 2 (5) н 3 (6 ),  Щ)ичем для серий диаметров 1 -  d <  40 мм, 2 (5) -  d <  180 мм. 
* *  Вводится с 01.01.93.

ГО
СТ 520-89



Т а б л и ц а  17

Подшипники роликовые конические

Класс точности О 
Категория С 

Повышенная точность 
Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^dmp Д *

ds У * 9Kdp у .**Kdmp * ia Jd ABs ATs ATls
ве

рх
и.

ни
ж

н.

ве
рх

и.

ни
ж

н. не более верхи. нижн. верхи. нижн. верхи. нижн.

От 10 до 18 включ. -8 +3 - И 8 6 15 20 -120 +200 0 + 100 0

Св. 18 „ 30 п -10 +3 -13 10 7,5 18 20 -120 +200 0 + 100 0

30 „ 50 » -12 +3 -15 12 9 20 20 -120 +200 0 +100 0

50 „ 80 -15 +4 -19 15 11 25 25 -150 +200 0 + 100 0

„ 80 „ 120 0 -20 +5 -25 20 15 30 25 0 -200 +200 -200 +100 -100

„ 120 „ 180 » -25 +6 -31 25 19 35 30 -250 +350 -250 + 150 -150

180 „ 250 -30 +8 -38 30 23 50 30 -300 +350 -250 + 150 -150

„ 250 „ 315 -35 +9 -44 35 26 60 35 -350 +350 -250 + 150 -150

„ 315 „ 400 »» -40 +10 -50 40 30 70 40 -400 +400 -400 +200 -200

* Для подшипников серий диаметров 1, 2(5) и 3 (6) , причем для серии диаметров 1 — d <40 мм, 2(5) — d < 180 мм. 
** Вводится с 01.01.93.

о\и>
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Т а б л и ц а  18

Подшипники роликовые конические 
Класс точности О 

Категория В 
Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
Admp Ad*s Уар* Vdmp ^ia s<\ АВ$ ATs ATls

ве
рх

и.

ни
ж

н.

ве
рх

и.

ни
ж

н. не более верхи. нижн. верхи. нижн. верхн. нижн.

От 10 до 18 включ. -8 +3 -11 8 6 15 20 -120 + 200 0 + 100 0

Св 18 „ 30 1» -10 +3 -13 10 7,5 18 20 -120 +200 0 + 100 0
30 „ 50 Я -12 +3 -15 12 9 20 20 -120 +200 0 + 100 0

„ 50 „ 80 1» -15 +4 -19 15 11 25 25 -150 +200 0 + 100 0

оо о * 120 я 0 -20 +5 -25 20 15 30 25 0 -200 +200 -200 + 100 -100

„ 120 „ 180 » -25 +6 -31 25 19 35 30 -250 +350 -250 + 150 -150

О00 250 я -30 +8 -38 30 23 50 30 -300 +350 -250 + 150 -150

250 „ 315 я -35 +9 -44 35 26 60 35 -350 +350 -250 + 150 -150

315 „ 400 УУ -40 + 10 -50 40 30 70 40 -400 +400 -400 + 200 -200

* Для подшипников серий диаметров 1, 2 (5) и 3 (6) , причем для серии диаметров 1 -  d < 40 мм, 2 (5) -  d < 180 мм. 
** Вводится с 01.01 93,
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Т а б л и ц а  19

Подшипники роликовые конические 
Класс точности О

Категория С и подшипники, не отнесенные к категориям 
Нормальная точность 

Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

Д  мм
^Dmp A Ds

V * * т/* *
KDmp *еа ACs a T2s

верхн. нижн. верхн. нижн. не более верхн. нижн. верхн. нижн.

От 18 до| 30 включ. -12 +2 -14 12 9 18

Св. 30 „ 50 „ -14 +3 -17 14 11 20 Равно Ags Равно Д ти

„ 50 „

ООО -16 +4 -20 16 12 25 того же того же

оо о 120 „ -18 +5 -23 18 14 35 подшипника подшипника

„ 120 „ 150 „ 0 -20 +6 -26 20 15 40

150 „ 180 „ -25 +7 -32 25 19 45

ОО о 250 „ -30 +8 -38 30 23 50

„ 250 „ 315 „ -35 +9 -44 35 26 60

315 „ 400 „ -40 + 10 -50 40 30 70

400 „ 500 „ -45 + 12 -57 45 34 80

„ 500 „ 630 -50 + 14 -64 50 38 100

* Для подшипников серий диаметров 1,2 и 3, причем для серии диаметров 1 -  D <  80 мм, 2 — D <  315 мм. 
** Вводится с 01.01.93.

ГО
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Т а б л и ц а  20

Подшипники роликовые конические 
Класс точности 0 

Категория С 
Повышенная точность 

Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

D ,  мм
^ D m p

у  *  *

v  D m p *еа A C s A T 2s

верхи- нижн. верхи. нижн. не более верхи. нижн. верхи. нижн.

От 18 до ЗОвключ. -9 +2 -11 9 6 18 + 100 0

Св. 30 „  50 УУ -11 +3 -14 11 8 20 Равно ABs + 100 0

УУ 50 „  80 УУ -13 +4 -17 13 9 25 того же + 100 0

УУ 80 „  120 УУ -15 + 5 -20 15 11 35 подшипника + 100 0

У* 120 „  150 УУ 0 -18 +6 -24 18 14 40 + 100 -100

УУ 150 „  180 УУ -25 +7 -32 25 19 45 +200 -100

УУ 180 „ 250 УУ -30 +8 -38 30 23 50 +200 -100

УУ 250 „ 315 УУ -35 +9 -44 35 26 60 +200 -100

УУ 315 „  400 УУ -40 + 10 -50 40 30 70 + 200 -200

УУ 400 „ 500 УУ -45 + 12 -57 45 34 80 - -

УУ 500 „ 630 УУ -50 + 14 -64 50 38 100 - -

* Для подшипников серий диаметров 1,2 и 3, причем для серии диаметров 1 —  D  <  80 мм, 2 -  D  < 315 мм. 
**  Вводится с 01.01.93.
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Т а б л и ц а  21
Подшипники роликовые конические

Класс точности О 
Категория В 

Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

мм
^Dmp a Ds* ^Dp** V t \ **ump Кеа А Cs д Т28

верхи. нижн. верхи. нижн. не более верхи. нижн. верхи. Н И Ж Н .

От 18 до 30 включ. -9 +2 -11 9 6 18 +100 0

Св. 30 УУ 50 -11 +3 -14 11 8 20 + 100 0

I* 50
УУ 80

у » -13 +4 -17 13 9 25 Равно + 100 0

80 УУ 120 УУ -15 +5 -20 15 11 35 A BS + 100 0

»> 120 УУ 150 УУ -18 +6 -24 18 14 40 + 100 -100

»» 150 »» 180 УУ 0 -25 +7 -32 25 19 45 того же +200 -100

»» 180 УУ 250 УУ -30 +8 -38 30 23 50 подшипни- +200 -100

»» 250 УУ 315 УУ -35 +9 -44 35 26 60 ка +200 -100

» 315 УУ 400 УУ -40 +10 -50 40 30 70 +200 -200

» 400 УУ 500 УУ -45 +12 -57 45 34 80 - -

н 500 *> 630 -50 +14 -64 50 38 100 — —

♦Для подшипников серий диаметров 1,2 и 3, причем для серии диаметров 1 -  D <  80 мм, 2 -  D <  315 мм. 

♦♦Вводится с 01.01.93.

о\-j
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Т а б л и ц а  22

Подшипники роликовые конические
Класс точности 6Х 
Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
А,dmp Ydp ^dmp Kia A Ts д T ls

верхи. нижи. не более верхи. иижн. верхи. нижи. верхи. нижи.

От 10 до 18 в ключ. -12 12 9 15 +100 +50
Св. 18 >» 30 и -12 12 9 18 +100 +50

30 )» 50 и -12 12 9 20 +100 +50

Л 50 1» 80 >* -15 15 11 25 +100 +50

л 80 »» 120 »» 0 -20 20 15 30 0 -50 +100 0 +50 0

л 120 »» 180 »» -25 25 19 35 + 150 +50

» 180 »» 250 »> -30 30 23 50 +150 +50

Л 250 » 315 J» -35 35 26 60 +200 +100

315 » 400 »» -40 40 30 70 +200 +100

ГО
СТ 520-89



Т а б л и ц а  23

Подшипники роликовые конические

Класс точности 6Х 
Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

D, мм
A Dmp rbp v Dmp Кеа ACs L̂ T2s

верхи. нижн. не более верхи. нижн. верхи. нижн.

От 18 до 30 включ. -12 12 9 18 0 -100 +50 0
Св. 30 „ 50 „ -14 14 11 20 0 -100 +50 0

>, 50 „ 80 „ -16 16 12 25 0 -100 +50 0

»» 80 м 120 н -18 18 14 35 0 -100 +50 0

„ 120 „ 150 „ -20 20 15 40 0 -100 +50 0
„ 150 „ 180 „ 0 -25 25 19 45 0 -100 +100 0

„ 180 „  250 „ -30 30 23 50 0 -100 +100 0
„ 250 „ 315 „ -35 35 26 60 0 -100 + 100 0

„  315 „ 400 „ -40 40 30 70 0 -100 +100 0
„  400 „ 500 „ -45 45 34 80 - - - -
„  500 „  630 „ -50 50 38 100 - - - -

ON40

ГО
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Т а б л и ц а  24

Подшипники роликовые конические
Класс точности 6 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^dmp , Ad»* v dmp * ia Sd Д в« Дт*

ве
р

хи
.

1 ве
р

хи
.

1 __
__

__
__

__
__

__
__

_

ни
ж

н.

не более

ве
рх

и
.

ни
ж

н.

Категория С Кате:горня В

нормальная
точность**

повышенная
точность

верхи. нижн. верхи. нижн. верхи. нижн.

От 10 до 18 включ. -7 +1 -8 3,5 7 10 -200 +250 -250 +200 0 +200 0

Св- 18 „ 30 »* -8 +1 -9 4 8 10 -200 +250 -250 +200 0 +200 0

„  30 „ 50 »» -1 0 + 1 -11 5 10 10 -240 +250 -250 +200 0 +200 0

„  50 „ 80 »» -1 2 +2 -1 4 6 10 12 -300 +250 -250 +200 0 +200 0

„  80 „ 120 »» 0 -15 +3 -1 8 7,5 13 12 0 -400 +500 -500 +200 -200 +200 -200

„  120 „ 180 »» -18 +3 -21 9 13 15 -500 +750 -750 +350 -250 +350 -250

„ 180 „ 250 ,, -22 +4 -26 11 20 15 -600 +750 -750 +350 -250 +350 -250

„  250 „ 315 -25 +5 -3 0 12,5 25 17 -700 +750 -750 +350 -250 +350 -250

„  315 „ 400 >1 -3 0 +5 -35 15 30 20 -800 +1000 -1000 +400 -400 +400 -400

•Для подшипников серий диаметров 1,2 <5) и 3 (6 ) , причем для серии диаметров 1 -  </ <  60 мм.
* * В том числе для подшипников, не отнесенных к категориям.

ГО
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Т а б л и ц а  25

Подшипники роликовые конические

Класс точности 6 
Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

D, мм
ADmp ADs* ^Dmp *еа ЛС5

верхи. нижн. верхи. ; нижн. не более верхн. нижн.

От 18 до 30 включ. -8 +1 -9 4 9

Св. 30 „  50 „ -9 +2 -11 4,5 10

.. 50 „ 80 •„ -11 +2 -13 5,5 13 Равно ДВз того же подшип-

„ 80 „  120 „ -13 +2 -15 6,5 18 ника

„ 120 150 „ -15 +3 -18 7,5 20

„  150 „  180 „ 0 -18 +3 -21 9 23

„  180 „  250 „ -20 +4 -24 10 25
„ 250 „  315 „ 25 +4 -29 12,5 30

„  315 400 „ -28 +5 -33 14 35

„ 400 „ 500 „ -33 +5 -38 16,5 40

•Для подшипников серий диаметров 1,2 (5) и 3 (6 ), причем для серии 1 -  D <  95 мм. Значения не действительны для закры
тых подшипников.

ГО
СТ 520-89



-оto Т а б л и ц а  26

Подшипники роликовые конические 

Класс точности 5
Категория В и подшипники, не отнесенные к категориям 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

ММ
Admp Ads* УйР

— — з--------
Vdmpj К  щ
.______i!______

Sd A Bs A Ts

верхи. нижн. верхи. нижи. не более верхи. нижн. верхи. нижн.

От 10 ДО 18 включ. -7 +1 -8 5 5 5 1 -200 +200 -200

Св. 18 » 30 я - 8 +1 -9 6 5 5 8 -200 +200 -200

»» 30 »» 50 я -10 +1 -11 8 5 6 8 -240 +200 -200

*» 50 » 80 я -12 +2 -14 9 6 7 8 -300 +200 -200

» 80 я 120 я 0 -15 +3 -18  I 11 8 8 9 0 ^100 +200 -200

1» 120 я 180 я -18 +3 -21 14 9 И 10 -500 +350 -250

*» 00 о я 250 я -22 +4 -26 17 11
1 13

11 -600 +350 -250

»* 250 я 315 я -25 +5 -30 19 13 13 13 -700 +350 -250

»» 315 я 400 я -30 +5 -35 23 15 15
15

-800 +400 ^ 0 0

* Для подшипников серий диаметров 1,2 (5) и 3 (6).

П р и м е ч а н и е .  При использовании параметра Л конусообразносгь отверстий -  не более 50 % допуска на dmp.

ГО
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Т а б л и ц а  27

Подшипники роликовые конические

Класс точности 5 
Категория А 

Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d , мм
^dmp Ads* ^dP ^dmp *ia S i ABs i^Ts

верхи. нижн. верхи. нижн. не более верхн. нижн. верхн. нижн.

От 10 До 18 в ключ. -7 +1 -8 5 5 3,5 7 -200 +200 0

Св. 18 »» 30 »» -8 +1 -9 6 5 4 8 -200 +200 0

УУ 30 »» 50 -10 +1 -11 8 5 5 8 -240 +200 0

УУ 50 >» 80 » -12 +2 -14 9 6 5 8 -300 +200 0

УУ 80 120 0 -15 +3 -18 И 8 6 9 0 -400 +200 -200

** 120 >» 180 »> -18 +3 -21 14 9 8 10 -500 +350 -250

)9 180 »> 250 » -22 +4 -26 17 11 10 11 -600 +350 -250

УУ 250 >» 315 >» -25 +5 -30 19 13 13 13 -700 +350 -250

УУ 315 »» 400 >» -30 +5 -35 23 15 15 15 : -800 +400 -400

♦Для подшипников серий диаметров 1,2 (5) и 3 (6) .

П р и м е ч а н и е .  При использовании параметра Д ds конусообразностъ отверстий -  не более 50% допуска на dmp>

-асо

ГО
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Т а б л и ц а  28
Подшипники роликовые конические

Класс точности 5 
Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

D, мм
АDmp ADs* VDp ^Dmp к еа ACs

верхи. нижи. верхи. нижк. не более верхи. нижи.

От 18 до ЗОвключ. -8 +1 -9 6 5 6 8
Св. 30 „  50 „ -9 +2 -11 7 5 7 'в Равно A bs того же
.. 50 „  80 „ -11 +2 -13 8 6 8 8 подшипника
„  80 120 „ -13 +2 -15 10 7 10 9
„  120 „ 150 „ 0 -15 +3 -18 И 8 11 10
„ 150 „ 180 „ -18 +3 -21 14 9 13 10
„  180 „ 250 „ -20 +4 -24 15 10 15 11
„  250 „ 315 „ -25 +4 -29 19 13 18 13
„  315 „ 400 „ -28 +5 -33 22 14 20 13
„ 400 „ 500 „ -33 +5 -38 25 17 23 15

•Для подшипников серий диаметров 1,2 (5) и 3 (6). Значения не действительны для закрытых подшипников.

П р и м е ч а н и е .  При использовании параметра A ds конусообразность наружной цилиндрической поверхности -  не более 
5 0 % допуска на £>тр .

ГО
С
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Т а б л и ц а  29

Подшипники роликовые конические

Класс точности 4 
Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d , MM
A dmp Ads* ^dP Kdmp *ia S d *$ia ABs ATs

верхи. нижи. верхи. нижи. не более верхи. нижи. верхи. нижи.

От 10 ДО 18 в ключ* -5 -5 4 4 3 3 3 -200 +200 -200
Св. 18 n 30 »* -6 -6 5 4 3 4 4 -200 +200 -200

>» 30 n 50 » -8 -8 6 5 4 4 4 -240 +200 -200

tt 50 » 80 и 0 -9 0 -9 7 5 4 5 4 0 -300 +200 -200

it 80 »» 120 »» -10 -10 8 5 5 5 5 -400 +200 -200

tt 120 » 180 »» -13 -13 10 7 6 6 7 -500 +350 -250

t* 180 1» 250 »» -15 -15 И 8 8 7 8 -600 +350 -250

tt 250 »* 315 >» -18 -18 14 9 12 8 12 -700 +350 -250

•Для подшипников серии диаметров 1,2 (5) и 3 (6).

П р и м е ч а н и е .  При использовании параметров конусообразностъ отверстий роликовых подшипников -  не более 
5 0 % допуска на dmp.

о

ГО
С
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Т а б л и ц а  30

Подшипники роликовые конические

Класс точности 4 
Кольца наружные

Р а з м е р ы ,  мкм

D, мм
A Dmp До»* п>Р KDmp *еа е̂а ACs

зерхн. нижн. верхи. нижн. не более верхн. нижн.

От 18 до 30 вкгаоч. -6 -6 5 4 4 4 5
Св. 30 „ 50 „ -7 -7 5 5 5 4 5 Равно A bs то го

»• 50 и 80 -9 -9 7 5 5 4 5 же подшипника
„  80 „  120 „ -10 -10 8 5 6 5 б
„ 120 „  150 „ 0 -11 0 -11 8 6 7 5 7
„  150 „  180 „ -13 -13 10 7 8 5 8
„  180 250 „ -15 -15 11 8 10 7 10
„  250 „  315 „ -18 -18 14 9 11 8 10
„  315 „  400 „ -20 -20 15 10 13 10 13

• Для подшипников серии диаметров 1,2 (5) и 3 (6). Значения не действительны для закрытых подшипников.

П р и м е ч а н и е .  При использовании параметра A^s конусообразностъ наружной цилиндрической поверхности роликовых 
подшипников -  не более 50% допуска на £>тр .
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Т а б л и ц а  31

Подшипники роликовые конические

Класс точности 2 
Кольца внутренние

Р а з м е р ы ,  мкм

d, ММ
^dmp Ads* ^dmp ^ia Sd ABs ^Ts

верхи. нижн. верхи. кижн. не более верхи. нижн. верхи. нижн.

От 10 ДО 18 в ключ. -4 -4 2 2 2 2 -200 +200 -200

М 18 *» 30 п -А 2 2,5 2 2,5 -200 +200 -200

?| 30 »» 50 -4 ~4 2 2,5 2 2,5 -240 +200 -200

11 50 ** 80 »» -5 -5 2,5 2,5 2 2,5 -300 +200 -200

11 80 120 »» 0 -5 0 -5 2,5 2,5 2,5 2,5 0 -400 +200 -200

И 120 >» 150 -6,5 -6,5 3,5 2,5 2,5 2,5 -500 +350 -250

11 150 »» 180 м -6,5 -6,5 3,5 5 4 5 -500 +350 -250

11 180 »» 250 >» -9 -9 4,5 6 5 7 —бОо +350 -250

1) 250 »» 315 » -12 -12 6 8 6 8 -700 +350 -250

* Для подшипников серий диаметров 1,2 и 3.

ГО
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Т а б л и ц а  32

Подшипники роликовые конические

Класс точности 2 
Кольца наружные

* Для подшипников серии диаметров 1,2 (5) и 3 (6). Значения не действительны для закрытых подшипников.
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Т а б л и ц а  33

Закрытые подшипники шариковые и роликовые радиальные, шариковые радиально-упорные и роликовые конические
Кольца наружные

Р а з ме р ы ,  мкм

Ads

D,hFM
Класс точности

0 6 5 4 2

верхи. нижи. верхи. нижи. верхи. нижи. верхи. нижи. верхи. нижи.

От 2,5 до 6 включ. +4 -12 +3 -10 +2 -7 +1 -6 +1 -4
Св. 6 „ 18 »» +5 -13 +3 -10 +2 -7 + 1 -6 +1 -4

18 „ 30 +6 -15 +4 -12 +3 -9 +2 -7 +1 -5
30 „ 50 »» +8 -19 +6 -15 +4 -11 +3 -9 +1 -5

и 50 „ 80 » + 10 -23 +8 -19 +6 -15 +3 -10. + 1 -5

** 80 „ 120 п +13 -28 +10 -23 +8 -18 +3 - И + 1 -5
120 „ 150 JJ +15 -33 +12 -27 +9 -20 - - - -

>> 150 „ 180 »» +19 -44 +15 -33 - - - - - -

П р и м е ч а н и я :
1. Для подшипников шариковых и роликовых радиальных, шариковых радиально-упорных и роликовых конических класса 

точности 0 значения действительны для подшипников серий диаметров 1,2 (5), 3 (6) и 4, причем для серии диаметров 1 — О < 
< 80 мм.

2. Для подшипников шариковых и роликовых радиальных, шариковых радиально-упорных и роликовых конических класса 
^  точности 6 значения действительны для подшипников серии диаметров 1,7,2 (5), 3 (6) и 4, причем для серии диаметров 1 — Z) < 95 мм.

ГО
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ГОСТ 520-89
Т а б л и ц а  34

Подшипники упорные и упорно-радиальные
Кольца тугие

Р а з м е р ы ,  мкм

d, d2> мм

Классы точности 0, 6, 5 Классы точности 4 и 2

д (1тр, ^d2mp ^dp, v d2p Admp, д Ц2тр ^dp, У dip

верхи. нижн. не более верхи. нижн. не более

До 18 включ. -8 6 -7 5
Св. 18 30 »> -10 8 -8 6
»* 30 „ 50 » -12 9 -10 8
н 50 „ 80 »» -15 11 -12 9
н 80 „ 120 »» -20 15 -15 11

120 „ 180 »» -25 19 -18 14
180 „ 250 »* -30 23 -22 17

и 250 „ 315 W 0 -35 26 0 -25 19
1» 315 „ 400 »» 30 -30 23

400 „ 500 II -45 34 -35 26
500 „ 630 If -50 38 -АО 30

** 630 „ 800 f t -75 — -50 —
и 800 „ 1000 ft -100 — - -

1000 „ 1250 f t -125

Т а б л и ц а  35
Подшипники упорные н упорно-радиальные 

Кольца свободные

Р а з м е р ы ,  мкм

Df мм

Класс точности 0, 6, 5 Класс точности 4 и 2

^Dmp KDp ^Dmp V'Dp

верхи. I нижн. не более верхи. нижн. не более

От 10 до 18 включ. -11 8 -7 5
Св. 18 „ 30 „ -13 10 -8 6
.. 30 „  50 „ -16 12 -9 7
.. 50 „  80 „ -19 14 -11 8

80 „  120 -22 17 -13 10
„  120 „  180 „ -25 19 -15 11
„  180 „  250 „ 0 -30 23 0 -20 15
.. 250 „  315 „ -35 26 -25 19
„  315 „  400 „ -40 30 -28 21

400 „  500 „ -45 34 -33 25
„  500 „ 630 „ -50 38 -38 29
„  630 „  800 „ -75 55 -А5 34

800 „ 1000 „ -100 75 _ _
„  1000 „  1250 „ -125 _ _ _
„ 1250 „  1600 „ -160 - —
isn



ГОСТ 520-89

Т а б л и ц а  36
Подшипники шариковые и роликовые упорные 

Кольца тугие и свободные 
Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм

Класс точности

0 б 5 4 2 0, 6, 5, 4, 2

Sq

не более

До 18 включ. 10 5 3 2 1 Равно S[
Св. 18 , 30 „ 10 5 3 2 1,2 того же

30 50 „ 10 6 3 2 1,5 подшип
50 „ 80 „ 10 7 4 3 2 ника

„  80 „  120 „ 15 8 4 3 2
„  120 „  180 „ 15 9 5 4 3
„  180 „  250 „ 20 10 5 4 3
„  250 „  315 „ 25 13 7 5 4
„  315 „  400 „ 30 15 7 5 4
„  400 „  500 „ 30 18 9 6 _
„  500 630 „ 35 21 11 7 _.
„  630 „  800 „ 40 25 13 8 _
„  800 „  1000 „ 45 30 15 — _
„  1000 „  1250 „ 50 35 18 - -

П р  и м е ч а н и е .  Для двойного подшипника допускаемые осевые биения S\ и 5 е 
равны S[ и Se соответствующего (при том же наружном диаметре) одинарного под
шипника. Соответствующие диаметры отверстия d указаны в ГОСТ 3478.
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ГО С Т  5 2 0 -8 9

Кольца внутренние

Коническое отверстие с конусностью  1:12 
Класс точности 0 

Р а з м е р ы ,  м к м

Т а б л и ц а  37

d, мм
A dmp A d l mp “  A dmp Kdp*

верхн. нижн. верхн. нижн. не более

Д о 10 включ. + 15 + 15 10
Св. 10 „  18 „ + 18 + 18 10

18 „  30 „ +21 +21 13
„  30 „  50 „ +25 +25 15
„  50 „  80 „ +30 +30 19
„  80 „  120 „ +35 +35 25
„  120 „  180 „ +40 +40 31
„  180 „  250 „ +46 0 +46 0 38
,  250 „  315 „ +52 +52 44
„  315 „  400 „ +57 +57 50
„  400 „  500 „ +63 +63 56
„  500 „  630 „ +70 +70 _

„  630 „  800 „ +80 +80 —

„  800 „  1000 „ +90 +90 —

„  1000 „  1250 „ + 105 + 105 —

„  1250 „  1600 „ + 125 + 125 -

•Относится к лю бой единичной радиальной плоскости конического отверстия.
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ГОСТ 520-89

Т а б л и ц а  38
Кольца внутренние

Коническое отверстие с конусностью 1:12 
Класс точности 6

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
A ds Adis “ Ajs

верхи. нижн. верхи. нижн.

До 10 включ. + 15 +9
Св. 10 „  18 „ + 18 + 11
„  18 „  30 „ +21 + 13

30 „  50 „ +25 + 16
„ 50 „  80 „ +30 + 19
„ 80 „  120 „ +35 0 +22 0
„ 120 „ 180 „ +40 +25
„ 180 „ 250 „ +46 +29
„ 250 „ 315 „ +52 +32
„  315 „ 400 „ +57 +36
„ 400 „ 500 „ +63 +40
„ 500 „ 630 „ +70 +43

Т а б л и ц а  39
Кольца внутренние

Коническое отверстие с конусностью 1:12 
Класс точности 5

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
A ds A dla —Ads

верхи. нижн. верхи. нижн.

До 10 включ. +9 +6
Св. 10 »» 18 „ + 11 +8
,, 18 „  30 „ +13 +9
„  30 „  50 „ + 16 + 11

50 „  80 „ + 19 + 13
80 „ 120 „ +22 0 + 15 0

„  120 „ 180 „ +25 + 18
„ 180 „  250 „ +29 +20
.. 250 „  315 „ +32 +23
„ 315 „  400 „ +36 +25
„ 400 „  500 „ +40 +27
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ГОСТ 520-89

Т а б л и ц а  40
Кольца внутренние

Коническое отверстие с конусностью 1:12 
Класс точности 4

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
A ds A d l s ~ A ds

верхи. нижи. верхи. нижи.

От 18 до 30 включ. +9 +4

Св. 30 „  50 „ + 11 +6

„  50 „  80 „ + 13 +6

„  80 „  120 „ + 15 +8

120 „ 180 „ + 18 0 +8 0

„  180 „  250 „ +20 + 10

„  250 „  315 „ +32 + 12

„  315 „  400 „ +36 +12

„  400 „  500 „ +40 + 14

Т а б л и ц а  41
Кольца внутренние

Коническое отверстие с конусностью 1:12 
Класс точности 2.

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм
^ds A dls.- А ds

верхи. Нижи. верхи. нижи.

От 18 до 30 включ. +6 +2

Св. 30 „  50 „ +7 +3

СЛ О оо о > +8 0 +3 0

.. 80 „  120 „ + 10 +4

„  120 „  180 „ + 12 +4

„  180 „ 250 „ + 14 +5
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Кольца внутренние
Коническое отверстие с конусностью 1:12 

Класс точности 0 
Р а з м е р ы ,  мкм

Т а б л и ц а  42

мм
Ads д а н  “  Ads

нижн. верхи. нижн. верхн.

До 10 включ. +22 +15
Св. 10 .. 18 „ +27 +18

18 „ 30 „ +33 +21
30 „ 50 „ +39 +25

„ 50 „ 80 „ +46 +30
„  80 „  120 „ +54 +35
„ 120 „ 180 „ +63 +40
„  180 „ 250 „ 0 +72 0 +46
„ 250 „  315 „ +81 +52
„ 315 „ 400 „ +89 +57
„ 400 „ 500 „ +97 +63
„  500 „ 630 „ +110 +70
„  630 „ 800 „ +125 +80
„  800 „ 1000 „ + 140 +90
„  1000 „ 1250 „ +165 + 105
„  1250 „ 1600 „ + 195 + 125

Т а б л и ц а  43
Подшипники роликовые конические 

Р а з м е р ы ,  мкм

d, мм

Типы подшипников

двухрядные четырехрядные

ATs

верхн. нижн. верхн. нижн.

От 18 до 30 включ. +375 -375 __ —
Св. 30 „ 50 „ +375 -375 — —
„ 50 „  80 „ +375 -375 - -
„  80 „ 120 „ +750 -750 +1000 -1000
„  120 „ 180 „ +750 -750 +1000 -1000
„  180 „ 250 „ +1000 -1000 +1500 -1500
„  250 „  315 „ +1000 -1000 +1500 -1500
„  315 „ 400 „ +1000 -1000 +1500 -1500
„  400 „  500 „ +1000 -1000 +1500 -1500
„  500 „ 630 „ +1500 -1500 +2000 -2000
„  630 „ 800 „ +1500 -1500 +2000 -2000
„  800 „ 1000 „ +2000 -2000 - -
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3. ПРИЕМКА

3.1. Подшипники должны быть подвергнуты контролю на соответствие 
требованиям настоящего стандарта. Контролируемые параметры и методы 
контроля при изготовлении подшипников устанавливает изготовитель.

3.2. Изготовитель должен проводить периодические стендовые испы
тания серийно выпускаемых подшипников стандартных конструкций для 
подтверждения динамической грузоподъемности на представителях отдель
ных испытательных групп подшипников. Испытаниям подлежат подшип
ники с отверстием диаметром от 3 до 130 мм, типы которых указаны 
в приложении 2.

К одной испытательной группе относят подшипники отдельных конст
руктивных разновидностей одного типа по ГОСТ 3395, входящие в одну 
размерную группу по табл. 44.

Т аблица44

Обозначение размерной группы Диаметр отверстия, мм

1 До 15 включ.
2 Св. 15 »» 30 „
3 „ 30 „ 60 „
4 „ 60 „ 100 „
5 „ 100 „ 130 „

3.2.1. В одну испытательную группу допускается включение подшип
ников разных конструктивных разновидностей, имеющих незначитель
ные отличия, не влияющие на контактную усталость (например подшипник 
радиальный шариковый однорядный, подшипник радиальный шариковый 
однорядный с канавками на наружном кольце, подшипник радиальный 
шариковый однорядный с упорным бортом и т. д .).

3.2.2. Результаты проведенных по установленной методике испытаний 
распространяют на все типоразмеры подшипников, относящиеся к одной 
испытательной группе.

3.2.3. Периодичность и объем испытаний, средства и методы их прове
дения регламентируют в технической документации на испытания подшип
ников, утвержденной в установленном порядке.

3.2.4. Подшипники с отверстием диаметром более 130 мм и не ука
занные в приложении 2 по согласованию с потребителем могут быть под
вергнуты эксплуатационным испытаниям в изделиях потребителей на 
соответствие назначенному ресурсу.

В случае невозможности проведения эксплуатационных испытаний 
на соответствие назначенному ресурсу указанные подшипники подверга
ют испытаниям в лабораторных условиях измерительными методами (мет
рологическими , металлографическими, виброакустическими и др.) по тех
нической документации на методы контроля и испытаний, утвержденной в 
установленном порядке.
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3.3. На предприятии-изготовителе подшипники должны быть подверг
нуты приемочному измерительному контролю.

3.4. Подшипники предъявляют для контроля партиями.
Партия подшипников — некоторое количество подшипников одного 

типа, размера, исполнения, класса точности, категории, предъявляемое к 
приемке по одному документу.

3.5. Сплошному неразрушающему контролю подвергают подшипники 
всех классов точности при размере партии до 8 шт. включительно.

3.6. По техническим требованиям подшипники проверяют выбороч
но статистическим приемочным контролем по альтернативному признаку 
в соответствии с требованиями ГОСТ 18242 и технической документации 
на статистический приемочный контроль подшипников, утвержденной 
в установленном порядке.

3.7. Приемочный уровень дефектности (по числу дефектных подшип
ников, отнесенному к числу проконтролированных) для подшипников с 
мелкозначительными дефектами AQL — 7,5 %, для подшипников со зна
чительными дефектамиAQL — 2,5 % по ГОСТ 18242.

Перечень значительных и малозначительных дефектов устанавливают 
в технической документации на статистический контроль подшипников, 
утвержденной в установленном порядке.

3.8. Типы планов контроля при объемах партии от 9 до 150 шт. — од
ноступенчатые, при объемах партии свыше 150 шт. -  двухступенчатые 
по ГОСТ 18242 и технической документации по статистическому контролю 
подшипников, утвержденной в установленном порядке.

3.9. Твердость проверяют по одноступенчатому плану при уровне конт
роля S-2 по ГОСТ 18242.

3.10. Объемы выборок, приемочные числа А ^  и браковочные числа 
в зависимости от объемов партии подшипников, вида контроля и прие
мочного уровня дефектности — по ГОСТ 18242 и технической документа
ции по статистическому контролю подшипников, утвержденной в уста
новленном порядке.

3 11. Правила отбора подшипников при выборочном контроле -  по 
ГОСТ 18321.

3.12. Предприятие-потребитель проводит входной контроль подшип
ников в соответствии с ГОСТ 24297.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Контроль подшипников проводят при одинаковой температуре 
деталей подшипников, эталонов и измерительных средств.

4.2. Твердость и различные дефекты деталей подшипников проверяют 
в соответствии с технической документацией, утвержденной в установлен
ном порядке.

4.3. Шероховатость посадочных поверхностей подшипников контроли
руют визуально методом сравнения с утвержденным образцом или на про
филометрах-профилографах.
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В случае разногласия решающей является проверка шероховатости 
поверхности на профилометре-профилографе.

4.4. Остаточную намагниченность подшипников контролируют на 
торцах наружных и внутренних колец приборами в соответствии с техни
ческой документацией, утвержденной в установленном порядке.

4.5. Легкость вращения подшипников контролируют сравнением 
с образцовым подшипником.

Момент трения подшипников контролируют на приборах по техничес
кой документации, утвержденной в установленном порядке.

4.6. Контроль внутренних зазоров подшипников -  по технической 
документации, утвержденной в установленном порядке.

Контроль зазоров и биений подшипников с защитными шайбами и уплот
нениями проводят в соответствии с ГОСТ 7242, ГОСТ 8882 и ГОСТ 9592.

4.7. Уровень вибрации подшипников контролируют в трех частотных 
полосах 50—300, 300—1800 и 1800—10000 Гц по вибрационной скорости 
наружного невращающегося кольца при вращении внутреннего с часто
той 25 . . .  30 с” 1.

По согласованию с потребителем для подшипников категории А и 
В допускается контроль общего уровня вибрации по вибрационным ско
рости или ускорению в диапазоне частот от 50 до 10000 Гц. До 01.01.93 
для подшипников категории А и В допускается контроль общего уровня 
вибрации без согласования с потребителем.

Перед контролем вибрации подшипники должны быть размагничены, 
тщательно промыты и смазаны.

4.8. Ресурс подшипников по геометричности проверяют по технической 
документации, утвержденной в установленном порядке.

4.9. Приведенные в разделе схемы Измерения размерных параметров 
применимы ко всем типам подшипников, на которые распространяется 
настоящий стандарт.

4.10. Наружный диаметр подшипников измеряют на приборах по схе
ме, приведенной на черт. 1 (допускается при измерении базировать коль
цо на 3 опоры). Кольцо поворачивают вокруг оси на менее чем на 180°.

Наибольшее и наименьшее значения единичного диаметра определяют в 
двух крайних сечениях.

Наружный диаметр упорных подшипников следует измерять в сред
нем сечении.

Наружный диаметр подшипников свыше 300 мм допускается измерять 
на приборах или с помощью универсальных измерительных инструментов 
по схеме, приведенной на черт. 2. Единичный диаметр измеряют не менее 
чем в трех равнорасположенных по окружности радиальных направлениях.

4.11. Диаметр отверстия колец собранных подшипников измеряют на 
приборах по схеме, приведенной на черт. 3 (допускается базировать кольцо 
при измерении на три опоры). Кольцо поворачивают вокруг оси не менее 
чем на 180°. Наименьшее и наибольшее значения единичного диаметра оп
ределяют в двух крайних сечениях.

188



ГОСТ 520-89

Черт. 2

Пример:
Для подшипника класса точности 0 с номинальным диаметром 

отверстия d =  100 мм отклонения по табл. 4 будут для dmp верх
нее -  0, нижнее — минус 20 мкм, для ds верхнее — плюс 5 мкм, 
нижнее -  минус 25 мкм.

Если при измерении подшипника действительные отклонения 
диаметра отверстия в одном крайнем сечении оказались от минус 
10 до минус 2 мкм, а в другом крайнем сечении от минус 24 до ми
нус 16 мкм, то подшипник считается годным, так как действитель
ное значение отклонения для dmp будет: минус 6 мкм в одном се
чении и минус 20 мкм в другом сечении, т. е. они находятся в за
данных пределах.

Если при измерении подшипника действительные отклонения 
диаметра отверстия в одном крайнем сечении оказались от 0 до 
плюс 4 мкм, а в другом крайнем сечении от минус 2 до плюс 
2 мкм, то подшипник считается негодным, так как действительные 
значения отклонения для dmp будут: плюс 2 мкм в одном сечении 
и 0 в другом сечении, т. е. действительный размер диаметра отверс
тия выходит за пределы размеров, определенных допускаемыми 
отклонениями dm р.

Отклонения конусности конического отверстия измеряют на прибо
рах по схеме, приведенной на черт. 4. Упор и измерительный наконечник 
устанавливают на одной образующей в крайних сечениях. Кольцо пово
рачивают вокруг оси не менее чем на полный оборот. За результат измере
ния принимают среднее значение наибольшего и наименьшего отклонений 
конусности.

Диаметр отверстия колец упорных подшипников измеряют в среднем 
сечении.

Диаметр отверстия колец подшипников свыше 300 мм и менее 4 мм 
допускается измерять на приборах или с помощью универсальных изме
рительных инструментов по схеме, приведенной на черт. 5. Единичный 
диаметр измеряют не менее чем в трех равнорасположенных по окружности 
радиальных направлениях.
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Черт. 3 Черт. 4 Черт. 5

Диаметр отверстия колец подшипников менее 10 мм допускается 
контролировать предельными калибрами. Размеры калибров назначают, 
исходя из предельно допустимых отклонений среднего диаметра цилинд
рического отверстия.

4,12. Единичную ширину колец собранных подшипников измеряют на 
контрольноизмерительных приборах по схемам, приведенным на черт. 6 и 7. 
Измерительный наконечник устанавливают на середине торца кольца (при 
наличии маркировки измерительный наконечник устанавливают на поверх
ность торца, свободного от маркировки) , кольцо поворачивают не менее чем 
на полный оборот. Непостоянство единичной ширины кольца определяют как 
разность между наибольшей и наименьшей единичными ширинами кольца.

При измерении колец подшипников допускается их базирование на 
плоскости по схемам, приведенным на черт. 8 и 9.

Ширину подшипников диаметром свыше 300 мм допускается изме
рять универсальными измерительными инструментами. Единичная ширина 
колец измеряется не менее чем в трех равнорасположенных по окружнос
ти осевых сечениях.
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Черт. 8 Черт. 9

4.13. Монтажную высоту радиально-упорного подшипника измеряют 
на приборах по схемам, приведенным на черт. 10 и 11.

Монтажную высоту радиально-упорных подшипников с диаметром 
отверстия свыше 180 мм допускается измерять на приборах по схемам, 
приведенным на черт. 12 и 13.

Монтажную высоту определяют как среднее арифметическое значе
ние результатов измерений не менее чем в трех равнорасположенных по 
окружности оОевых сечениях.

Черт. 12 Черт. 13
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4.14. Отклонение от перпендикулярности образующей наружной ци
линдрической поверхности кольца относительно базового торца собран
ных подшипников измеряют на приборах по схеме, приведенной на черт. 
14. Упор и измерительный наконечник устанавливают на одной образую
щей в крайних сечениях. Кольцо поворачивают вокруг оси не менее чем 
на полный оборот.

Отклонение от перпендикулярности принимают равным разности 
наибольшего и наименьшего показаний отсчетного устройства.

4.15 Торцовое биение базового торца собранных подшипников изме
ряют на приборах по схеме, приведенной на черт. 15. Измерительный нако
нечник устанавливают на середине торца внутреннего кольца. Кольцо с 
оправкой поворачивают не менее чем на полный оборот вокруг оси.

Допускается вертикальное расположение оправки.

1>----------^

Г
Черт. 15

Конусообразность и значения радиального биения оправок, приме
няемых при измерении торцового биения базового торца подшипника, 
не должны превышать значений, указанных в табл. 45.

Та б л и ц а  45

Номинальный диаметр 
оправки, мм

Допускаемое биение оправки по всей 
длине, мкм Конусооб

разность на 
длине 10 мм, 

мкм
Класс точности подшипников

0 6 5 4,2

До 3 в ключ. 2,0 1,5 1,0 0,7 8 ± 1
От 3 „  30 „ 2,0 1,3 0,7 0,5 8± 1
Св. 30 „ 50 „ 2,0 1,5 1,0 0,7 10 ± 1
.. 50 „ 80 „ 3,0 2,0 1,5 1,0 13 * 1

80 „ 4,0 2,5 1,5 1,0 15 ± 1
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Допускается вместо торцового биения измерять биение отверстия 
относительно торца So в миллиметрах:

3,4 S d  - h

S Q =  --------------------------------------------------+ 0 , 1 5 S d ,

d +  di

где Sd — допускаемое торцовое биение, мм;
h — расстояние между точками касания упора и измерительного на

конечника с поверхностью кольца, мм; 
d -  номинальный диаметр отверстия кольца, мм; 

d} — номинальный диаметр бортика кольца, мм.
Биение отверстия колец относительно базового торца измеряют на при

борах по схеме, приведенной на черт. 4. Кольцо подшипника поворачивают 
вокруг оси не менее чем на полный оборот. Допускается кольцо базировать 
на три опоры. Биение принимают равным разности наибольшего и наимень
шего показаний отсчетного устройства, полученных в результате измерения.

Контроль биения отверстия относительно базового торца равнозначен 
контролю торцового биения базового торца относительно отверстия колец.

4.16. Осевое и радиальное биения колец подшипников классов точнос
ти 0 и 6# не имеющих клейм на торцах, измеряют от любого торца.

4.17. Радиальное биение внутренних колец собранных подшипников 
(кроме сферических и радиальных роликовых) измеряют на приборах 
по одной из схем, приведенных на черт. 16, 17 и 18. Измерительный нако
нечник устанавливают в среднем сечении. Измеряемое кольцо поворачи
вают вокруг оси не менее чем на три оборота. Радиальное биение принима
ют равным разности наибольшего и наименьшего показаний отсчетного 
устройства за цикл измерения.

Черт. 16
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4.18. Радиальное биение наружного и внутреннего колец собранных 
шариковых и роликовых сферических подшипников и радиальных ро
ликовых подшипников измеряют на приборах по схеме, приведенной на 
черт. 19. Измерительный наконечник и упоры устанавливают в среднем 
сечении. Измеряемое кольцо поворачивают вокруг оси не менее чем на 
три оборота. Радиальное биение принимают равным разности наибольшего 
и наименьшего показаний отсчетного устройства за цикл измерения.

Допускается измерять радиальное биение колец сферических подшип
ников с отверстием диаметром до 15 мм на приборах по схеме, приведен
ной на черт. 20.

4.19. Радиальное биение наружных колец собранных подшипников 
(кроме сферических и радиальных роликовых) измеряют на приборах по 
одной из схем, приведенных на черт. 16, 21 и 22. Измерительный наконеч
ник устанавливают в среднем сечении. Кольцо поворачивают вокруг оси не 
менее чем на три оборота. Радиальное биение принимают равным разности 
наибольшего и наименьшего показаний отсчетного устройства за цикл из
мерения.

Черт. 19 Черт. 20

Р

Черт. 21 Черт. 22
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4.20. Осевое биение внутренних колец собранных подшипников изме
ряют на приборах по схеме, приведенной на черт. 23.

Допускается измерять осевое биение по схеме, приведенной на черт. 24, 
при неподвижном наружном кольце и вращении оправки вместе с внут
ренним кольцом. При этом результат измерения не должен превышать 
установленное настоящим стандартом предельное значение, умноженное 
на коэффициент 1,67.

Измерительный наконечник устанавливают на середине базового торца 
внутреннего кольца. Измеряемое кольцо поворачивают вокруг оси не ме
нее чем на три оборота. Осевое биение принимают равным разности наи
большего и наименьшего показаний отсчетного устройства за цикл измере
ния. Допускается установка груза сверху на противобазовый торец кольца 
с расположением измерительного наконечника снизу.

4.21. Осевое биение наружных колец собранных подшипников изме
ряют на приборах по схемам, приведенным на черт. 24 и 25. Измерительный 
наконечник устанавливают на середине базового торца наружного кольца. 
Для подшипников с узким торцом допускается установка груза сверху на 
противобазовый торец кольца с расположением измерительного наконечни
ка снизу* Измеряемое кольцо поворачивают вокруг оси не менее чем на три 
оборота. Осевое биение принимают равным разности наибольшего и наи
меньшего показаний отсчетного устройства за цикл измерения.

4.22, Измерение биений собранных подшипников производят как без 
нагрузок так и с нагрузками. Величина нагрузок устанавливается изгото
вителем и должна обеспечивать получение стабильных результатов измере
ний с требуемой точностью. Рекомендуемые значения нагрузок указаны 
в табл 46*

4.23. Осевое биение дорожки качения свободного (тугого) кольца 
упорного подшипника измеряют на приборах по схемам, приведен
ным на черт. 26 для свободных колец, на черт. 27 -  для тугих ко
лец одинарного подшипника, на черт. 28 -  для тугих колец двойного упор
ного подшипника.

195



ГОСТ 520-89

Т а б л и ц а  46

Номинальный диаметр 
отверстия d ,  мм

Нагрузка, Н

Тип подшипника

шариковый
радиальный

шариковый 
радиально-упорный

От 10 до 30 включ. 5 40
Св. 30 „ 50 „ 10 80
.. 50 „ 80 „ 15 120
.. 80 „ 120 „ 30 150
„ 120 „ 180 „ 60 200

Измерительный наконечник устанавливают на середине дорожки каче
ния над одной из опор. Кольцо поворачивают вокруг оси не менее чем на 
полный оборот. Осевое биение дорожки качения принимают равным раз
ности наибольшего и наименьшего показаний отсчетного устройства.

Черт. 26 Черт. 28

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На подшипниках должна быть маркировка их условного обозна
чения в соответствии с ГОСТ 3189 и условного обозначения предприятия- 
изготовителя.

Слева от основного обозначения, отделяя знаком тире, маркируют 
знаки, определяющие класс точности, группу радиального (осевого) за
зора, ряд момента трения и категорию подшипников.

Например, А125—3000205, где 3000205 — основное обозначение, 5 — 
класс точности, 2 — группа радиального зазора, 1 — ряд момента трения, 
А  — категория подшипника.
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В условном обозначении подшипников категории С категорию не 
указывают и не маркируют.

В условном обозначении подшипников категории С класса точности 
0 со значением зазора по нормальной группе класс точности не указывают 
и не маркируют.

В условном обозначении подшипников класса точности 6Х простав
ляют знак X.

В условном обозначении подшипников с регламентированным момен
том трения со значением зазора по нормальной группе, не имеющей ус
ловного знака, на втором месте дополнительного обозначения слева прос
тавляется буква „М” . Например: А1М5-1000900, В1М0—205, В2М6—306.

Обозначение категорий А и В проставляют:
перед знаком зазора — при отсутствии требований по моменту трения 

и группе зазора, отличной от нормальной, например: А25—204;
перед классом точности -  при отсутствии требований по моменту 

трения и нормальной группе зазора, например: А5—205, при этом для 
подшипников класса точности 0 в обозначении проставляют знак 0, на
пример: В0-205.

Допускается уточнение условных обозначений подшипников путем 
исправления отдельных знаков маркировки.

Например: А$ IM5 ~ 10D0900} -fH}-~2Q5, В^5~205.
Знаки, характеризующие дополнительные требования категорий А и В, 

указывают только на коробке или бандероли и в товаросопроводительной 
документации в соответствии с техническими условиями на подшипники 
категорий А и В.

В условном обозначении подшипников, не отнесенных к какой-либо 
категории, обозначение категории не указывают.

Кроме маркировки, предусмотренной настоящим стандартом, на 
подшипниках допускается нанесение знаков, условно обозначающих от
дельные технические требования.

Подшипники, направляемые на экспорт, должны содержать дополни
тельную маркировку „USSR” .

5.2. Маркировку в зависимости от применяемого технологического 
процесса наносят на любые поверхности подшипников, кроме поверх
ностей качения.

Маркировку условного обозначения предприятия-изготовителя и 
типоразмера подшипника с торцовой площадкой шириной менее 1 мм 
наносят на упаковочные коробки или на наружную цилиндрическую по
верхность.

Маркировку классов точности, категории, отдельных технических 
требований и надпись „USSR” подшипников с торцовой площадкой ши
риной менее 2 мм наносят на упаковочные коробки.

197



ГОСТ 520-89

Надпись „USSR” для подшипников с защитными шайбами и уплотне
ниями наносят на упаковочные коробки.

5.3. Разъемные шариковые подшипники с невзаимозаменяемыми 
кольцами должны иметь маркировку, исключающую возможность пере- 
путывания колец подшипников.

Разъемные шариковые и роликовые подшипники, кроме шариковых 
подшипников с отверстием диаметром менее 10 мм с невзаимозаменяемы
ми кольцами, должны иметь маркировку условного обозначения подшип
ника на каждом кольце. Допускается нанесение маркировки на одном из 
колец, при этом должна быть исключена возможность перепутывания ко
лец.

Упорные шариковые подшипники с отверстием диаметром менее 
10 мм и упорные шариковые подшипники классов точности 4 и 2 не мар
кируют. Допускается маркировку обозначения упорных шариковых под
шипников с отверстием диаметром более 10 мм класса точности 0 наносить 
на одном из колец.

5.4. При применении одних и тех же колец для подшипников разных 
типоразмеров на этих кольцах допускается наносить следующую марки
ровку:

для шариковых подшипников — условное обозначение подшипников 
через тире.
Пример:

Внутреннее кольцо общее для шариковых радиальных под
шипников типов 25 и 34 маркируется: 25—34,

для роликовых подшипников — условное обозначение типа 
основного подшипника.

П р и м е р :

Внутреннее кольцо роликового подшипника 7510 с кони
ческими роликами применяется в двухрядном подшипнике 
97510 и однорядном с бортом на наружном кольце 67510. В 
этом случае на внутреннем кольце наносится условное обозна
чение 7510.

Двухбортовое наружное кольцо роликового подшипника с 
цилиндрическими роликами применяют в подшипниках типов 
32210, 42210, 52210 и др. В этом случае на наружное кольцо 
наносят условное обозначение 32210.

Полную маркировку, характеризующую конструктивную особенность 
подшипника, наносят на одно из спаренных колец.

Для подшипников с односторонним уплотнением или защитной шай
бой допускается применение уплотнения или защитных шайб с маркиров
кой от аналогичных подшипников с двумя уплотнениями или защитными 
шайбами. При этом маркировку типа подшипника наносят на наружном 
кольце или в товаросопроводительной документации.

5.5. Маркирование проводят любым способом, не вызывающим 
коррозии подшипников.
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При маркировании собранных подшипников электрографическим 
способом электрический ток не должен проходить через тела качения.

5.6. Знаки, нанесенные на подшипниках или упаковочных коробках, 
должны быть выполнены четко и разборчиво.

5.7. Консервацию и упаковку подшипников для защиты от корро
зии проводят в соответствии с технической документацией изготовителя 
на консервацию и упаковку подшипников, утвержденной в установленном 
порядке. Сроки хранения определяются способом консервации и упаковки.

В технически обоснованных случаях способ консервации должен быть 
согласован между предприятием-изготовителем и потребителем.

5.8. Подшипники на предприятии-потребителе должны быть извлечены 
из транспортной тары и храниться только в упаковке предприятия-изгото
вителя и, по возможности, на торцах в закрытом, отапливаемом, венти
лируемом помещении при температуре (20 ± 5)°С, а относительная влаж
ность воздуха не должна превышать 60 %.

В технически обоснованных случаях правила и сроки хранения должны 
быть согласованы между предприятием-изготовителем и потребителем.

5.9. Подшипники с наружным диаметром до 300 мм массой до 8 кг 
классов точности 5, 4, 2 и Т, а также подшипники классов точности 6 ,6Х, 0 
специального назначения должны быть упакованы в коробки.

Приборные подшипники с наружным диаметром до 30 мм всех классов 
точности упаковывают в коробки. При этом подшипники классов точности 
6, 5, 4, 2 и Т предварительно упаковывают в пластмассовые пробирки или 
полиэтиленовые пакеты.

Допускается по заказу потребителя упаковка подшипников другим 
способом, обеспечивающим защиту подшипников от коррозии.

5.10. Коробки после укладки в них' подшипников могут быть оклеены
бандеролью.

Подшипники в первичной упаковке или коробки с подшипниками для 
транспортирования упаковывают в ящики по ГОСТ 16148 и ГОСТ 2991.

Подшипники массой свыше 8 кг или диаметром свыше 300 мм упако
вывают в ящики без коробки.

Ящики должны быть выстланы внутри битумной бумагой по ГОСТ 515 
или полимерной пленкой по ГОСТ 16272, ГОСТ 10354 или другими ма
териалами (бумага, пленка и т. п.), обеспечивающими сохранность под
шипников.

5.11. Допускается применять другие виды транспортной тары, обеспе
чивающие сохранность подшипников, внутренней упаковки, не допускаю
щие попадания внутрь капельно-жидкой влаги и не выделяющие корро
зионно-активных веществ.

5.12. Допускается перевозка подшипников массовым потребителем в 
многооборотной таре, железнодорожных, автомобильных и речных контей
нерах, в крытых железнодородных вагонах в первичной упаковке (без 
упаковки в ящиках). При вагонной отгрузке подшипники должны быть
пакетированы.
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5.13. Укладка подшипников в ящик или контейнер должна быть плот
ной. Пустоты между коробками с подшипниками и стенками ящика должны 
быть заполнены вспомогательными материалами (бумага, отходы картона, 
пенопласт).

5.14. В каждый ящик или контейнер (при упаковке подшипников без 
ящиков) должен быть вложен сопроводительный документ (паспорт).

5.15. Коробки или бандероли, сопроводительный документ (паспорт), 
вкладываемый в ящик, должны иметь надписи:

наименование или товарный знак предприятия-изготовителя; 
условное обозначение подшипников;
категорию подшипников и знаки дополнительных технических требо

ваний (при наличии); 
чйсло подшипников;
дату консервации подшипников (месяц, г о д );
обозначение настоящего стандарта или технических условий по п. 2.20.

П р и м е ч а н и е .  Категорию подшипников не указывают для подшипников, не 
отнесенных к категориям А, В, С.

5.16. Транспортную тару следует маркировать в соответствии с требова
ниями ГОСТ 14192 Маркировку наносят на ярлык или непосредственно 
на ящик.

Дополнительно под основными надписями должно быть нанесено: 
наименование изделия; 
условное обозначение подшипников; 
категорию подшипников (при наличии);
обозначение настоящего стандарта или технических условий по п. 2.20; 
число подшипников;
манипуляционные знаки по ГОСТ 14192: „Осюрожно хрупкое", „Боит

ся сырости” .
Допускается дополнительные информационные надписи при длине грузо

вого места до 0,5м включительно наносить шрифтом высотой знаков до 15 мм
5.17. Транспортирование подшипников должно проводиться только в 

закрытых транспортных средствах (вагонах, автомашинах, трюмах) .
Крупногабаритные подшипники допускается транспортировать на 

открытых транспортных средствах при дополнительной защиты ящиков от 
попадания атмосферных осадков.

Допускается перевозить подшипники в ящиках, пакетированных и у ло 
женных по определенной схеме на поддоне или без него, обтянутых метал
лической лентой или другим материалом, обеспечивающим неизменность 
форм пакета и сохранность подшипников при транспортировании.

6. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ И ЭКСПЛУАТАЦИИ 
6.1. Применение и эксплуатация должны осуществляться в строгом 

соответствии с назначением и эксплуатационными показателями данного 
конструктивного исполнения, размера, категории и класса точности под
шипников.
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Ь.2. При применении и эксплуатации подшипников без встроенных уп
лотнений в изделиях должны быть приняты необходимые меры для защиты 
от попадания в подшипник посторонних частиц и для своевременного по
полнения предусмотренным смазочным материалом.

6.3. Технические требования к посадочным поверхностям под подшип
ники -  по ГОСТ 3325 или стандартам на подшипники без одного или обоих 
колец, содержащим указанные требования. Технические требования к по
садочным поверхностям под подшипники классов точности 7 и 8 -  по 
техническим условиям на подшипники категории С.

6.4. Расконсервацию подшипников проводят в соответствии с техничес
кой документацией изготовителя на хранение, расконсервацию подшип
ников и обращение с ними, утвержденной в установленном порядке.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. Изготовитель гарантирует соответствие подшипников требова
ниям настоящего стандарта при соблюдении условий эксплуатации, хране
ния, транспортирования, монтажа.

7.2. Гарантийный срок эксплуатации подшипников в изделиях, кроме 
опытных изделий; равен гарантийному сроку эксплуатации изделий, подт
вержденному эксплуатационными (натурными) испытаниями и истекает 
одновременно с истечением гарантийного срока эксплуатации на это изде
лие при соблюдении условий монтажа, правил применения и эксплуатации.

7.3. Гарантийный срок хранения подшипников -  не менее 12 мес., а 
подшипников, упакованных в полиэтиленовую пленку, — не менее 24 мес. 
с даты консервации (месяц, год) при соблюдении условий транспортирова
ния и хранения, установленных настоящим стандартом.
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ГОСТ 520-89

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ТЕРМИНЫ И ОБОЗНАЧЕНИЯ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ
И ИХ ПОЯСНЕНИЯ

Т а б л и ц а 4 7

Термин и его обозначение Пояснение

Номинальный диаметр 
отверстия (наружный 
диаметр) d(D)

Диаметр отверстия (наружный диаметр), отно
сительно которого определяют предельные разме
ры и который служи г началом отсчета отклоне
ний

Номинальный больший 
диаметр конического 
отверстия d j

Больший диаметр конического отверстия, от
носительно которого определяют предельные раз
меры и который служит началом отсчета отклоне
ний

Номинальный диаметр 
отверстия тугого кольца 
двойного упорного под
шипника d2

Диаметр отверстия тугого кольна двойного 
упорного подшипника, относительно которого 
определяют предельные размеры и который 
служит началом отсчета отклонений

Единичный диаметр 
отверстия (наружный 
диаметр) ds ( Ds)

Расстояние между двумя параллельными лини
ями, касательными к линии пересечения действи
тельной поверхности отверстия (наружной по
верхности) радиальной плоскостью

Отклонение единичного 
диаметра отверстия 
(наружного диаметра)
Ads (Л П>Р

Алгебраическая разность между единичным, 
и номинальным диаметрами отверстия (наруж
ными диаметрами) Дds — <2S -  d (A Ds =  Ds -  D)

Единичный диаметр 
большего диаметра ко
нического отверстия*1.

Расстояние между двумя параллельными лини
ями, касательными к линии пересечения действи
тельной поверхности большего конического от
верстия радиальной плоскостью

Отклонение единичного 
диаметра большего 
диаметра конического 
отверстия Adls

Алгебраическая разность между единичным и 
номинальным диаметрами большего диаметра 
конического отверстия Adls =  cfls -  rfj

Средний диаметр отверс
тия (наружный диаметр) 
в единичном сечении 
^шр (^ тр )

Среднее арифметическое значение наибольшего 
и наименьшего единичных диаметров отверстия 
(наружных диаметров) в одном и том же единич
ном сечении

Отклонение среднего диа
метра отверстия (наружного 
диаметра) в единичном сече
нии A dmp (^D m p)

Алгебраическая разность между средним диа
метром отверстия (наружным диаметром) в еди
ничном сечении и номинальным, диаметром от
верстия (наружным диаметром) Admp =  <*т р -  d 
(  A Dmp ~  ^ тр  -  Я)
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Продолжение табл. 47

Термин и его обозначение Пояснение

Средний диаметр большего 
диаметра конического отверс
тия в единичном сечении
^lmp

Среднее арифметическое значение наибольшего 
и наименьшего единичных диаметров большего 
диаметра конического отверстия в одном и* том 
же единичном сечении

Отклонение среднего 
диаметра большего диа
метра конического отверс
тия в единичном сечении
д^1тр

Алгебраическая разность между средним диа
метром в единичном сечении и номинальным 
диаметром большего диаметра конического от- 
всрстия Adlmp =  d imp -cf j

Средний диаметр от
верстия тугого кольца 
двойного упорного под
шипника в единичном 
сечении </2тр

Среднее арифметическое значение наибольше
го и наименьшего единичных диаметров отверс
тия тугого кольца двойного упорного подшип
ника в одном и том же единичном сечении

Отклонение среднего диа
метра отверстия тугого кольца 
двойного упорного подшип
ника в единичном сечении, 
^ 2 т р

Алгебраическая разность между средним диа
метром в единичном сечении и номинальным диа
метром отверстия тугого кольца двойного упор
ного подшипника Ad2mp = d 2mp ~ d 2

Отклонение конусности 
Ad 1 mp ~ Admp 
(Adis ~ Ads)

Разность отклонений средних диаметров в 
единичных сечениях большего диаметра и диа
метра конического отверстия. (Разность откло
нений единичных диаметров большего диаметра и 
диаметра конического отверстия)

Непостоянство единичного 
диаметра отверстия (наруж
ного диаметра) в единичном 
сечении Fdp (KDp)

Разность между наибольшим и наименьшим 
единичными диаметрами отверстия (наружными 
диаметрами) в единичном сечении

Непостоянство единич
ного диаметра отверстия 
тугого кольца двойного 
упорного подшипника 
в единичном сечении
VA2p

Разность между наибольшим и наименьшим 
единичными диаметрами отверстия тугого кольца 
двойного упорного подшипника в единичном 
сечении

Непостоянство среднего 
диаметра отверстия (наруж
ного диаметра)
^dmp (^Dmp^

Разность между наибольшим и наименьшим 
средним диаметрами в единичных сечениях. 

П р  и м е ч а н и е .  Частным случаем непосто
янства среднего диаметра отверстия (наруж
ного диаметра) является кону сообразность, 
определяемая как разность между наибольшим 
и наименьшим средними диаметрами отверстия 
(наружными диаметрами) в крайних сечениях
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Продолжение табл. 47

Термин и его обозначение Пояснение

Номинальная ширина 
(монтажная высота) под
шипника В, С (Г)

Размер ширины (монтажной высоты) подшип
ника, относительно которого определяются пре
дельные размеры и который служит началом от
счета отклонений.

П р и м е ч а н и е .  Символ В применяется, ког
да номинальная ширина подшипника является 
расстоянием между торцами внутреннего коль
ца* или когда ширины внутреннего и наружного 
колец подшипника одинаковы и их теорети
ческие торцы лежат в одной плоскости. Сим
вол С применяется, когда ширина подшипника 
является расстоянием между торцами наруж
ного кольца (когда символ В не применяется); 
символ Т применяется, когда номинальная 
ширина подшипника является расстоянием 
между одним торцом внутреннего кольца и 
противоположным торцом наружного кольца

Номинальная ширина 
внутреннего (наружного) 
кольца В (С)

Размер ширины кольца, относительно которого 
определяются предельные размеры и который 
служит началом отсчета отклонений

Единичная ширина кольца 
Bs, Cs

Расстояние между точками пересечения торцов 
кольца подшипника с прямой, перпендикулярной 
к плоскости, касательной к базовому торцу 
кольца

Отклонение единичной 
ширины кольца Ags* д Сз

Алгебраическая разность между единичной и 
номинальной ширинами кольца A bs =  Bs — 
ACs ~ Cs — С

Непостоянство единичной 
ширины кольца V#s> Vqs

Разность между наибольшей и наименьшей 
единичными ширинами отдельного кольца 
PBs =  *s шах — Щ min»
PCs ”  Cs max — Cs mjn

Действительная монтажная 
высота подшипника Т$

Расстояние между точками пересечения оси 
подшипника с двумя плоскостями, касатель
ными к действительным базовым торцам колец, 
ограничивающим ширину подшипника, когда 
один торец внутреннего кольца и один торец на
ружного кольца установлены для ограничения 
ширины подшипника.

П р и м е ч а н и е .  Монтажная высота коничес
кого однорядного подшипника определяется 
при условии наличия контакта дорожек каче
ния наружного и внутреннего колец и упорно
го бортика широкого торца внутреннего коль
ца со всеми роликами
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Продолжение табл. 47

Термин и его обозначение Пояснение

Отклонение действительной 
монтажной высоты подшип
ника Ду5

Алгебраическая разность между действитель
ной и номинальной монтажными высотами под
шипника Д т8 =  Ts -  Т

Составная часть подшип
ника

Кольцо подшипника с телами качения или без 
них или с сепаратором и телами качения, которые 
могут быть свободно отделены от подшипника, 
либо блок тел качения с сепаратором в сборе, 
который свободно может быть отделен от под
шипника

Номинальная монтажная 
высота конического под
шипника при контроле 
с образцовыми составными 
частями подшипника 
T v  Т2 (черт.29)

Размер монтажной высоты подшипника, отно
сительно которого определяются предельные раз
меры и который служит началом отсчета откло
нений

Действительная монтажная 
высота конического под
шипника с образцовым на
ружным кольцом !Tls

См. определение Ts

Отклонение действитель
ной монтажной высоты ко 
нического подшипника с об 
разцовым наружным коль
цом Д т ,

A S

Действительная монтажная 
высота конического подшип
ника с образцовым блоком 
(внутренним кольцом с роли
ками и сепаратором в сборе) 

*2s

Алгебраическая разность между действитель
ной и номинальной монтажными высотами кони
ческого подшипника с образцовым наружным 
кольцом Д T ls =  T is ~ т\

См. определение Ts
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Продолжение табл. 47

Термин и его обозначение Пояснение

Отклонение действительной 
монтажной высоты конического 
подшипника с образцовым 
блоком (внутренним кольцом 
с роликами и сепаратором в 
сборе) Дт 2!1

Алгебраическая разность между действитель
ной и номинальной монтажными высотами кони
ческого подшипника с образцовым блоком 
(внутренним кольцом с роликами и сепаратором 
в сборе) Д T2s=  T2a -  Т2

Радиальное биение внут
реннего кольца радиального 
и радиально-упорного под
шипника в сборе К\я

Разность между наибольшим и наименьшим 
расстояниями в радиальном направлении от 
неподвижной точки на наружной цилиндричес
кой поверхности подшипника до поверхности 
отверстия при вращении внутреннего кольца. 
В направлении указанной неподвижной точки 
тела качения должны быть в контакте с дорож
ками качения колец, а у конического подшипни
ка и с опорным торцом бортика широкого торца 
внутреннего кольца

Радиальное биение наруж
ного кольца радиального и 
радиально-упорного подшип
ника в сборе ^ еа

Разность между наибольшим и наименьшим 
расстояниями в радиальном направлении от 
неподвижной точки на поверхности отверстия 
внутреннего кольца до наружной цилиндричес
кой поверхности подшипника при вращении на
ружного кольца. В направлении указанной не
подвижной точки тела качения должны быть в 
контакте с дорожками качения колец, а у кони
ческого подшипника и с опорным торцом бортика 
широкого торца внутреннего кольца

Осевое биение дорожки 
качения внутреннего кольца 
шарикового радиального 
(радиально-у порно го) 
подшипника в сборе (ша
риковый подшипник с 
желобом) S-ia

Разность между наибольшим и наименьшим 
расстояниями в осевом направлении от базового 
торца внутреннего кольца до точки, неподвижно 
связанной с наружным кольцом, на расстоянии 
от оси подшипника, равном половине диаметра 
дорожки качения внутреннего кольца при враще
нии внутреннего кольца. Дорожки качения наруж
ного и внутреннего колец должны быть в контак
те со всеми шариками

Осевое биение дорожки 
качения наружного кольца 
шарикового радиального 
(радиально-упорного) 
подшипника в сборе (ша
риковый подшипник с 
желобом) 5еа

Разность между наибольшим и наименьшим 
расстоянием в осевом направлении от базового 
торца наружного кольца до точки, неподвижно 
связанной с внутренним кольцом, на расстоянии 
в радиальном направлении от оси подшипника, 
равном половине диаметра дорожки качения 
наружного кольца при вращении наружного 
кольца. Дорожки качения наружного и внутрен
него колец должны быть в контакте со всеми 
шариками
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Продолжение табл, 47

Термин и его обозначение

Торцовое биение базового 
торца внутреннего кольца 
Sd

Осевое биение дорожки 
качения внутреннего 
кольца роликового ко
нического подшипника 
в сборе 6’ia

Осевое биение дорожки 
качения наружного кольца 
роликового конического 
подшипника в сборе Sca

Отклонение от перпенди
кулярности образующей 
наружной цилиндрической 
поверхности относительно 
базового торца Sр>

Осевое биение дорожки 
качения тугого (свободного) 
кольца упорного подшипни
ка (<S'e)

Крайнее сечение кольца

Монтажная поверхность

Пояснение

Разность между наибольшим и наименьшим 
| расстояниями в осевом направлении от базово

го торца до радиальной плоскости на расстоянии, 
равном половине диаметра дорожки качения 
внутреннего кольца

Разность между наибольшим и наименьшим 
расстояниями в осевом направлении от широко
го торца внутреннего кольца до точки, непод
вижно связанной с наружным кольцом, на рас
стоянии в радиальном направлении от оси под
шипника, равном половине диаметра дорожки 
качения внутреннего кольца при вращении внут
реннего кольца. Дорожки качения наружного и 
внутреннего колец и опорный торец бортика 
широкого торца внутреннего кольца должны

|| быть в контакте со всеми роликами

Разность между наибольшим и наименьшим 
j расстояниями в осевом направлении от широко

го торца наружного кольца до точки, неподвиж
но связанной с внутренним кольцом, на рас
стоянии в радиальном направлении от оси под- 

1 шинника, равном половине диаметра дорожки 
| качения наружного кольца при вращении на- 
1 ружного кольца. Дорожки качения наружного и 

внутреннего колец н опорный торец бортика 
широкого торца внутреннего кольца должны 
быть в контакте со всеми роликами

Наибольшее изменение относительного поло-
! жения в радиальном направлении, параллельном 

плоскости, касательной к базовому торцу наруж
ного кольца, точек, расположенных на общей 
образующей наружной цилиндрической по вер х- 
ности на расстоянии от торцов, равном наиболь
шему предельному осевому размеру фаски

Разность между наибольшим и наименьшим 
расстояниями в осевом направлении от середи
ны дорожки качения до опорного торца кольца

Сечение радиальной плоскостью, ограничиваю
щее нормируемый участок и расположенное от 
торца кольца на расстоянии, равном 1,2 rs max 
в осевом направлении

Поверхность отверстия внутреннего кольца, 
наружной поверхности наружного кольца, не
маркированного торца
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Продолжение табл. 47

Термин и его обозначение Пояснение

Базовый типоразмер 
подшипника

Типоразмер подшипника, имеющий наиболее 
широкую применяемую внутреннюю конструк
цию и определяемый в условном обозначении, 
как правило, набором цифр (например 205, 
176105,60205)

Модификация базового 
типоразмера подшипника

Типоразмер подшипника, имеющий тип, кон
структивную разновидность и габаритные раз
меры соответствующего базового типоразмера, 
но отличающийся особенностями внутренней кон
струкции (сепаратора и др.) и определяемый в 
условном обозначении дополнительными буквами 
или дополнительными буквами и цифрами (на
пример 205К, 10008Л, 218К5)

Сдвоенный подшипник 
качения

Два подшипника качения, смонтированных 
рядом на одном валу таким образом, что они 
работают как один подшипник

Комплектный подшипник 
качения

Один из подшипников, входящих в состав 
сдвоенного подшипника или в комплект с боль
шим числом подшипников

Открытый подшипник 
качения

Подшипник качения без уплотнений и защит
ных шайб

Закрытый подшипник 
качения

Подшипник качения с одним или двумя уп
лотнениями, с одной или двумя защитными шай
бами или одним уплотнением и одной защитной 
шайбой

Прецизионный подшипник 
качения для приборов 
Приборный подшипник

Подшипник качения, по конструкции или 
исполнению предназначенный для применения в 
приборах

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ТИПЫ ПОДШИПНИКОВ, ПОДЛЕЖАЩИХ СТЕНДОВЫМ ИСПЫТАНИЯМ

1. Шариковые радиальные однорядные.
2 Шариковые радиальные сферические двухрядные.
3. Роликовые радиальные с короткими цилиндрическими роликами.
4. Роликовые радиальные сферические двухрядные.
5. Роликовые радиальные с игольчатыми роликами (с 01.01.93).
6. Шариковые радиально-упорные однорядные.
7. Роликовые конические однорядные.
8. Шариковые упорные.
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ГОСТ 520-89

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Межотраслевой рабочей группой при Госстан
дарте СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

В.Я, Кремянский, канд. техн. наук (руководитель темы); В.А. Лапенко; 
Л.Е. Лунина; Е.И. Завадская; О.В. Винокуров; Г.А. Крумецадик; 
Э.И. Королева; А.И. Муйжнек; В.В. Мурашкин; Е.Г. Ткаченко; А.М.Фи- 
гатнер, канд. техн. наук; В.Я. Ханин

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственно
го комитета СССР по стандартам от 21.03.89 № 571

2. Срок первой проверки IV квартал 1993 г.
Периодичность проверки 5 лет

3. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 774—85 
Стандарт соответствует стандарту ИСО 492-86, ИСО 199—79.

4. ВЗАМЕН ГОСТ 520-71

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение 
НТД, на кото

рый дана 
ссылка

Номер пункта
Обозначение 

НТД, на кото
рый дана 
ссылка

Номер пункта

ГОСТ 515-77 5.10 ГОСТ 9592-75 2.17; 4.6
ГОСТ 2789-73 2.7 ГОСТ 10354-82 5.10
ГОСТ 2893-82 2.23.5 ГОСТ 13014-80 2.21
ГОСТ 2991-85 5.10 ГОСТ 14192-77 5.16
ГОСТ 3189-75 5,1 ГОСТ 16148-79 5.10
ГОСТ 3325-85 6.3 ГОСТ 16272-79 5.10
ГОСТ 3395-75 3.2 ГОСТ 18242-72 3.6; 3.7; 3.8; 3.9; 3.1
ГОСТ 3478-79 Разд. 1; 2.8; 2.9 ГОСТ 18321-73 3.11
ГОСТ 3722-81 2.19 ГОСТ 22696-77 2.19
ГОСТ 6870-81 2.19 ГОСТ 24208-80 2.21
ГОСТ 7242-81 2.17; 4.6 ГОСТ 24297-87 3.12
ГОСТ 8328-75 2.8 ГОСТ 24810-81 2.10
ГОСТ 8530-83 2.21 ГОСТ 25255-82 2.19
ГОСТ 8725-83 2.21 ГОСТ 25347-82 2.8
ГОСТ 8882-75 2.17; 4.6 ГОСТ 25455-82 2.21
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ГОСТ 24955-81 Подшипники качения. Термины и определения..............  3

(СТ СЭВ 1473-78)
ГОСТ 25256-82 Подшипники качения. Допуски. Термины и определе-
(СТ СЭВ 1472-78) ния................................................................................  26
ГОСТ 4.479-87 Система показателей качества продукции. Подшипники

качения. Номенклатура показателей............................... 40
ГОСТ 3395—75 Подшипники шариковые и роликовые. Типы и конст

руктивные разновидности .............................................  4 g
ГОСТ 3189-75 Подшипники шариковые и роликовые. Система услов

ных обозначений...........................................................  7 9

ГОСТ 3478-79 Подшипники качения. Основные размеры ....................... 9 1

(СТ СЭВ 402-84,
СТ СЭВ 2795-80)
ГОСТ 520-89 Подшипники качения. Общие технические условия................ 138
(ИСО 492-86,
ИСО 199-79,
СТ СЭВ 774-85)
ГОСТ 24810—81 Подшипники качения. Зазоры................................  210
(СТ СЭВ 775-87)

ГОСТ 3325-85 Подшипники качения. Поля допусков и технические
(СТ СЭВ 773-77) требования к посадочным поверхностям валов... и..кор

пусов. Посадки  235
ГОСТ 20226-82 Подшипники качения. Заплечики для установки под-
(СТ СЭВ 2794-80) шипников качения. Размеры....................................  339
ГОСТ 18854-82 Подшипники качения. Расчет статической грузоподъем-
(СТ СЭВ 2792-80) ности и эквивалентной статической нагрузки ..................  382
ГОСТ 18855-82 Подшипники качения. Расчет динамической грузоподъем- 
(СТ СЭВ 2793-80) ности, эквивалентной динамической нагрузки и долго

вечности   388
ГОСТ 20918-75 Подшипники качения. Метод расчета предельной частоты

вращения...............................................................  407
ГОСТ 2893-82 Подшипники качения. Канавки под упорные пружинные
(СТ СЭВ 2796-80) кольца. Кольца упорные пружинные. Размеры..........  410
ГОСТ 8338-75 Подшипники шариковые радиальные однорядные. Ос- 
(СТ СЭВ 3795-82) новные размеры ............................................................  422
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