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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИКИ ДРЕВЕСНЫЕ СЛОИСТЫЕ (ДСП)

Технические условия

Laminated wood plastics. 
Specifications

ГОСТ
13913—78

ОКП 564130

Срок действия с 01.01.80
до 01.01.9S

Настоящий стандарт распространяется на древесные слоистые 
пластики (Д С П ), изготовленные из листов березового лущеного 
шпона, склеенных синтетическими смолами резольного типа. 

(И змененная редакция, Изм. № 3 ).

1.1. В  зависимости от расположения волокон древесины шпона 
в  смеж ны х слоях и назначения древесные слоистые пластики из­
готовляю т следующих марок:

Д С П -А ;
Д С П -Б ; Д С П -Б -э ; Д С П -Б -м ; Д С П -Б -т ; Д С П -Б -о ;
Д С П -В ; Д С П -В -э ; Д С П -В -м ;
Д С П -Г ; Д С П -Г-м .
Буквы  А, Б , В , Г  указы ваю т порядок укладки шпона в пла­

стике.
А —  волокна древесины шпона во всех слоях имеют параллель­

ное направление или каж ды е 4 слоя с параллельным направлени­
ем волокон древесины шпона чередуются с  одним слоем, имею­
щим направление волокон под углом 20— 25° к смежным слоям.

Б —  каж ды е 8— 12 слоев шпона с параллельным направлением 
волокон древесины шпона чередуются с одним слоем, имеющим 
перпендикулярное направление волокон древесины к смежным 
слоям.

1. МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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В — волокна древесины шпона в смежных слоях взаимно пер­
пендикулярны.

Г — волокна древесины шпона в смежных слоях последова­
тельно смещены на угол 45°.

Буквы э, м, т, о определяют назначение материала.
1.2. Области применения древесных слоистых пластиков даны 

в справочном приложении.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
1.3. Древесные слоистые пластики изготовляют двух типов: 
цельные, склеенные из цельных по длине листов шпона; 
составные, склеенные из нескольких листов шпона по длине,

уложенных внахлестку или встык.
1.4. Древесные слоистые пластики изготовляют прямоугольной 

формы в виде листов толщиной менее 15 мм и плит толщиной от 
15 до 60 мм.

1.5. Размеры листов и плит древесных слоистых пластиков 
должны соответствовать указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  I
мм

Марка Тип

Длина Ширина Толщина

Номин. Пред.
откл. Номин. Пред.

откл. Номин. Пред.
откл.

Листы:
д с п - в ,
Д С П -В-э

Цель­
ные

7 0 0 ; 1150 
1500

± 1 0 9 5 0
1200 ; 1 5 0 0

± 1 0 1 ,0 ; 1 ,5 ; 
2 ,0 ; 2 ,5

± 0 , 2

3 ,0 ; 4 ,0 ;  
5 ,0 ; 6 ,0 ; 
7 ,0 ; 8 ,0

4  0 , 5  
- 0 , 4

10 ,0 ; 12,0 +  1 »о
- 0 , 9

С о с т а в ­
ные

2 4 0 0
4 8 0 0 ; 5 6 0 0

± 1 0 9 5 0
1200)

± 1 0
3 ,0 ; 4 ,0 ; 
5 ,0 ; 6 ,0 ; 
7 ,0 ; 8 ,0

+ 0 , 5  
- 0 , 4

10,0 ; 12 ,0 + 1 , 0
- 0 , 9

Плиты:
ДСП-А;
Д С П -Б;
Д С П -В;
Д СП -Б-э;
Д С П -В-э;
Д С П -Б-м ;
Д С П -В-м ;
Д С П -Б-т;

Д С П -Б-о;

Цель­
ные

7 5 0
700'; 1 1 50 ; 

1 5 0 0
1200 ; 1500

± 1 0
7 5 0
9 6 0

12 0 0 ; 1500

± 1 0

15; ± 1 , 0

2 0 ; 2 5 ; 3 0 ±  1 , 5
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мм Продолжение табл. 1

Длина Ширина Толщина

Маска Тип
Номин. Пред.

откл. Номин. Пред.
откл. Номин. Пред.

откл.

35; 40; 45; 
50; 56; 60

± 2 , 01

ДСП-Б; Состав­ 2400 950
ДСП-В;
ДСП-Б-э;
ДСП-В-э;

ные
4800; 5600 ± 1 0 1200 ± 1 0

ДСП-Б-т;
ДСП-Г; 750 750
ДСП-Г-м 1500 1500

2400 950
1.6. При переобрезе допускается изготовление листов и плит,, 

уменьшенных по длине и ширине. М аксимальное уменьшение дли­
ны и ширины относительно указанных в табл. 1 не долж но пре­
вы ш ать 150 мм с  градацией 25 мм, но не менее 7 0 0 X 6 0 0  мм.

Количество листов и плит уменьшенных размеров не должно' 
превышать 10 % от партии.

1.7. Толщина листов и плит в каж дой измеряемой точке не 
долж на отличаться от номинальной более, чем на величину пре­
дельных отклонений, указанных в табл. 1.

(И змененная редакция, Изм. № 3 ) .

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Древесны е слоистые пластики должны изготовляться в со­
ответствии с требованиями настоящ его стандарта по технологичес­
кой инструкции, утвержденной в установленном порядке.

(И змененная редакция, Изм. № 2 ) .
2.2. Д л я изготовления древесных слоистых пластиков приме­

няют лущеный березовый шпон по ГО С Т 99— 75, по качеству от­
вечающий требованиям, указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Марка

Сорт шпона по ГОСТ 99—75

для наружных 
слоев

для внутренних 
слоев

ДСП-А; ДСП-Б; ДСП-В; ДСП-Г; 
ДСП-Б-э; ДСП-В-э; ДСП-Б-о; 
ДСП-Б-м; ДСП-В-м; ДСП-Г-м

В ВВ

ДСП-Б-т в в С
ДСП-В и ДСП-В-э толщиной: 
до 2,5 мм включ. 
от 3 до 5 мм

(И змененная редакция, Изм. J

АВ
В

№ 3 ) .

АВ
В
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Наименование показателя

iiOpMl1 для Ьлит ТОЛЩИНОЙ

ДСП-А ДСП -Б ДСП-В ДСП-Г

це
ль

ны
е |

I со
ст

ав
ны

е

це
ль

ны
е

со
ст

ав
ны

е

со
ст

ав
ны

е

П лотность, не менее кг/м3 1300 1300 1300 1300 1300 1300

7 7 7 7 7
В л аж н о сть , %» не более 6

Водопоглощ ение з а  24  ч, % , не бо­
л ее , д ля  пластика толщ иной:

15— 2 0  мм — 3 3 3 3 3

25— 5 0  мм — 2

1

2 2 2 2

55, 6 0  мм — 1 1 1 1

П редельное водопоглощ ение, 7<ь не 
более 18 20 — — — —

П редельное объем н ое разбухание, % , 
не более 20 22 — — — —

П редел прочности при растяж ении 
в д о л ь  волокон, не менее,

М П а — 255 2 1 6 137 108 —

П редел прочности при сж ати и вдоль 
волокон, не менее,

М П а 176 157 152 122 118 122

П редел прочности при статическом  
изгибе вдоль волокон, не менее,

М П а — 274 2 55 176 147 147
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Т а б л и ц а  3

от 15 д о  60 мм

Д С П -Б -э Д С П -В -э Д С П -Б -м Д С П -В -м Д С П -Г -м Д С П -Б -т Д С П -Б -о

це
ль

ны
е

со
ст

ав
н

ы
е

ц
ел

ьн
ы

е

со
ст

ав
н

ы
е

1

ц
ел

ьн
ы

е

ц
ел

ьн
ы

е

со
ст

ав
н

ы
е

ц
ел

ьн
ы

е

со
ст

ав
н

ы
е

!

ц
ел

ьн
ы

е

1300 1300 1300 1300 1230 1230 1230 1280 1280 1300

6 б 6 6 7 7 7 10 10 7

3 3 3 3 — — — — — 3

2 2 2 2 — — — — — 1

1 1 1 1 — — — — — 1

— — — — — — — — — —

— — — — — — — — — —

255 216 137 108 196 127 — — . — 265

157 152 122 118 127 98 98 — . — 176

274 255 176 147 216 137 82 — — 294
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Наименование показателя

Норма для плнт толщиной

ДСП-А ДСП-Б ДСП-В дсп-г

це
ль

ны
е

це
ль

ны
е

со
ст

ав
ны

е

це
ль

ны
е

со
ст

ав
ны

е 8т
|

Ударная вязкость при изгибе вдоль 
волокон наружного слоя, не менее, 

кДж/м2 78 69 29 29 29

Предел прочности при скалывании по 
клеевому слою, не менее,

МПа 7,8 7,8 6,9 6,9 5,9 6,9

Твердость торцовой поверхности, не 
менее,

МПа 196 196 196 196 L96 —

Теплостойкость при температуре во з­
духа (1 0 5 ± 2 )  °С, ч — — — — — —

Маслостойкость при температуре 
трансформаторного масла (1 0 5 ± 2 )  °С, ч — — — — —

-

П р и м е ч а н и я :  1. На образцах после определения теплостойкости и масло 
трещин с проникновением в  них щупа толщиной более 0 f08 мы по 

2. Д ля плит составного пластика марки Д С П -В  повышенной прочности 
менее 122 М П а и предела прочности при статическом изгибе вдоль волокон —

{ И змененная редакц ия, И зм. №  1, 2 ) .
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П р о д о л ж ен и е  табл. 3

от 15 до 60 мм

ДСП -Б-э ДСП-В-э ДСП-Б-м ДСП-В-м ДСП-Г-м ДСП -Б-т ДСП-Б-о

це
ль

ны
е

| 
со

ст
ав

ны
е

1 I
це

ль
ны

е

со
ст

ав
ны

е

це
ль

ны
е

це
ль

ны
е

со
ст

ав
ны

е

це
ль

ны
е

со
ст

ав
ны

е

це
ль

ны
е

78 69 29 29 59 24 16 69 69 8 6

7 .8 6 ,9 6 ,9 5 ,9 4 ,9 4 ,9 4 ,9 4 , 9 3 ,9 8 ,8

196 196 196 196 — — — — — 196

24 24 2 4 24 — __ —

6 6 6 6 — — — —

стойкости не д ол ж н о  бы ть пузырей, на кром ках образц ов не д олж н о быть 
Т У  2 — 0 3 4 — 2 2 5 — 87, на глубину более 5 мм.
п оказатель предела прочности при сж ати и  вдоль волокон долж ен  со ста в л я ть  не 
не менее L52 М П а.
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2.3. Бакелитовый лак марки СБС-1, применяемый для изготов­
ления древесных слоистых пластиков, должен соответствовать 
ГОСТ 901—78, лак марки ЛБС-21 — нормативно-технической до­
кументации.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4. По физико-механическим свойствам плиты древесных слои­

стых пластиков должны соответствовать нормам, указанным в 
табл. 3, а листы — нормам, указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Норма для листов марок ДСП-В 
толщиной, мм

н ДСП-В *

Наименование показателя
1—2.5 3 - 5 6 - 7 8 -1 2 3 - 5 6 - 7 8 -1 2

цельные 11 составные

П лотность, кг/м3, не менее 
В л аж н о сть , %
Водопоглощ ение за  24  ч, % ,

1280 || 1280 j| 1280 j 1280
3 - Я

| 1250 '
1

| 1250 | 1250

не более
П редел прочности при р а стя ­

жении, не менее: 
вдоль волокон,

15 10 7 5 10 7 5

М П а
поперек волокон,

157 И 7 147 147 137 137 137

М П а
под углом 45°,

— 132 132 132 108 108 108

М П а ■— 78 78 7 8 69 69 69

П р и м е ч а н и е .  Д л я  листов составн ого пластика марки Д С П -В  толщ и­
ной от 3  до 12 мм повыш енной прочности п оказатель предела прочности при 
растяж ении вдоль волокон долж ен  со ставл я ть  не менее 142 М П а, а поперек 
волокон —  не м ен ееП З  М П а.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).

2.5. По согласованию с потребителем для изготовления элемен­
тов оснастки, накладок, деталей опалубки, подкладок, форм-бло­
ков, шаблонов и других деталей и изделий допускается изготовле­
ние плит марок ДСП-Б, ДСП-В и ДСП-Г со следующими показа­
телями физико-механических свойств:

плотность — не менее 1270 кг/м3;
предел прочности при растяжениии вдоль волокон для цельных 

плит марок ДСП-Б и ДСП-В соответственно — не менее 226 и 
127 МПа, а для составных плит этих же марок — не менее 196 и 
98 МПа;

предел прочности при сжатии вдоль волокон для цельных плит 
марок ДСП-Б и ДСП-В соответственно — не менее 147 и 118 МПа,
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а для составных плит марок ДСП-Б, ДСП-В и ДСП-Г соответст­
венно — не менее 137, 113 и 118 МПа;

твердость торцовой поверхности для плит марок ДСП-Б н 
ДСП-В — не менее 147 МПа.

2.6. По электрическим свойствам листы и плиты древесных сло­
истых пластиков марок ДСП-Б-э и ДСП-В-э должны соответство­
вать требованиям, указанным в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Наименование показателя
Норма для пластика марок 

ДСП-Б-э | ДСП-В-а

1 Удельное поверхностное сопротивление, Ом, 
удельное объемное сопротивление, Ом*см, не менее: 

после выдерживания при температуре ( 6 0 ± 2 )  °С 
в течение 4 ч, с последующей выдержкой в те­
чение 2 4  ч при температуре 15— 35 °С и отно­
сительной влажности 45 —75 1 0" 1 0 "
после выдерживания в дистиллированной воде 
при температуре ( 2 0 ± 2 )  °С в течение 24 ч 10» 10»

2. Тангенс угла диэлектрических потерь при ч а с­
тоте 50 Гц 1 кВ , на толщину 3 мм, не более 0,1 0,1

3. Диэлектрическая проницаемость при частоте 
50 Гц, не более 8 3

4. Испытание напряжением в течение 5  мин в 
трансформаторном масле при частоте 50 Гц :

перпендикулярно слоям при температуре 
( 2 0 ± 2 )  °С (и толщине 3 мм) кВ эфф, не менее 25 25
то ж е, при температуре (90|±2) °С, к В Эфф, не 
менее 10 10
параллельно слоям при расстоянии меж ду цент­
рами электродов 15 мм при температуре 
( 2 0 ± 2 )  °С, кВэфф, не менее 16 16
то ж е, при температуре ( 9 0 ± 2 ) ° С ,  к В эфф, не 
менее 8 8

5. Испытание напряжением стержневых образцов 
квадратного, прямоугольного или круглого сечения 
м еж ду кольцевыми электродами при расстоянии 
м еж ду ними (420 ± 2 )  мм, температура (60 ± 5 )  °С в 
течение 6 0  мин, без нагрева, перекрытия и пробоя, 
к В эфф, не менее 140 140

то ж е, при расстоянии м еж ду кольцевыми элек­
тродами 100 мм, температуре ( 2 0 ± 2 )  °С в те­
чение 5 мин без нагрева, перекрытия и пробоя, 
к В Эфф, не менее 40 40

2.5, 2.6. (Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2.7. В листах и плитах древесных слоистых пластиков не допус­

кается покоробленность: 
для листов — более 3 мм;
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для плит —  более 2 мм на 1 м длины диагонали листа или пли­
ты.

2.8 . Д о п у ск ается  покоробленность ли стов и плит, п р евы ш аю щ ая 
на 1 мм указан н ую  в п. 2 .7 , в коли честве не более 15 % от партии.

2.9. Д р евесн ы е слои сты е пластики долж н ы  бы ть обрезан ы  с че­
ты рех сторон под прямым углом .

Д о п у ск аем ая  косина листа или плиты не д ол ж н а превы ш ать 
2 мм на 1 м длины или ширины.

2.10 . Н а л и стах  и плитах не доп у скаю тся деф екты  по Г О С Т  
15812— 87, трещ ины, р асклеи ван ие, пузыри, н едоп рессовка, пере- 
п р ессовка, посторонние вклю чения, вмятины  и бугорки глубиной 
или вы сотой:

для листов —  более предельны х отклонений по толщ ине; 
для плит —  более 1 мм.
2.9, 2 .10. (Измененная редакция, Изм. № 3).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 . Д р евесн ы е слои сты е пластики принимаю т партиями. П ар ­
тией счи тается количество листов или плит одной зап р ессовки , 
марки и типа, оф ормленное одним докум ентом  о качестве, сод ер ­
ж ащ и м :

наименование пр едприятия-изготовителя и его товарны й зн ак ;
м арку и тип;
номер зап р ессовки ;
номер ли ста или плиты;
номер контролера;
д ату  и зготовлен и я;
обозначение н астоящ его ст ан д ар т а ;
р азм ер ы ;
р езультаты  испытаний; 
м ассу , кг;
для п ласти ка повыш енной прочности —  обозначение П П .
( Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
3.2. П роверке внеш него вида п одвергаю т все  листы  и плиты 

партии.
Д л я  проверки р азм ер ов и правильности маркировки от партии 

отбираю т:
10 % листов, но не менее 10;
10 % плит, но не м енее 3.
Д л я  проверки ф изико-м еханических п оказател ей  отби раю т не 

ранее чем через 12 ч после вы грузки  из пр есса 3 % листов или 
плит от партии, но не м енее одного ли ста или плиты.

3.3. П артию  д р евесн ы х сл ои сты х п ласти ков принимаю т, если 
при проверке внеш него ви д а, р азм ер ов и м аркировки к а ж д а я  про-
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верейная плита, а при проверке ф изико-механических показателей  
каж ды й  испытанный образец  соответству ет  требованиям  н асто я­
щ его стан дар та.

При несоответствии древесного слоистого п ластика требовани­
ям настоящ его стан дар та хотя бы по одному из п оказателей  про­
водят повторную проверку по этом у ж е  п о казателю  на удвоенном 
количестве листов или плит, отобранных от той ж е  партии.

Е сли  в р езультате повторной проверки хотя бы один из п ока­
зателей  не со о тветствует требованиям  настоящ его стан дар та, 
партия бракуется .

(И зм ененная редакция, Изм. № 3 ) .
3.4. П редел прочности при растяж ении поперек волокон и под 

углом 45° листов м арок Д С П -В  и Д С П -В -э  и электрические свой ­
ства  листов и плит м арок Д С П -Б -э  и Д С П -В -э  определяю т по тр е­
бованию  потребителя.

3.5. П риемку древесного слоистого пластика производят по 
м ассе с погреш ностью  не более 1 кг.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Внешний вид листов и плит древесны х слоисты х пластиков 
определяю т визуально.

4.2. Д лину и ширину древесны х слоисты х пластиков изм еряю т 
параллельно кромки на расстоянии не менее 10 мм от кромки л и с­
та  или плиты с погреш ностью  не более 1 мм рулеткой по ГО С Т  
7 5 0 2 — 80 или другими ср едствам и  измерения.

(И зм ененная редакция, И зм. № 3 ) .
4.3. Толщ ину листов и плит изм еряю т на расстоянии 20  мм от 

кромок с погреш ностью  не более 0,1 мм толщ иномером по Г О С Т  
11358— 74 или другим измерительным инструментом, обесп ечиваю ­
щим требуемую  точность:

у листов и плит длиной до 1500 мм посередине каж дой  стороны 
в четырех точках;

у листов и плит длиной более 1500 мм —  в ш ести точках, у к а ­
занны х на черт. 1.

4 .4. Косину древесны х слоисты х пластиков определяю т у го л ь ­
ником по Г О С Т  3 749— 77, н аклады ваем ы м  на см еж ны е кромки 
листа или плиты. Величину косины определяю т измерением наи­
больш его отклонения кромки древесного слоистого пластика от 
поверхности угольника линейкой по ГО С Т  4 2 7 — 75 с погреш ностью 
не более 0,5  мм.

(И зм ененная редакция, И зм. № 3 ) .
4 .5 . П окоробленность листов и плит определяю т по м ак си м ал ь­

ной стреле прогиба листа или плиты, отнесенной к 1 м длины по 
диагонали. Д л я  определения покоробленности листы и плиты дол-
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жны  бы ть улож ены  на выверенную  горизонтальную  поверхность. 
С трелу прогиба изм еряю т индикатором типа И Ч -10 по Г О С Т  
5 77— 68 или другим измерительным инструментом, обеспечиваю ­
щим погреш ность измерения не более 0,1 мм.

Д лина линейки дол ж н а бы ть больш е диагонали листа или 
плиты.

4.6. (И склю чен, И зм. № 3 ) .
4 .7. При изготовлении образц ов толщиной 15 мм они долж н ы  

отбираться согласно черт. 2.

5 АинЪя реза
5l -------  От к 0J
$

Черт. 2

4.8. О пределение и измерение пороков древесины  —  по Г О С Т  
2 140— 81.

(И зм ененная редакция, И зм. № 2 ) .
4 .9 . О пределение плотности, влаж н ости , водопоглощ ения и пре­

дельного объем ного разбухания —  по Г О С Т  9 6 2 1 — 72.
4 .10 . О пределение предела прочности при растяж ении вд о л ь  

волокон —  по Г О С Т  9 6 2 2 — 87.
4 .11 . О пределение предела прочности при сж ати и вдоль вол о­

кон —  по ГО С Т  9 6 2 3 — 87.
4 .12. О пределение предела прочности при статическом  изгибе 

вдоль волокон —  по Г О С Т  9 6 2 5 — 87.
4.13. О пределение ударной вязкости  при изгибе вдоль волокон 

наружного слоя —  по Г О С Т  9 626— 87.
4 .14 . О пределение предела прочности при скалы вании по кл ее­

вому слою  —  по Г О С Т  9 6 2 4 — 72.
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4 .15. О пределение твердости по торцовой поверхности —  по 
Г О С Т  96 2 7 .1 — 75.

4 .16 . О пределение теплостойкости —  по Г О С Т  96 2 7 .2 — 75.
4.17. О пределение м аслостойкости  —  по Г О С Т  9 6 2 7 .3 — 75.
4 .18 . О пределение удельного поверхностного сопротивления —  

по ГО С Т  64 3 3 .2 — 71.
4 .19 . О пределение диэлектрической проницаемости и тангенса 

угла диэлектрических потерь —  по Г О С Т  64 3 3 .4 — 71.
4.20. И спытание напряжением —  по Г О С Т  6 4 3 3 .3 — 71.
4.21. У силие при испытании на статический изгиб и ударную 

вязкость  при изгибе долж но быть направлено параллельно слоям  
(Рп).

4.22. П редел прочности при сж ати и ( а 'сж) Для древесного 
слоистого пластика марки Д С П -A долж ен быть пересчитан с у ч е­
том влаж ности  на предел прочности (сгСж) при 5 % -ной влаж ности  
по ф ормуле

О сж = ^ -а сж ,

где К  —  переводной коэффициент, значения которого указан ы  в 
табл . 6.

Т а б л и ц а  6

Влажность,
Ч

Доли влажности

0 0.1 0.2 0.3 0,4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

Значения переводного коэффициента

3 0,812 0,821 0,830 0,839 0,848 0,857 0,866 0,875 0,885 0,894
4 0,903 0,913 0,922 0,932 0,942 0,951 0,961 0,971 0,980 0,990
3 1,000 1,010 1,020 1,030 1,039 1,049 1,059 1,069 1,079 1,088
6 1,098 1,108 1,117 1,127 1,137 1,146 1,155 1,165 1,174 1,183
7 1,192 1,201 1,210 1,218 1,227 1,235 1,243 1,251 1,259 1,266
8 1,274 — — —. —- — —

4.23. Определение тангенса угла диэлектрических потерь, д и э ­
лектрической проницаемости и испытание напряжением произво­
дят после вы держ ивания образц ов при тем пературе ( 6 0 ± 2 )  °С в 
течение 4 ч с последую щ ей вы держ кой не менее 24 ч при тем п ер а­
туре 15— 35 °С и относительной влаж ности  воздуха 4 5 — 75 % .

О бразцы  для испытаний на удельное сопротивление, тангенса 
угла диэлектрических потерь, диэлектрическую  проницаемость и 
для испытания напряжением перпендикулярно слоям  древесины 
пластика долж ны  быть толщиной 3 мм. Д р евесн ы е слоисты е п л а­
стики толщиной более 3 мм долж ны  об р абаты ваться  до толщины 
3 мм с обеих сторон на одинаковую  величину.
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4 .2 4 . И зм ер ен и е глуби н ы  или в ы со ты  вм я ти н ы  или б у го р к а  п р о­
и зв о д я т  с п о гр еш н остью  не б о л ее  0,1  м м  и н д и катор о м  ти п а И Ч -1 0  
по Г О С Т  5 7 7 — 6 8 , у стан о вл ен н ы м  на гор и зо н тальн о й  п о вер хн ости  
л и ст а  или плиты  д р е ве сн о го  сл о и ст о го  п л а ст и к а .

(Измененная редакция, Изм. № 3).

5. МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5 .1 . Н а п о вер х н о сть  к а ж д о г о  л и ст а  или пли ты  на р асстоя н и и  
не м ен ее 100 м м  от с м е ж н ы х  к р о м о к  д о л ж н а  б ы ть  за п р е с с о в а н а  
б у м а ж н а я  эт и к ет к а  р а зм е р о м  не м ен ее 6 0 Х Ю 0  м м , с о д е р ж а щ а я :

н аи м ен ован и е п р ед п р и я ти я -и зго то ви тел я  и его  товар н ы й  зн а к ;
м ар ку  и тип;
ном ер за п р е ссо в к и ;
ном ер л и ст а  или п л и ты ;
д а т у  и зго т о в л е н и я ;
об озн ач ен и е н а сто я щ его  с т а н д а р т а ;
на п л а ст и к  п овы ш енной прочности  д о л ж н о  б ы ть н ан есен о  о б о з ­

н ачен и е П П .
(Измененная редакция, Изм. № 1, 3 ).
5 .2 . Т р а сп о р т н а я  м а р к и р о в к а  д о л ж н а  п р о и зво д и ть ся  в  с о о т ­

ветстви и  с тр еб о ван и я м и  Г О С Т  1 4 1 9 2 — 77.
5 3. П р о д о л ьн ы е и п оп ер ечн ы е кр ом ки  п ли т д р еве сн ы х  сл о и с­

ты х п л а ст и к о в  д о л ж н ы  б ы ть п окр ы ты  си н тети чески м и  см о л а м и  ре-
з о л ь и о г о  типа.

При хранен ии кр ом ки  плит п о к р ы в а ю т  см о л о й  к а ж д ы е  6  м ес.
5 .2 . 5 .3 . (Измененная редакция, Изм. №  2 ) .
5 .4 . Д р е в е с н ы е  сл о и ст ы е  п л асти ки  д о л ж н ы  х р а н и ть ся  в  су хи х  

за к р ы т ы х  п ом ещ ен и ях при тем п е р а ту р е  от м и н ус 4 0  до п лю с 35 °С  
п отн оси тельн ой  в л а ж н о с т и  в о зд у х а  не вы ш е 7 0  % в  ст о п а х  о т ­
д ел ьн о  по м а р к а м  и р а зм е р а м , у л о ж е н н ы х  го р и зо н тал ьн о  на р о в ­
ных п л о щ а д к а х .

5 .5 . Д р е в е сн ы е  сл о и ст ы е  п л асти ки  д о л ж н ы  т р а н сп о р т и р о в а т ь ­
ся  тр ан сп о р то м  л ю б о го  ви д а в кр ы ты х тр ан сп о р тн ы х с р е д ст в а х  в 
со о тветстви и  с п р а в и л а м и  п ер ево зк и  гр у зо в , д ей ству ю щ и м и  на 
тр ан сп о р те  д ан н о го  ви д а .

(Измененная редакция, Изм. № 2 ).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6 .1 . И зго т о в и т е л ь  д о л ж е н  га р а н т и р о в а т ь  со о т в е т ст в и е  к а ч е с т в а  
д р еве сн ы х  сл о и ст ы х  п л а ст и к о в  тр еб о ва н и я м  н а сто я щ его  с т а н д а р ­
та при соб л ю д ен и и  п р ави л  тр ан сп о р ти р о ван и я  и хр ан ен и я, у с т а ­
н овлен н ы х н асто ящ и м  ст а н д а р то м .

6 .2 . Гар ан ти й н ы й  ср о к  хр ан ен и я д р е в е сн ы х  сл о и ст ы х  п л а ст и ­
ков у с т а н а в л и в а е т с я  5 л е т  с м о м ен та  и зго то вл ен и я .
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П Р И Л О Ж Е Н И Е
Справочное

Назначение древесных слоистых пластиков

Марка Назначение

Д С П -А Д л я  и зго т о в л е н и я  д е й д в у д н ы х  п о д ш и п н и ко в в  
су д о стр о е н и и

Д С П -Б
Д С П -Б -о

К а к  к о н стр у кц и о н н ы й  и антиф рикционны й м а т е ­
р и ал . К р о м е  то го , Д С П -Б  п р и м ен яю т в  д е й д в у д н ы х  
п о д ш и п н и ках

дсп-в
дсп-г

К а к  к о н стр у кц и о н н ы й  (зу б ч а т ы е  к о л е с а )  и а н т и ­
ф рикционны й (в т у л к и  и в к л а д ы ш и  п о д ш и п н и ко в и 
д р .)  м а т е р и а л

Д С П -Б - э  
Д С П -В - э

Д л я  и зго т о в л е н и я  ко н стр у к ц и о н н ы х и э л е к т р о ­
и зо л я ц и о н н ы х  д е т а л е й  а п п а р а т у р ы  в ы с о к о г о  н а п р я ­
ж е н и я , эл ек т р и ч еск и х  м аш и н , т р а н сф о р м а т о р о в , 
р ту тн ы х  вы п р я м и т ел ей  и т . п.

Д С П -Б -м
Д С П -В -м
Д С П -Г -м

К а к  са м о с м а зы в а ю щ и й  ан тиф рикционны й м а т е ­
р и ал , м а т е р и а л  в к а ч е с т в е  п о л зу н о в  л есо п и л ьн ы х  
р ам  и д р у ги х  а н ал о ги ч н ы х д е т а л е й

Д С П -Б - т Д л я  и зго т о в л е н и я  д е т а л е й  м аш ин тек сти л ь н о й  
п р о м ы ш лен н о сти

(Измененная редакция, Изм. № 4).
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Обозначение НТД, 
на который дана ссылка Номер пункта

9 9 — 89 2 .2
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90 J—78 2.3
2140—81 4.8
3740—77 4.4
6 4 3 6 .2  - 7 1 4.18
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7502—89 4.2
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9621—72 4.9
9622—87 4.10
9623—87 4.11
9624—72 4.14
9625—87 4.12
9626—90 4.13
9627.1—75 4.15
9627.2—75 4.16
9627 3—75 4.17
1 1358—89 4.3
34J92-77 5.2
ТУ 2—034—225—87 Таблица 3, примечание 1

5. Срок действия продлен до 01.01.95 Постановлением Госстандар­
та СССР от 28.12.88 № 4610
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1980 г, декабре 1983 г .,  декабре 1988 г. (ИУС 7—80, 3—84, 
4—89)
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