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ГОСТ 17020— 78 Стр. 3

Таблица  1
Р а з м е р ы , мм

D (Пред, 
откл. +0,5 

-0,3)

d
( Пред. откл. 

по //14)

А
(Пред.

откл.
±0,5)

L
(Пред.

откл.
±0,5)

И h
Масса 

1000 шт. 
стальных 

прижимов, кг
Применя
емость

4
4 .5

13 26 4 ,0
—

5,60
6,6
4,5

14 28 5,0 6,245 6,6

6
4 ,5

15 30 6,0 1 6,55
6,6

8
4,5

16 32 8,0

2

7,83
6,6

10
4 ,5

17 34 10,0 8,50
6,6

12
4,5

18 36 12,0 9,35
6,6

14
4 ,5

19 38 13,5 10,20
6,6

16
4,5

20 40 15,5 10,80
6,6

18
4,5 21 42 17,5 12,20
6,6

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого спла
ва значения массы, указанные в табл. 1, должны быть умножены на коэффи
циент 0,356.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти- 
па I D =  4 мм и d —4,5 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр:

Прижим TI—4—4,5-25—Цб.хр ГОСТ 17020-78
То же, из стали 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим TI—4—4,5—25—Кдб.хр ГОСТ 17020 -  78
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим TI—4 -4 ,5 —12Х18Н ЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020-78
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием

Ан. Оке. хр:
Прижим TI—4—4,5—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020-78

2 Зак. 3284
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Размеры для справок.
Черт. 2



ГОСТ 17020— 78 Стр. 5
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6 4 .5 22 25 11,0 12,5 jo 31 34 4 ,25

Л
6 , 6 26 29 13,0 14,5 16 35 38 7,36

о 4 ,5 23 26 12,0 13,5 10 33 36 4,14

8
6 , 6 27 30 14,0 15,5 16 37 40 8,05

8 4 ,5 24 27 12,0 13,5 10 35 38 4,97
6 , 6 28 31 14,0 15.5 16 39 42 8,56

6
4 ,5 24 27 13,0 14,5 10 35 38 4,97
6 ,6 28 31 15,0 16,5 16 39 42 8,56

10 8
4 ,5 25 28 13,0 14,5 10 37 40 5,30
6 ,6 29 32 15,0 16,5 16 41 44 9,20

10
4 ,5 26 29 13,0 14,5 10 39 42 5,74
6 ,6 30 33 15,0 16,5 16 43 46 9,76

6
4 ,5 25 28 14,0 15,5 10 37 40 5,28
6 ,6 29 32 16,0 17,5 16 41 44 9,20

8
4 ,5 26 29 14,0. 15,5 10 39 42 1,0 1,5 3 ,0 5.62

12
6,6 1 30 33 16,0 17,5 16 43 46 9,76

10
4 ,5 27 30 14,0 15,5 10 41 44 6,02
6 , 6 31 ' 34 16,0 17,5 16 45 48 10,40

12
4 ,5 28 31 14,0 15,5 10 43 46 6,32
6 , 6 32 35 16,0 17,5 16 47 50 10,90

6
4 ,5 26 29 15,0 16,5 10 39 42 5,64
6 , 6 30 33 17,0 18,5 16 43 46 9,80

8
4 ,5 27 30 15,0 16,5 10 41 44 5,98
6,6 31 34 17,0 18,5 16 45 48 10,35

14 10
4 ,5 28 31 15,0 16,5 10 43 46 6,32
6 , 6 32 35 17,0 18,5 16 47 J30 10,90

12 4 ,5 29 32 15,0 16,5 10 45 48 6,70
6 ,6 33 36 17,0 18,5 16 49 52 11,50

14
4 ,5 30 33 15,0 16,5 10 47 50 7,14
6,6 34 37 17,0 18,5 16 51 54 12,15

2*
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм
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6 4,5 27 30 16,0 17,5 10 41 44

6,6 31 34 18,0 19,5 16 45 48

8
4,5 28 31 16,0 17,5 10 43 46

6,6 32 35 18,0 19,5 16 47 50

10
4,5 29 32 16,0 17,5 10 45 48

16 6,6 33 36 18,0 19,5 16 49 52

12 4,5 30 33 16,0 17,5 10 47 50

6,6 34 37 18,0 19,5 16 51 54

14 4,5 31 34 16,0 17,5 10 49 52

6,6 35 38 18,0 19,5 16 53 56

16
4,5 32 35 16,0 17,5 10 51 .54

6 , 6 36 39 18,0 19,5 16 55 58

о 4,5 28 31 17,0 18,5 10 43 46
6

6 , 6 32 35 19,0 20,5 16 47 50

8
4,5 29 32 17,0 18,5 10 45 48
6 , 6 33 36 19,0 20,5 16 49 52

10
4,5 30 33 17~0 18,5 10 47 50
6 , 6 34 37 19,0 20,5 16 51 54

12
4,5 31 34 17,0 18,5 10 49 52

18 6 , 6 35 38 19,0 20,5 16 53 56

4,5 32 35 17,0 18,5 10 51 54
14

6 , 6 36 39 19,0 20,5 16 55 58
4,5 33 36 17,0 18,5 10 53 56

16
6 , 6 37 40 19,0 , 20,5 16 57 60
4,5 34 37 17,0 18,5 10 55 58

18
6 , 6 38 41 19,0 20,5 16 59 62

1,0

1,5

s Sо£ ч 5 е< о

Д « чсо Ь- *- SCО
• во 

а  °3 2

11
ш Сь Cfl дО 1-1

£  3

1,53,0

5,98
10,35
6,32

10,90
6,70

11,50
7 , Н

12,15
7,45

12,70
7,84

13,30
5,98

10,35
6,70

11,50
7,14

12,15

8,21

13,90
8,60

14,50

а>теж<ы
£
каС

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого 
сплава значения массы, указанные в табл. 2, должны быть умножены на ко
эффициент 0,356.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти
па II, D = 6 мм, -Di =  6 mm и d =  4,5 мм, из стали марки 25, с по
крытием Цб.хр:

Прижим TII—6— 6—4,5—2 5 - Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим TI1—6—6—4,5 -2 5 —Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12X18HI0T, с покрытием Хим. Пас: 

Прижим 77/—6—6—4,5—12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ
То же, из алюминиевого сплава марки Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим T1I—6—6—4.5—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020-70

Тип Ш г /

Размеры для справок.

Черт. 3
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Т а б л и ц а  3
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6 4 ,5 22 25 22 25 и 12,5 45 ,5 50 8,95

6 6 , 6 26 29 26 29 13 14,5 51,5 56 10,20

4 ,5 23 26 24 27 12 13,5 47,5 52 9,55

8
6 ,6 27 30 28 31 14 15,5 53,5 58 10,80

8
4 ,5 24 27 24 27 12 13,5 49 ,5 _54 10,20

6 ,6 28 31 28 31 14 15,5 55,5 60 11,45

6 4 ,5 24 27 26 29 13 14,5 49,5 54 10,20

6 ,6 28 31 30 33 15 16,5 55,5 60 11,45

10 8 4 ,5 25 28 ' 26 29 13 14,5 51,5 56 10,75

6 ,6 29 32 30 33 15 16,5 57,5 62 12,00

10
4 ,5 26 29 26 29 13 14,5 53,5 _58 11,45

6 ,6 30 33 30 33 ’ 15 16,5 59,5 64 12,70.

6 4 ,5 25 28 28 31 14 15,5 51,5 _56 10,75

6 .6 29 32 32 35 16 17,5 57,5 62 12,00

8 4 ,5 23 29 28 31 14 15,5 53,5 58 1,5 3 ,0 11,45

12 6 ,6 30 33 32 35 ‘ 16 17,5 59,5 64 12,70

10 4 ,5 27 ' 30 28 31 14 15,5 55,5 60 11,90
6 ,6 31 34 32 35 16 17,5 61,5 66 13,15

12 4 ,5 28 ' 31 28 31 14 15,5 57,5 62 12,55
6 ,6 32 35 32 35 16 17,5 63,5 68 13,80

6 4 ,5 26 29 30 33 15 16,5 53,5
— 1 11,45

6 ,6 30 33 34 37 17 18,5 59,5 64 12,70

8 4 ,5 27 30 30 33 15 16,5 55,5 J>0 11,90

14
6 ,6 31 34 34 37 17 18,5 61^5 66 13,15

10 4 ,5 28 31 30 33 15 16,5 57,5 62 12,55
6 ,6 32 35 34 37 17 18,5 63,5 _68 13,80

12 4 ,5 29 32 30 33 15 16,5 59,5 64 12,85
6 ,6 33 36 34 37 17 18,5 65,5 J70 14,10

14 4 ,5 30 33 30 33 15 18,5 61,5 66 13,70
6 ,6 34 37 34 37 17 18,5 67,5 72 \ 4 ,95
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Продолжение табл. 3
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8
6,6 32

32 35 16 17,5 57,5 62 12,55
-------- 4 ,5 29

36
32

39 18 19,5 63,5 68 13,80

16
10

6,6 33
35 16 17,5 59,5 64 13,05

-------- 4 ,5 30
36
32

39__ 18 19,5 65,5 70 14,30
12

6,6 34
35 16 17,5 61,5 66 13,70

36 39 18 19,5 67,5 72 14,954 ,5 31 ^ 3 4 ^
14 32 35 16 17,5 63,5 68 14,256 ,6 35 36 39 18 19,5 69,5 74 15,50—

4,5 32 ^ 3 5 ^16 32 35 16 17,5 65,5 70 14,856,6 36 36 39 18 19,5 71,5 76 16,10- 4.5 28
6 34 37 17 18,5 57,5 62 11,90

6,6 32 ~ з Г ~ 1,5 3,038 41 19 20,5 63,5 68 13,15
8

4 ,5 29 _ 3 2 ^ 34 37 17 18,5 59,5 64 13,05
6,6 33 1 з Г_____ 38 41 19 20,5 65,5 70 14,30

10
4,5 30 33 34 37 17 18,5 61,5 66 13,70

18
6,6 34 з Г “ 38 41 19 20,5 67,5 72 14,95

12
4,5 31 34 34 37 17 18,5 63,5 68 14,25
6,6 35_ 38 38 41 19 20,5 69,5 74 15,50

14
4 ,5 32 35 34 37 17 18,5 65,5 70 14,85_
6,6 36 39 38 41 19 20,5 71,5 76 16,10

16
4 ,5 33 36 34 37 17 18,5 67,5 72 15,35
6,6 37 40 38 41 19 73,5 78 16,60

18
4 ,5 34 37 34 37 17 18,5 69,5 74 16,00
6,6 38 41 38 47 19 20,5 75,5 80 17,25

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого спла
ва значения массы, указанные в табл, 3, должны быть умножены на коэф
фициент 0,356.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти
па III, D = 6 мм, £>i =  6 мм и d = 4,5 мм, из стали марки 25, с по
крытием Цб.хр:

Прижим ТIII—6—6—4,5—25—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим T ill—6—6—4,5—25—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим.Пас:

Прижим T ill—6—6 -4 ,5 — 12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—7S 
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим T1II-6—6—4,5—Д16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020-78

Тип W V  (У)

Размеры для справок
Черт. 4
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4,5 24 27 '  24 27 19,5 21 22 25 61 67 13,20
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14 8 8 4 ,5 27 30 24 27 23,5 ___25 24 27 65 71
13,5 7 ,5 7 ,5

14,50
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6,6 31 34 28 31 27,5 29 26 29 75 81 17,25

О
п

о

00
ОнТ>



Р а з ме р ы,  мм
Продолжение табл. 4 п
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16 16 12 4.5 32 35 30 33 25,5 27 32 35 79 85
15,5 15,5 11,5

1.5 3,0

21,10
6,6 36 39 34 37 27,5 29^ 36 39 87 93 20,60

18
14 14 4.5 32 35 30 33 27,5 29 30 33 81 87

17,5
13.5

17.5

13,5
17,10

6,6 36 39 34 37 29,5 31 ™ 34 37 89 95 18,60

18 18 4,5 34 37 34 37 27,5 29 34 37 89 95
17,5

22,80
6,6 38 41 38 41 29,5 31 38 41 97 юз 24,30

П р и м е ч а н и е .  Д ля определения массы прижимов из алюминиевого сплава значения массы, указанные в 
табл. 4, должны быть умножены на коэффициент 0,356.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима типа IV, D =  12 мм, =  6 м, D 2 =  
=  10 мм и d — 4,5 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр:

Прижим ТI V— 12—6— 10—4,5— 25—Цб.хр ГОСТ 17020— 78
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим T IV — 12—6— 10—4,5—25—Кдб.хр ГОСТ 17020— 78
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим TIV—12—6— 10— 4,5— 12Х18Н10Т—Хим, Пас ГОСТ 17020-78
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием Ан. Оке. хр:

Прижим T IV — 12—6— 10—4,5— Д 16А М — Ан. Оке. хр ГО С Т 17020— 78



ГОСТ 17020— 78 Стр. 13

Тип У 1,6
У

С\
Г

ф — ф

V
fS±P,2

- у»

18 ±0.2 Ч R2t5

Шероховатость поверхности в местах удаления 

литников и облоя должна быть не более м

Черт. 5

И
(Пред откл. 

±0,5)

d
(Пред. откл. 

по н  14)
Масса 1000 шт , кг Применяемость

8
4,5

9,7
6,6

13
4,5 15,9
6,6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти
па V, Н = 8 мм и 4,5 мм из пресс-материала АГ-4-В:

Прижим TV— 8 -4 ,5 — АГ-4-В ГОСТ 17020— 78



Стр. 14 ГОСТ 17020— 78

3- Конструкция и размеры прижимов для крепления кабелей 
должны соответствовать указанным на черт. 6—8 и в табл. 6—8. 

(Измененная редакция, Изм. № 1)

Тип 1 (V)

Размеры для справок.
Черт. 6



Тип И V (V)

Направление проката

1. * Размеры для справок.
2 Предельные отклонения резьб указаны после 

нанесения покрытия.

Черт. 7

L А

1. * Размер для справок.
2. Шероховатость поверхности в местах удаления

литников и облоя не более RzjjOj
V

Черт. 8

ГО
СТ 

17020—
78 

Стр. 
15



Стр. 16 ГОСТ 17020— 78

Т а б л и ц а  б
Р а з м е р ы ,  мм
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П
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м
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яе
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ь

2,2 5,5 5 10,0 2,5 3,5 0,20
3 6,5 6 11,0 2,5 0,50

4,5 9,0 10 14,5 3,5 0,5 0,5 6,0 0,8 1,00

2,2
6,0 5 п ,о

2,5
± 0 ,2

3,5
0,30

4 7,0 6 12,0 3,5 0,50

4,5 9,5 10 15,5 3,5 6,0 1,00

2,2
8,5

5 14,3 2,5 3,5 0,40
5 3,4 8 14,8 3,0 4,0

6,0
1,00

4,5 11,0 10 17,8 3,5 1,40

2,2 8,5 5 14,8 2,5 3,5 0,60

б 3,4 9,5 8 16,3 3,0 5,0
6,0

1,20

4,5 11,5 10 18,8 3,5 1,70

2,9
10,0

6
17,8 3,0

0,8 3,5 1,00

8 3,4 8 7,0
6,0

1,50

4,5 12,5 10 20,8 3,5 2,14

2,9
11,0

6
19,8 3,0

1,0 J L ’i 1,5 1,20

10 3,4 8 8,0
6,0

1,70

4,5 13,5 10 22,8 3,5 2,48

3,4 13,0
6

23,0 3,0
3,5 1,70

12
10

10,0 2 ,0 0 ;

4,5 14,5 25,0 3,5

14
3,4 14,0 8 25,0 3,0 12,0 1,0

2,68

4,5 15,5 10
27,0

3,5 6,0

3,4 15,0 8 3,0
16 4,5 16,5 10 29,0 3,5 14,0 4,05



ГОСТ 17020— 78 Стр. 17

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл,. 6

<ь Zj
£ 1£. ю'~"оQ +

18

20

22

25
28
32

с*

4,5

I

18,0

19,0

20,0

25.0
28.0 

32,0

СХ1̂
«5 §

JL0
8

10

31,7

33,7

36.0 
42,5
47.0
53.0

3,5

н

15,0

17,0

18.5
21.5
24.5
28.5

1,0

2,0

1,2

6,0 2 ,0 '
1,5

В к 

S3-

3.40 
4,20 
4,00 

4,75 
6,50
7.40 

7,90 
9,80

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого спла
ва значения массы, указанные в табл. 6, должны быть умножены на коэффи
циент 0,356.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти
па I D = 3 мм, В =  5 мм и d = 2,2 мм, из стали марки 25, с покрыти
ем Цб.хр:

Прижим KI—3—5—2,2—25—Цб.хр ГОСТ 17020— 78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим KI—3—5—2,2—25—Кдб.хр ГОСТ 17020— 78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Прижим К1—3—5—2,2—12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—78
То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 

Ан. Оке. хр:
Прижим KI—3—5—2,2—Д16АМ—Ан. Оке■ хр ГОСТ 17020—78



Р а з м е р ы ,  мм__________  Т а б л и ц а
D

{Пред, 
о г к л. 

-0.5 -0 ,3 )
d

А
(Пред.
откл.
+0,5)

В
(Пред, 
откл. 

по /il5)
L 1 Я h Al S R rt

г ,  не
более

Масса ЮОО шт. 
стальных при
жимов, кг Яй

Приме
няе

мость

3 М2 — 6Н 5 ,0 6 10,0 3 3 ,0

0 ,5
± 0 ,2

1,2 0 ,5 3 ,5 0 ,8 0 ,25 0 ,30
М4 - 6Н 9 ,5 12 18,2 6 3,7 2 ,4 1,2 8 ,5 2 ,0 0 ,60 2,50

4 М2 - 6Н 5,5 6 11 , о ' 3 4 ,0 1,2 0 ,5  

1 2

3 ,5 0 ,8 0 ,25 0 ,40XСО1£

10,0 12 19,2 6 4 ,7 2 ,4 8 ,5 2 ,0 0,60 2 ,70

5
МЗ- 6Н 7 ,5 8 14,8 4 4 ,8

1,0

1,8 0 ,8

1 2

6 ,0 1 ,5 0.40 0 ,90
М4 - 6Н 10,5 12 20,2 6 5,2 2 ,4 8 ,5 2 ,0 0 ,60 3,00

6
МЗ- 6Н 9 ,0 8 16,8 4 5 ,8 1 ,8 0 ,8 6 ,0 1 .5 0 ,40 1,00
М4 - 6Н 11,0 12 21,2 6 6 ,2 2 ,4 1,2 8 ,5 2 ,0 0,60 3,20

8
МЗ - 6Н 10,0 8 18,8 4 7 ,8 1 ,8 0 ,8 6 ,0 1 ,5 0 ,40 1,30
М4— 6Н 12,0 12 23,2 6 8,2 2 ,4

1,8

1.2 8 ,5 2 ,0 0,60 3 ,70

10

12

15

18

20 ’  

22

25~ ” ~

28

МЗ- 6Н 11,0 8 20,8 4 8 ,8 0 ,8 6 ,0

8 ,5

1,5 0 ,40 1,40
М4 - 6Н 13.0

12.0

12 25,2 6 9 ,2 2 ,4 1,2 2 ,0 0,60 4,20
М3— 6Н 10 24 ,0 5 11,0 2 ,0 1,0 6 ,0 1,5 0,50 2,80
М4 - 6Н 
М3— 6Н

14,0
27,2

2 7 ,5

11,2

14,0

12 6 2 ,4 8 ,5 2 ,0 4 ,701,2 0,60
10 5 2 ,0 1,0 6 ,0 1,5 0 ,50 3 ,40

М4 - 6Н 16,0 30,7 14,2
12

14

6 2 ,4 1,2

8 ,5 2 ,0

0,60

5.40 

5 ,80

6 .40
М4— 6Н

17,0 33,2 16,2

2 ,0

18,0 35,2 18,2
20,0 39 ,5 20,0

7 2 ,8 1,5 0 ,75

10,70

11 ,-0

12,80

14,50

21,0 42,0

45,5

23,0
23,0 26,0

32 24 ,0 4 8 ,5 30,0

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из
в табл, 7, должны быть умножены на коэффициент 0,356. алюминиевого сплава значения массы, указанные

Стр. 
18 

ГОСТ 
17020—

78



ГОСТ 17020— 78 Стр. 19

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима ти
па II, D = 3 мм и d = М4—6Н, из стали марки 25, с покрытием 
Цб.хр:

Прижим КН—3—М4—6Н—25 Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим KU—3—M4—6H—25 Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Прижим КН—3—М4—6Н—12Х18Н10Т—Хим. Пас 
ГОСТ 17020—78

То же, из алюминиевого сплава Д16АМ, с покрытием 
Ан. Оке- хр:
Прижим КП—3—М4—6Н—Д 16AM—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

D
(Пред.

откл.
+0,5)
-0 ,3 )

d
(Пред.

откл. 
по Я14)

А
(Пред.

откл.
±0,5)

в Я L 1 S Масса 
1000 шт.,

КГ ЯЙ

П
ри

м
ен

я
ем

ос
ть

3 2,2 7,5 8 4,5 14 3

1,0

0,15
4,5 8,5 15 16,5 4,5 0,25

4
2,2 8,0 8

5,0 15 3 0,18
4,5 9,5 15 18 4,5 0,29

5
2,2 8,5 8

6,0
16 3 0,23

4,5 10,0 15 19 4,5 ' 0,34

6
3,4 10,5 10 7,0

19,8 4

1,3

0,42
4,5 11,0 15 20,8 4,5 0,60

8
3,4 11,5 10 9,0

21,8 4 0,50
4,5 12,0 15 22,8 4,5 0,71

10
3,4 12,5 10 10,0

23,8 4 0,54
4,5 13,0 15 24,8 4,5 0,78

12
3,4 13,5 13 12,0

25,8 4 0,80
4,5 14,0 15 26,8 4,5 0,85

15
3,4 15,0 13

15,0
28,8 4 0,90

4,5 15,5 15 29,8 1 4,5 0,95

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима типа III, 
Д =  3 мм и <2= 2,2 им из литьевого полиамида 610 :

Прижим кШ —3—2,2—610 ГОСТ 17020—78



Стр. 20 ГОСТ 17020—78

4. Конструкция и размеры прижимов для крепления трубопро
водов и кабелей должны соответствовать указанным на черт. 9 и 
в табл. 9.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

V (V )
D

Размеры для справок.
Черт. 9
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ин
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й
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лю
м

ин
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вы
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сп
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в

3 3
3,4 14,0 14,0 7,0 7,0

10

18,6 18,6 3 ,0 3 ,0

0 ,5
± ° ,2

см
О
Т1

о

0 ,8

1,5

1,5

1,50

4,5 16.0 16,0 8,0 8,0 21,0 21,0 3,2 3 ,2 1,0 1,80

4
4

3,4 15,0 15,0 7,5 7,5 20,6 20,6 4,0 4,0 0,8 1,80

4 ,5
19,0 19,0 8,5 8 ,5 25,0 25,0 4,2 4,2 1,0 2 ,25

5

20 .5
24 .5

20,5 10,5 10,5 27,0 27,0 5,0 4,0 3,10

6,6 27,5 12,5 14,0 16 32,0 35,0 5 ,5 4 ,5 — — 1,5
0,8

3 ,0 7,15

5
3,4 16,0 16,0 8,0 8,0

10

22,6 22,6 5 ,0 5,0 '

1,0 1,0 1,5

2,00

4,5 18,0 18,0 9 ,0 9 ,0 25,0 25,0 5,2 5,2 1.0 2,40

6
6

3,4 17,0 17,0 8,5 8,5 24,6 24,6 6 ,0 6,0 0 ,8 2,20

4,5. 19,0 19,0 9,5 9 ,5 27,0 27,0 6,2 6,2 1,0 2,64

6,6 26,0 29,0 13,0 14,5 16 35,0 38,0 5,5 5,5 — — 1,5 3,0 8,05 О

8

4,5 23,0 23,0 12,0 12,0 10 32,0 32,0 7,0 5 ,0 1,0 1,0 1,0 1,5 3,40 п-ч

6,6 27,0 30,0 14,0 15,5 16 37,0 40,0 7,5 5,5 — — 1,5 3,0 9,05 о

8
4,5 22,0 22,0 11,0 11,0 10 32,0 32,0 8,0 8,0 1,0 1,0 1,0 1,5 3,60 f
6,6 28,0 31,0 14,0 15,5 16 39,0 42,0 7,5 7,5 — — 1,5 3 ,0 10,00 1N400

10
6

4,5 24,0 24,0 13,0 13,0 10 34,0 34,0 9 ,0 5 ,0
1,0

1,0 1,0 1,5 4,22 П
6,6 28,0 31,0 15,0 16,5 16 39,0 42,0 9,5 5 ,5 — 1,5 3 ,0 9,83 ■р

8 4 ,5 25,0 25,0 13,0 13,0 10 36,0 36,0 9,0 7 ,0 1,0 1,0 1,5 4,64 KJ



Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 9
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А
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ни
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ы

й
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С
та

ль

А
лю

ми
ни

ев
ы

й
сп

ла
в

10
8 6 ,6 29,0 32,0 15,0 J 16,5 16

10

41,0 44,0 9,5 7.5

1,0

— 1,5

1,5

3,0 10,80

10
4 ,5 24,0 24,0 12,0 12,0 36,0 36,0 9,0 9,0

1,0
1,0 1,5 4,60

6 ,6 30,0 33,0 15,0 16,5 16 43,0 46,0 9,5 9,5 1,5 3,0 11,58

12

6
4,5 25.0

29.0
25,0 14,0 14,0 10 36,0 36,0 11,0 5,0 1,0 1,5 4,55

6 ,6 32,0 16,0 17,5 16 41,0 44,0 11,5 5,5 2,0 — 1,5 3,0 10,60

8
4 ,5 26,0 26,0 14,0 14,0 10 38,0 38,0 11,0 7,0 1,0 1,0 1,0 1,5 4,98

—

6 ,6 30,0 33,0 16,0 17,5 16 43,0 46,0 11,5 7,5 2,0 1.5 
1,0
1.5

3,0 11,58

10
4,5 27,0 27,0 14,0 14,0 12 40,0 40,0 11,0 9,0

9,5
1,0

1,0
1,5 6,68

6 ,6 31.0
26.0

34,0 16,0 17,5 16 45,0 48,0 11,5 2,0 3,0 12,35

12 4,5 26,0 13,0 13,0 12
16
12

40,0 40,0 11,0 11,0 1,0 Ll°
1,5

1,5 7,50

6 ,6 32,0 35,0 16,0 17,5 47,0 50,0 11,5 11,5 2,0 2,0 3,0 13,10

14

6
4,5 26,0 26,0 15,0 15,0 38,0 38,0 13,0 5,0 1.0 с р 1,0 1,5 5,70

6 ,6 30,0 33,0 17,0 18,5 16
12

43,0 46,0 13,5 5,5 3,0 1,5 3,0 11,40

8
4,5 27,0 27,0 15,0 15,0 40,0 40,0 13,0 7,0 1,0 1,0 1,0 1,5 6,15

6,6 31.0
28.0

34,0 17,0 18,5 16 45,0 48,0 13,5 7,5 3,0 — L 5
1,0

3,0 12,30
6,55

—

10
4,5 28,0 15,0 15,0 12 42,0 42,0 13,0 9,0 1,0

1,0
1,5

6,6 32,0 35,0 17,0 18,5 16 47.0
44.0

50,0 13,5 9,5 3,0 1,5 3,0 13,10
12 4 ,5 29,0 29,0 15,0 15,0 12 44,0 13,0 11,0 1,0 1,0 1,5 6,95
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ре
д,

 
от

кл
. 

+
0,

5)

ч
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и А
лю
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й
сп
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14

12 6 , 6 3 K 0 36,0 17,0 18,5 16 49 ,0 52,0

14
4 ,5 30 ,0 3 ) , 0 15,0 15,0 12 46 ,0 46 ,0

6 , 6 34,0 37,0 17,0 18,5 16

12

16

51,0 54,0

15 15
4 ,5

3U ,0 30,0 15,0 15,0 47,4 4 7 ,4

16

6
27,0 27.0

34.0

16,0 16,0 40,4 40,4

6  ,6 31,0 18,0 19,5 45,0 48 ,0

8

10

4 ,5 28,0 28,0 16,0 16,0 12 42 ,4 42,4

6  ,6 32.0

29.0

35 ,0 18,0 19,5 16 47,0 50,0

4 ,5 29,0 16,0 16,0 12 44 ,4 44,4

6 , 6 33,0 36,0 18,0 19,5 16 49 ,0 52,0

12
4 ,5 30,0 30 ,0 16,0 16,0 12 46,4 46,4

6 , 6 34,0 37,0 18,0 19,5 16 51,0 54,0

14
4 ,5 31.0

35.0

31,0 16,0

18,0

16,0 12 48 ,4 48 ,4

6 , 6 38,0 19,5 16

12

53,0 56,0

16 J i L

6 ,6

32,0 32,0 16,0 6 ,0 50,4 50,4

33.0

28.0

39,0 18,0 19,5 16

12

55,0 58 ,0

18 6
28,0 1/  ,0 17,0 42,4 42,4

6 ,6 32,0 35,0 19,0 20 ,5 16 47,0 50,0

Продолжение табл. 9

И н х h h x s

Г

М
ас

са
 

10
00

 ш
т.

, 
ст

ал
ьн

ы
х 

пр
иж

им
ов

, 
кг

 и

П
ри

м
ен

яе
м

ос
ть

ЛчСЧ
и А

лю
м

ин
ие

вы
й

сп
ла

в

13,5 11,5 3 ,0 2 ,0

1,0

1,5

1,5

3 ,0 13,90

13,0 13,0 1,0 1,0 1,5 7 ,32

13,5 13,5 з , о 3 ,0 1,5 3 ,0 14,65

14,0 14,0
1,0 l . o 1,2 2 ,0

9 ,10

15,0 5 ,0 7 ,40

15,5 5 ,5 4 ,0 — 1,5 3 ,0 12,35

15,0 7 ,0 1,0 1,0 1,2 2 ,0 7 ,74  '

15,5 7 ,5 4 ,0 — 1.5 3 ,0 12,90

15,0 9 ,0 1,0

1,0

1,2

1,5

2 ,0 7,74

15,5 9 ,5 4 ,0 3 ,0 13,90

15,0 11,0 1,0 1,2 2 ,0 8,84

15,5 11,5 4 ,0 2 ,0 1,5 3 ,0 14,68

15,0 13,0 1,0 1,0 1.2 2 ,0 9 ,30

15,5 13,5 4 ,0 3 ,0 1,5 3 ,0 15,50

15,0 15,0 1,0 М

4 ,0

1,2 2 ,0 9 ,70

15,5 15,5 4 ,0 1,5 3 ,0 16,20

17,0 5 ,0 1,0 1,0 1,2 2 ,0 7 ,70

17,5 5 ,5 5 ,0 — 1,5 3 ,0 12,90
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С
га

ль

А
лю

ми
ни

ев
ы

й
сп

ла
в

18

8
4,5 29,0 29,0 17,0 17,0 12 44,4 44,4 17,0 7,0 1.0 1.0 1.2

1,5

2,0 8,30
6,6 33,0 36,0 19,0 20,5 16 49,0 52,0 17,5 7,5 5,0 — 1.5 3,0 13,90

10
4,5 30,0 30,0 17,0 17,0 12 46,4 46,4 17,0 9,0 1.0 1.0 1.2 2,0 8,90
6,6 34,0 37,0 19,0 20,5 16 51,0 54,0 17,5 9 ,5 5,0

1.0

1,5 3,0 14,80

14
4 ,5 32,0 32,0 17,0 17,0 12 50,4 50,4 17,0 11.0 1.0

1.2 2,0

7,10
6,6 36,0 39,0 19,0 20,5 16 54,4 57,4 17,2 11.2 5,0 9,50

18
4 ,5

33,5 33,0 16,5 16,5
12

53,4 53,4 16,0 16,0

1,0

10,80
20 20 35,0 35,0 17,5 17,5 57,4 57,4 18,0 18,0 11,90

22 22 40,0 40,0 20,0 20,0 65,0 65,0 20,0 20,0
12,50

5,5 16
2,0 2,0

1.5 3,0

20,80

25 25
4 ,5

43,0 43,0 21,5 21,5
12

71,0 71,0 23,0 23,0
18,80

5,5 16 25,20

28 28
4,5

46,0 46,0 23,0 23,0
12

77,0 77,0 26,0 26,0 2,0 2,0
20,60

5,5 16 27,50

32 32
4,5

24,5 24,5
12

84,0 84,0 30,0 30,0 2,0 2,0
23,20

5,5
a y ,и | ау,и

16 30,95

KJ

Оп

ГN4
СО

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы прижимов из алюминиевого сплава значения массы, указанные в 
табл. 9, должны быть умножены на коэффициент 0,356.



ГОСТ 17020— 78 Стр. 25

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прижима /) = 3 мм, 
Z?i = 3 мм и fif=3,4 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр:

Прижим ТК—3—3—3,4—2 5 - Цб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Прижим ТК—3—3—3,4—25—Кдб.хр ГОСТ 17020—78
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Прижим ТК—3—3—3,4— 12X18Н1 ОТ—Хим. Пас ГОСТ 17020—78
То же, из алюминиевого сплава марки Д16АМ, с покрытием 

Ан- Оке. хр:
Прижим ТК—3—3—3,4—Д 16АМ—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

5. Конструкция и размеры держателей для крепления кабелей 
должны соответствовать указанным на черт. 10 и 11 и в 
табл. 10 и 11.

(Измененная редакция, Изм. № 1)

Тин

ь <6.1 £0,5

L * Направление проката

<> с

Р азм еры  д л и  с п р а во к .
Чеот. 10
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Направление проката

Размеры для справок.
Черт. 11
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Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и ц а  10

D d В Ь
Ь1 Н А А х г О)№(Пред

ОТКЛ-
по / 816)

(Пред, 
отнл. 

по Я14)

(Пред.
ОТНЛ.
-0,6) Номин. (Пред.

откл.)

(Пред, 
откл. 

ПО / 316)
L (Пред

откл.
±0.5)

( Пред, 
откл.
±0,2)

(Пред.
откл.
±0,5) М

ас
са

 
10

00
 и

л 
кг

.а

ас<и
Я -ок ь 0.0 
С §

10 5 ± 1 ,0 8 11 9 2 ,8
12

10
13 11 3,3

15 3,4 15 6
±1, 5

16 12 3,7
18 7

12
19 13 7 4 4,1

20 8 21 15 4,6

25 10
± 2 ,0

16 26 17 5,3
4,5 20 10 5 7,0

30
3,4 15 31 19 7 4 6,0

4,5 20 18 10 5 8,0

35
3,4 __15 12 36 22 7 4 7,0

4,5 20 10 5 9,3

40
3,4 15 ±2, 5

41 24
7 4 7,9

4,5
20

10,6

50
3,4 '

20 51 304,5 '
15

10 5 12,93,4
60 4,5 22 61 35

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя типа 
I, -0=10 мм и d = 3,4 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр: 

Держатель К1— Ю—3.4— 25—Ц6.хр ГОСТ 17020 -  78
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдб.хр:

Держатель K I—10—3,4—25—Кдб.хр ГОСТ 17020— 78
Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и ц а  11

D
(Пред, 
откл. 

по Is 16)

d
(Пре т. 
откл. 

по Н \4)

А
(Пред.
откл.
+0.2)

в
(П ред .
(Л к л 
+0,42)

L (Пред, 
откл 

ПО j s 15)

М асса  
1000 шт 

кг
П рим е

няемость

10 2,2 16 24 11 30 2.9
4,5 18 28 32 3,6

18
2,2 Гб 24

19
30 3,8

4,5 18 28 32 4,5

30
2,2 16 24

31
30 4.7

4,5 18 28 32 5,2

50 2,2 16 24
51

30 6,8
4,5 18 28 32 7,5



Стр. 28 ГОСТ 17020— 78

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя типа 
II, /)= 1 8  мм и d = 2,2 мм, из стали марки 25, с покрытием Цб.хр: 

Держатель К 11-18—2,2—2 5 -Ц 6 .хр  ГОСТ 17020-78 
То же, из стали марки 25, с покрытием Кдбхр:

Держатель КП—18—2,2—25—Кдб.хр ГОСТ 17020— 78 
6. Конструкция и размеры поясков для крепления кабелей 

должны соответствовать указанным на черт. 12—15 и в 
табл. 12—15.

(И з м е н е н н а я  р ед ак ц и я , И зм . №  1 )

Размер для справок.
Черт. 12

Т а б л и ц а  12
Р а з м е р ы ,  мм

L Масса 
100') шт. 

стальных 
поясков, КТ

Приме
няемость

L Масса 
1000 шт., 

стальных 
поясков, кг

Приме
няемостьНомин Прет.

ОТК Номин. | ” тркелД;  
1

80

± 2

3 ,7 0 350

± 4

1 4 ,0 0

100 4 ,0 0 400 1 6 ,0 0

120 4 ,3 0 450 1 8 ,0 0

150 6 ,0 0 500 2 0 ,0 0

180

± 3

7 ,0 0 550 2 2 ,0 0

200 8 ,0 0 600 2 4 ,0 0

250 1 0 ,0 0
800 ± 5 3 2 ,0 0

300 ± 4 1 2 ,0 0

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы поясков из алюминия марки 
ЛД1М значения массы, указанные в табл. 12, должны быть умножены на ко
эффициент 0,34.



ГОСТ 17020— 78 Стр. 29

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа I, 
L = 80 мм, из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Поясок I—80—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020- 78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок I—80—08кп —Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Поясок 1—80—12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 

Поясок I—80—АД Ш —Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

Тип ц Rz80,
V У )

* Размер для справок.
Черт. 13

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  13

L
d

( П р е д  откл.  
по /Л 4)

М асса  1000 шт., 
стальных п о я с к о в ,  кгж П р и и с к  яем о сть

Н ом ин. П ред . откл.

60

± 2

U
 J

3,89
5,5

80
4,5

5,30
5,5

120
4,5

7,98
5,5

200 ± 3
4,5

13,75
5,5

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы поясков из алюминия значения 
массы, указанные в табл. 13, должны быть умножены на коэффициент 0,34.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа II, 
L = 60 мм и d = 4,5 мм, из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр: 

Поясок II—60—4,5—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок II—60—4,5—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Поясок II—60-4,5— 12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 
Поясок II—60—4,5—АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78

Тип ///
Ш  / \V  Ы )

* Размер для справок.
Черт. 14

L
Л

(Пред откл. 
по И 14)

Масса 1000 шт., 
стальных поясков, кг « Применяемость

Ном иг. Прет. откл.

80

± 2

4 , 5
3 , 0

5 , 5

100
4 , 5

3 , 55 , 5

120
4 , 5

4 , 05 , 5

150
4 , 5

5 , 0
5 , 5

180 ± 3
4 , 5

6 , 05 , 5
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Продолжение табл. 14
Р а з м е р ы ,  мм

L

Номин. Пред. откл.
d

(Пред. откл. 
по И14)

Масса 1000 шт. 
стальных поясков, кг та, Применяемость

200 4,5 7,0

± 3 5,5

250 4,5
8,5

5,5

300 4,5
10,0

5,5

400 4,5
13,0

± 4
5,5

500 4,5
16,0

5,5

600
4,5

19,0
5,5

800 ± 5
4,5

22,0
5,5 ;

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы поясков из алюминия значения 
массы, указанные в табл. 14, должны быть умножены на коэффициент 0,34.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа III, 
L =  80 мм и d= 4 ,5  мм, из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Поясок III—80—4,5—08кп— Цб.хр ГОСТ 17020— 78

То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок I I I—80—4,5—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020— 78

То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас:

Поясок III—8 0 -4 ,5 — 12Х18НЮТ—Хим. Пас ГОСТ 17020— 78

То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр:

Поясок III—80—4,5—АД 1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020— 78
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Тип /У

L

Для алюминиевых Для стальных

/ —пряжка

Перед точечной сваркой на места нахлестки поясков из стали 
марки 08 кп нанести покрытие, защищающее поверхности от 
коррозии.

После точечной сварки на незащищенные места поясков нанести 
покрытие: грунт В Л-02 ГОСТ 12707—77 один слой, эмаль ЭП-51 
ГОСТ 9640—75 серая один слой.

Черт. 15
Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и ц а  15

Длина, пояска L
Масса 10G0 шт. 

стальных поясков, 
кг та

Применяемость
Номии.

Пред, 
от к л.

100 + 2 5,44

150 7,04

200 ± 3
8,64

250 10,29

300

± 4

11,94

400 15,30

500 17,44

550 20,44

600 21,74

800 28,24

П р и м е ч а н и е .  Д ля определения массы поясков из алюминия мар
ки АД1М значения массы, указанные в табл. 15, должны быть умножены на 
коэффициент 0,34
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П ри м ер  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пояска типа IV. 
/. =  100 мм из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Поясок 1V—100—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Поясок IV—100—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Поясок IV—100— 12Х18Н10Т Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 

Поясок IV—100—АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78 
6.1. Конструкция и размеры пряжек (деталь 1) должны соот

ветствовать указанным на черт. 16.

/? где,
V ( У )

* Размер для справок.
Черт. 16

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пряжки из ста
ли марки 08кн, с покрытием Цб.хр:

Пряжка 08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Пряжка 08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То лее, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Пряжка 12Х18Н10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ан. Оке. хр: 

Пряжка АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78
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6.2. Конструкция и размеры лент (деталь 2) должны соответ
ствовать указанным на черт. 17 и в табл. 16.

5h±5 R1

По контуру /Яг80 
V

и
/Направление проката

J

V  ( \ / )

1. * Размер для справок.
2. Для лент из стали марки 08 кп покрытие должно быть на

несено только на поверхности Л
Черт. 17

L
Масса 10П0 шт. 

стальных 
лент, кг ;̂

Приме
няемость

L
Масса 1000 шт. 

стальных 
лент, кг ^

Приме
няемостьНомин. Пред.

(ПК л. Номин. Пред.
откл.

125 ± 0 ,5 4,10 425
=ь2

13,90
175 5,70 525 17,10
225

± 1
7,30 575 18,70

275 8,95 625 ± 3 20,40
325 1^2 10,60 825 26,70

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы лент из алюминия марки АД1М 
значения массы, указанные в табл. 16, должны быть умножены на коэффициент 
0,34-

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ленты 125 мм, 
из стали марки 08кп, с покрытием Цб.хр:

Лента 125—08кп—Цб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 08кп, с покрытием Кдб.хр:

Лента 125—08кп—Кдб.хр ГОСТ 17020—78 
То же, из стали марки 12Х18Н10Т, с покрытием Хим. Пас: 

Лента 125— 12Х18И10Т—Хим. Пас ГОСТ 17020—78 
То же, из алюминия марки АД1М, с покрытием Ли. Оке. хр: 

Лента 125—АД1М—Ан. Оке. хр ГОСТ 17020—78
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6.3. Пряжки и ленты, входящие в пояски типа IV, должны из
готовляться из материалов одних марок, иметь одинаковое защит
ное покрытие. Ленты должны быть на 25 мм длиннее поясков, 
размеры которых указаны в табл. 15.

7. Прижимы, держатели и пояски должны изготовляться из 
материалов, указанных в табл. 17.

Т а б л и ц а_17

Наименование детали Материал

Прижимы типов I—IV 
для крепления трубопро
водов, прижимы типов 
I—II для крепления ка
белей и прижимы для 
крепления трубопрово
дов и кабелей

Лента 25—sXS* по ГОСТ 2284—79;
Лента I2X18H10T—М—НТ—3—s* по ГОСТ 4986— 

-7 9 ;
Лист Д16АМ—s* по ГОСТ 21631—76.:
Допускается изготовлять прижимы из: 

ленты 20—sX a* по ГОСТ 2284—79; 
ленты 12Х17Г9АН4—М—1 -s*  по ГОСТ 4986— 
—79;

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 
листа 5_ п _ н _ 20 г о с т  16523_70 •

Б—ПВ—s* ГОСТ 19904—74 
листа 5 _ ц _ н _ 2о ГОСТ 16523—70

Б—ПН—s* ГОСТ 19904-74 : 
листа 4—п _ 2 5  ГОСТ 16523—70

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 • 
листа з _ 11__Ст 3 г о с т  ! 6523—70

Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 листа ----------------------------------------- —
4— II—10 ГОСТ 16523—70
Б—ПН—s* ГОСТ 19904-74
5— II—Н—08 кп ГОСТ 16523—70

Прижимы типа V для 
крепления трубопрово
дов

Пресс-материал АГ-4-В ГОСТ 20437—75

Прижимы типа III для 
крепления кабелей

Полиамид 610 литьевой по ГОСТ 10589—73. 
Допускается изготовлять прижимы из:

полиэтилена 20908—040 и 21008—075, сорта 2 
по ГОСТ 16338—77

Держатели типов I— 
II для крепления кабе
лей

Лента 25—sX 5* по ГОСТ 2284—79.
Допускается изготовлять из: 

ленты У8А—0.5ХВ* по ГОСТ 2283—79;
Б—ПН—s* ГОСТ 19904—74 

листа 4__ц—25 ГОСТ 16523—70.
Б—ПВ—s* ГОСТ 19904—74 

листа 5—11—Н—20 ГОСТ 16523—70
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Продолжение табл. 17

Наименование детали М атериал

Пояски для крепления 
кабелей

Лента 08кп—М—НТ—2—0,5ХВ* по ГОСТ 503—81; 
лента 12Х18Н1 ОТ—М—НТ—3—s * по ГОСТ 4986—79; 
лист АД1М—0,5 по ГОСТ 21631—76.
Допускается изготовлять из;

Б—ПН—0,5 ГОСТ 19904—74
листа 4—II—08 ГОСТ 16523—70 

и ленты 12Х17Г9АН4—М—НТ—3—0,5 по ГОСТ 
4986—79

s* — толщина ленты или листа, В* — ширина ленты.

8. Допускается увеличивать сварную точку до 5,5 мм.
9. Прочность сварной точки на срез должна быть не менее 

180 кгс.
10. Общие технические требования, правила приемки, методы 

контроля, маркировка, упаковка, хранение, транспортирование и 
гарантии изготовителя — по ГОСТ 17019—78.
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Изменение № 2 ГОСТ 17020—78 Прижимы, держатели и пояски для крепления 
трубопроводов и кабелей. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 14.01.88 № 55

Дата введения 01.01.89

Пункт 2. Чертеж 1. Обозначение допуска дополнить стрелкой:

Пункты 2 

обозначения:

(чертежи 1, 2, 4), 3 (чертежи 6, 7), 6.2 (чертеж 17). Заменить

!>о контуру на J ^ 8 0
Пункты 2 (чертеж 3), 4 (чертеж 9).

По контуру
Кгвор
V

Заменить обзначения:

(Продолжение см. с. 78) 

77



(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)
Пункты 2 (таблицы 1—5), 3 (таблица 6), 4 (таблица 9), 5 (таблицы 10, 

11), 6 (таблицы 13, 14). Графа d. Заменить значение: Н14 на Н13.
Пункт 2. В примерах условных обозначений прижима типа II заменить обо

значения: «Хим. Пас ГОСТ» на «Хим. Пас ГОСТ 17020—73»; «Ан.Окс.хр ГОСТ 
17020—70» на «Ан.Окс.хр ГОСТ 17020—78»

Пункты 3 (таблица 6) 5 (таблица 11). Графа d. Заменить значение: 2,2 на 
2,4 (8 раз);

в примерах условных обозначений прижимов типов I, II, III IV заменить 
обозначения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (8 раз); «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (8 раз); 
«Ан.Окс.хр» на «Ан.Окс.нхр» (8 раз);

чертеж 5. Вид сверху заменить новым:

2 от В, d

5

(Продолжение см. с. 79)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)
В примере условного обозначения прижима типа V заменить обозначение: 

АГ-4-В» на «АГ-4В» (2 раза).
Пункт 3. В примерах условных обозначений прижимов типов I, II, III 

заменить обозначения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (3 р аза ); «25 Ц6.хр» на
«25-Ц15.хр»; «Кдб.хр» на «Кд15.хр> (3 р аза ); «25 Кдб.хр» на «25-Кд15.хр»; 
«Ан.Окс.хр» на «Ан.Окс.нхр» (4 р аза); заменить значение диаметра; 2,2 на 2,4 
(7 раз).

таблицу 8 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  8
Р а з м е р ы ,  мм

D
(пред.
откл.
+0,5
-0 ,3 )

d
(пред, 
откл. 

по Н13)

А
(пред.

О Т К Л .
±0,5)

В я £ 1 S
Масса 

1000 шт., 
кг

кя4> ЛЯ ь
e g

3 2,4 7,5 8 5 ,0 14,0 3 ,0

1.5

0,26

4,5 8,5 15 16,5 4 ,5 0,46

4
2,4 8,0 8

5 ,5
15,0 3 ,0 0,27

4,5 9,5 15 18,0 4 ,5 0,54

5
2,4 8,5 8

6 ,5
16,0 3 ,0 0,32

4,5 10,0 15 19,0 4 ,5 0,60

6
3,4 10,5 10

8 ,0
19,8 4 ,0 0,48

4,5 11,0 15 20,8 4 ,5 0,82

8
3,4 11,5 10

10,0
21,8 4 ,0

2 ,0

0,69

4,5 12,0 15 22,8 4 ,5 1,05

10
3,4 12,5 10

11,0
23,8 4 ,0 0,77

4,5 13,0 15 24,8 4 ,5 1,22

12
3,4 13,5 13

13,0
25,8 4 ,0 1,11

4,5 14,0 15 26,8 4 ,5 1,30

15
3,4 15,0 13

16,0
28,8 4 ,0 1,28

4,5 15,5 15 29,8 4 ,5 1,53

Пункт 4. Чертеж 9. Обозначение допуска дополнить стрелкой:

« ]

(Продолжение см. с. 80) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)
в примере условного обозначения прижима заменить обозначения: «Цб.хр» 

на «Ц15.хр» (2 раза); «Кдб.хр» на Кд15.хр» (2 раза); «Ан. Оке. хр» на Ан.
Окс.нхр» (2 раза).

Пункт 5. Чертеж 10. Вид сверху заменить новым:

Н а по а Ьл см и е про на та

Чертеж 11. Вид сверху заменить новым:

таблица 10. Графу А х исключить;
в примерах условных обозначений держателей типов I, II заменить обозна

чения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (4 раза); «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (4 раза).
Пункт 6. Чертеж 12 заменить новым:

КгВ  ч
V { v )

* Размер для справок.
Черт. 12

таблицу 12 изложить в новой редакции:

(Продолжение смя о, 81
80



(П родолж ение изменения к ГО СТ 17020—78)

Т а б л и ц а  12
Р а з м е р ы ,  мм

А

S

М а сса  
1000 ш т .  

с т а л ь н ы х  
п о я с к о в ,  

к г х П
р

и
м

е


н
я

е
м

о
с

т
ь L

S

М а с с а  
1000 ш т .

с т а л ь н ы х
п о я с к о в ,

П
р

и
м

е


н
я

е
м

о
с

ть

Н о м и н
П р е д .
о т к л . Н о м и н .

П р е д .
о т к л .

80

± 2

0,3 2,22 350

± 4

0 ,3 8,40

0,5 3,70 0 ;5 14,00

100
0,3 2,40

400
0 ,3 9,60

0,5 4,00 0 ,5 16,00

120
0,3 2,58

450
0 ,3 10,80

0,5 4,30 0 ,5 18,00

150
0,3 3,60

500
0 ,3 12,00

0,5 6,00 0 ,5 20,00

180

± 3

0,3 4,20
550

0 ,3 13,20

0,5 7,00 0 ,5 22,00

200
0,3 4,80

600
0 ,3 14,40

0,5 8,00 0 ,5 24,00

250
0,3 6,00

800 ± 5

0 ,3 19,20

0,5 10,00 0 ,5 32,00

300 ± 4
0,3 7,20
0,5 12,00

П р и м е ч а н и я :
1. Пояски с S ~ 0 ,3  мм могут изготовляться только из стали марки 

12Х18Н10Т.
2. Д ля определения массы поясков из алюминия значения массы, указан 

ные в табл. 12, долж ны  быть умножены на коэффициент 0,34.
В примерах условных обозначений поясков типов I, II, III,  IV заменить обо

значения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (8 р а з); «Кдб.хр» на «К,д15.хр» (8 раз) ;
«Ан. Оке. хр» на «Ан. Оке. нхр.» (8 р аз);

в примерах условного обозначения пояска типа I заменить обозначения: 
«L =  80 мм» на «L — 80 мм, 5  — 0,5 мм»;
<гП оясок  / —80» на «П оясок 1—80—0,5» (4 р аза).

Ч ертеж  13 заменить новым:

(Продолж ение см. с. 82)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17020—78)

*  Размер для справок.

Черт. 13

Чертеж 15. Заменить ссы лку: ГО С Т  9 640— 75 на ГО С Т  9640— 85. 
П ун кт  6.1. Чертеж  16 заменить новым:

Rz8Q,
V (у)

• Размер для справок.
Черт. 16

П ун кты  6.1. 6.2. В примерах условны х обозначений п р я ж ки  и ленты заменить 
обозначения: «Цб.хр» на «Ц15.хр» (4 ра за ); «Кдб.хр» на «Кд15.хр» (4 раза), 
«Ан. Оке. хр» на «Ан. Оке. нхр» (4 раза).

П у н к т  7. Таблица 17. Граф а «М атериал». Заменить слова: «Лента 25—  
— $ Х В *  по ГО С Т 2284— 79» на «Лента 25— s * X B *  по ГО С Т 2284— 79» 
(2 раза ); «Д опускается изготовлять при ж и м ы  из: ленты 20— s X B  по ГО С Т 
2284— 79;

Л енты  12X17 T 9 A H 4 -M -I-S * по ГО С Т  4986— 79» на «Д опускается изготов
лять приж им ы  из: ленты 20— $ * Х В *  по ГО С Т  2284— 79;

лепты 12X 17T 9A H 4-M -H T -3 -S * по ГО С Т  4986— 79»;
«Пресс-материал А Г -4 -В  Г О С Т  20437— 75» на «Пресс-материал А Г -4 В  по 

ГО С Т 20437— 75»;
«Лента 0 8 к п -М -Н Т -2 -0 ,5 Х В *  по Г О С Т  503— 81» на «Лента 0 8 кп -М -2 — 0,5х 

Х В *  по ГО С Т 5 0 3 -8 1 » .

(М УС  №  4 1988 г.)
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