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- 0.150

ЭКСПЛИКАЦИЯ ПО*)

Но­
мер Наименование

Пло-

Щ^ Ь*
Но­
мер Наименование

Пло­
щадь,
м2

i Служебное помещение 11,3 7 Санузел 2,0
2 Щитовая 20,8 8 Коридор 11,0
3 Тепловой пункт 15,2 9 Инвентарная 1,4
4 Beнткамера 6,8 1C Участок химматериалов 49,7
5 Тамбур 1,7 II Участок ЛВЖ 66,0
6 Душевая 2,0 12 Смесительное отделение 147,0

черное кружево

https://www.kruzhevo-len.ru
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ПРОИЗВОДСТВО геЗИНОБИШНЫХ МАСТИК МОДНОСТЬЮ IOOO т/год ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
409-26-17.94

Страница 2

ПЛАН ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
НА ОТМ. 0.000

ЭКСПЛИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

Поз. Наименование и марка Кол-во

5 Бункер для растаривання мешков I

б Насос шестеренный НМШФ2-40- 
-1.6/6Б-13 2

7 Мерник МВЭЭ2-1-0,63-0,€К-02 2

Поз. Наименование и марка К0Лт
во

I Кран мостовой электрич. г/п=2т I

2 Вертикальный аппарат ВЭЭ1-3-1-1.0 I

3 Вертикальный аппарат 20I.42.4G06 I

4 Дозатор КД-87-237-55 5

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС
Приготовление мастик включает в себя следующие операции:

- подготовка исходных компонентов;
- дозировка и загрузка компонентов;
- приготовление мастик;
- контроль качества замеса;
- выгрузка.

Приготовление горячих и холодных резинобитумных мастик предусмотрено.в смесителе с 
вертикальным перемешивающим устройством, а мастики "Виски? - в смесителе с горизонтальным 
перемешивающим устройством.

Доставка составляющих компонентов приготавливаемых мастик в отделение со склада осу­
ществляется с помощью электропогрузчика. Битум подается по трубопроводу из специальных 
котлов в смесительное отделение. Дозирование жидких компонентов осуществляется при помощи 
дозаторов.

Готовая мастика выдается из смесителей при помощи насоса в накопительную емкость 
или в гудронатор.

Для поддержания заданной температуры трубопровод, смесители, накопительные емкости 
оборудованы "тепловыми рубашками*. Мастики, затаренные во фляги, отгружаются на авто­
транспорт при помощи крана г/п»2т.
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ПРОИЗВОДСТЬО РЕЗИНОЬИТУМННХ МАСТИК 

МОЩНОСТЬЮ IOOO т / г о д

ТИПОВОЙ ПРОЙГГ 

4 0 9 - 2 6 - 1 7 . 9 4 Стремив** 4

VUA

Код

Типовая проектная документация

ПримечаниеВсего

Удельные показатели

Наименование показателей Ш и 1
Htacttvieaemi яа

расчетную
т в о я ?

VHB

V1IL

V1I0

VUF 

VI КВ

V1LH

j

f l L
i l l

illill

—*«♦ общая СС01 1 3 3 , 2 2 3 4 7 , 2 0 1 3 3 , 2

этом
числе

— # строительно-монтажных работ СС02 7 3 , 7 8 1 9 2 , 3 0 7 3 , 8

— оборудования ССОЗ 5 9 , 4 4 1 5 4 , 9 0 5 9 , 4

общая с учетом условной привязки СС10 1 7 0 , Ц 4 4 3 , 3 4 1 7 0 , 1

11 нормативная трудоемкость, чеп.*ч т и в

трудозатраты построечные, чеп.^ ТРОб 1 0 4 Д 8 2 7 , 2 3 1 0 , 4 I 4 I 6 I 0

I
Iса

3

h

* 1  fLi
всего Щ01 4 2 , 4 П 0 , 5 и 4 2 , 4 5 7 4 6 8 1

приведенный к М400 РЦ02 4 1 , 7 1 0 6 , 6 6 4 1 , 7 5 6 5 1 9 4

в том числе на индустриальные изделия вдоэ 9 , 4 2 4 , 5 0 9 , 4 1 2 7 4 0 6

itO o  *  p h4» *
3 2 *

всего FC01 2 3 , 9 6 2 , 2 9 2 3 , 9 3 2 3 S 3 6

приведенная к классу А*1 и СтЗ РС02 2 5 , 6 6 6 , 7 2 2 5 , 6 3 4 6 9 7 8

S i 3 8 в тем числе на индустриальные изделия РСОЗ 2 0 , 2 5 2 , 6 5 2 0 , 2 2 7 3 7 8 7

s

h
3 e

l l

всего РБ0| 1 1 6 , 0 0 , 3 0 0 , 1 1 1 5 7 2

£
0

I
я

монолитный РЪ02 9 2 , 9 0 , 2 4 0 , 0 9 1 2 5 9

сборный тяжелый РБ04 2 3 , 1 0 , 0 6 0 , 0 2 3 1 3

сборный легкий РБ05

j ?11[ всего РЛ01 6 , 4 0 , 0 2 0 , 0 1 6 7

к приведенные к круглому лесу РЛ02 9 , 1 0 , 0 2 0 , 0 1 1 2 3

Кирпич, me. an. РК01 5 0 , 6 0 , 1 3 0 , 0 5 6 8 6

Стекло строительное, m* РД01 1 1 , 0 0 , 0 3 0 , 0 1 1 4 9

Асбестопемеат.м* ЙЮ2 2 3 , 0 0 , 0 6 0 , 0 2 3 1 2

лм,м* РГОЗ 1 3 4 6 , 0 3 , 5 1 1 , 3 5 1 8 2 4 3

Т и ^ п ^ с п о с с о а »
м ш к

т РД05

Трубы с т о и п ш , м так#

1
i

*
раоипшй

ЭВ13 0 , 6 5

я/с ЭВП 0 , 2 0

п я м А м 1 ЭВМ
1 7 0 , 0 0 , 4 4 0 , 1 7 2 3 0 4 , 0

1
1 —

м*/суг ЭВ23
0 , 3 5

я/с Э»21 о , п

п я т о й  м* ЭВМ 9 2 , 0 0 , 2 4 0 , 0 9 1 2 3 3 , 0
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ПРОИЗВОДСТВО ЕЕЗИНОБИТУМНЫХ МАСТИК 
МОЩНОСТЬЮ IOOO т/год

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
409-26-17.94 С тр ан и ц а 5

Наименование показателей Код

Типовая проекция документация

Всего

Удельные показатели

на 1 mj 
эбщея плоишь 

на 1 м*
строительного

объема

не
расчетную
единицу

на
I млн. руб. 

СМР

Примечите

V1LS

VILA

V1LN

У Ш

V1U

V1LL

V1UC

V1GB

S
я

£

II£  8

расчетный» кг/ч П С 0 9

годовой» г ПС07
1 8 , 2 0,06 0,02 247

расчетный, г^/ч

годовой» м3

годовой»
(удельные показатели, ГДж)

расчетный,

годовой,
(удельные показатели, ГДж)

расчетный,

годовой,
(удельные показатели» ГДж)

расчетный,

ГОДОВОЙ,
(удельные показатели, ГДж)

кВт

юеал/ч

ЭС02

ЭСОЗ

ЭТ01 48,7

э т и 41300

ГДж ЭТ21 30-1,0

Гкал

кВт

юсал/ч

ГДж

Гкал

кВт

кхал/ч

ГДж

Гкал

кВт

юсал/ч

ГДж

Гкал

Каналвэащюнные стою» расчетный, м^/сут.

I» расчетный, м*/ч

годовой, м3

Восход электроэнергии» годовой, МВт-ч 
(удельные показатели, кВт-ч)

ЭТ25 73,6

ЭТ02 17,2

ЭТ15 14800

0,79 0,30 4120,0

ЭТ22 175,8
ЭТ26 42
э т ю 8,9
ЭТ16 7000

ЭТ23 Д9,3
ЭТ27

4 д 6

э т о *

ЭТ17
19500

ЭТ24
ш л

ЗТ28 26
ЭК01 0,65
ЭГ01

ЭГ02

Потребная электрическая мощность, кВт

ПС08 194,2

ЭИ01 101,8

0,46 0,17 2383,0

0.05 0.02 Ж Л

0 - 2S ,. 0Д 1 1476,3

506,1 194,2 2632150

0,27 0,10 1380,2
Продолжительность строительства, мес. П С 0 1
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ПРОИЗВОДСТВО РЕЗИНОБИТУМШХ МАСТИК мощностью 
1 0 0 0 т/год

Ш1 0 В 0 Й  ПРОЕКТ 
409-26-17.94 „ *

Страница и

СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ИЗДЕЛИЯ ОТДЕЛКА

Фундаменты - монолитные железо­
бетонные на естественном основании, 
индивидуального изготовления, типо­
размеров - 3

НАРУЖНАЯ
Расшивка швов,штукатурка на высоту 
460 мм е окраской ЭВА-17 бежевого 
цвета

Фундаментные балки - сборные 
железобетонные по серии I.415.1-2,

ВНУТРЕННЯЯ

D.I, типоразмеров - 3
Колонны - стальные из I 23KI

Окраска силикатной краской, 
ЭВА-17, масляной краской, керами­
ческая плитка

Балки покрытия - стальные из 
I 50Б2, индивидуального изготовления

Плиты покрытия - сборные железо­
бетонные по серии I.465.I-I7, в.1,2, 
типоразмеров - 4

Стены - кирпичные по ГОСТ 530-80, 
стальной профилированный лист по 
ГОСТ 24045-86

Перегородки - кирпичные по 
ГОСТ 530-80

Лестницы - стальные по серии 
I .457.3-6

Кровля - 4 слоя рубероида мар­
ки РКП-350Б с защитным слоем из гравия, 
утеплитель - керамзитовый гравий 

$ = 400 кг/мЗ; стальной профили­
рованный лист по ГОСТ 24045-86

Двери деревянные по ГОСТ 
6629-88, типоразмеров - 3; 
по ГОСТ 14624-84, типоразмеров - I

Ворота - деревянные по серии 
1.435.5-31, в.1,2, типоразмеров - 2

Окна - деревянные по ГОСТ 
II2I4-86, типоразмеров - 2

Полы - бетонные, линолеум, кера­
мическая плитка, цементно-песчаные

Наибольшая масса монтажного 
элемента (плита покрытия) - 3,3 т

ИНЖЕНЕРШЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Водопровод - хозяйс-'венно- 
-питьевой от наружной сети
Напор на вводе - 16 м

Наружное пожаротушение - от 
пожарных гидрантов, установлен­
ных на внутриплощадочных сетях

Канализация - бытовая 
Сброс во внутриплощядочную сеть

Отопление - водяное от внеш­
него источника, теплоноситель s 
- перегретая вода t = 150-70 С

Вентиляция - приточно-вытяж­
ная с механическим и естественным 
побувдением

Электроснабжение - от низко­
вольтных сетей, напряжение 380/220В

Электроосвещение - люмине­
сцентными лампами

НОРМАТИВНОЕ ЗНАЧЕНИЕ - 23 кгс/м2 
ВЕТРОВОГО ДАВЛЕНИЯ 0,23 кПа

НОРМАТИВНОЕ ЗНАЧЕНИЕ - 100кгс/м2 
БЕСА СНЕГОВОГО т п 
ПОКРОВА к11а

СТЕПЕНЬ ОГНЕСТОЙКОСТИ - П; Ша КЛИМАТИЧЕСКИЙ РАЙОН 
РОССИИ - П

РАСЧЕТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА НАРУЖНОГО 
ВОЗДУХА - минус 30°С

ИНЖЕНЕРШ-ГЕОЛОГИЧЕСКИЕ 
УСЛОВИЯ - обычные



В 4-6,7-94. 27

ПРОИЗВОДСТВО ГЕЗИНОБИТУМНЫХ МАСТИК мощностью 
IOOO т/год

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
409-26-17.94 Странице 7

ДОПОПШТЕЛЬНЬЕ ДАННЫЕ

Сметная документация составлена в ценах 1991г.
За расчетный показатель принята мощность - I тонна оезинобитумных 
мастик
Всего расчетных единиц - I0C0

СОСТАВ ПРОЕКТНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

Альбом I ПЗ - Пояснительная записка 
ВС - Технология производства 
ТК - Технологические коммуникации 
АР - Архитектурные решения 
К® - Конструкции железобетонные 
КЖИ - Строительные изделия 
КМ - Конструкции металлические

Альбом 2 ОВ - Отопление и вентиляция
ВК - Внутренний водопровод и канализация
ЭМ - Силовое электрооборудование
АТХ - Автоматизация технологических процессов
АОВ - Автоматизация систем отопления и вентиляции
СС - Связь и сигнализация

Альбом 3 СО - Спецификация оборудования

Альбом 4 ВМ - Ведомости потребности в материалах

Альбом 5 С - Сметы

Объем проектных материалов приведен к формату А4 - 692 форматки

В7ВА АВТОР ПРОЕКТА АО"Проектный институт #2"^ 125843, Москва, Волоколамское шоссе, I

В7НА УТВЕРЖДЕНИЕ Утвержден Главпроектом Госстроя России, письмо от 10.05.94 #9-3-1/79. 
Введен в действие АО "Проектный институт №2" приказ от 31.05.94 #48. 
Срок действия - 1998 г.

В Ш  ПОСТАВЩИК Государственное предприятие - Центр проектной продукции массового 
1фименения(ГП ЦПП), 127238, Москва, Дмитровское шоссе,46,корп.2

Инв.#Ц00238 Ктал.л.#Ц000293Типовой проект 409-26-17.94

https://files.stroyinf.ru/Index2/2/4294830/4294830008.htm

