
На
 9

 с
тр

ан
иц

ах
. 

С
тр

ан
иц

а 
I.

щ
ФАБРИКА ПО РЕМОНТУ И ПОШИВУ ОБУВИ МОЩНОСТИ) 

IOOO ПАР В СМЕНУ

ПАСПОРТ

ЛИПОВОЙ ПРОЕКТ 
* 408-14-60

УДК. 685.3:711.6

ЧАСТЬ

2
Раздел 4“таг

Область применения -  районы с обычными геологиче
скими условиями, расчетная температура наружно
го воздуха -  30°с.
Нормативная снеговая нагрузка -  150 хг/м2 

Нормативный скоростной напор ветра -  27 кг/и2

Разработан Государствен
ным проектным институтом 
Гипробытпроы 
г.Москва, Д-56 .Электри
ческий пер., дон 8 
Утвержден и введен в дей
ствие приказом по Мини
стерству бытового обслужи 
вания населения РСФСР 
" 31 " мая 1972 г. 
приказ № 2 1 0

СХЕМА ГЕНПЛАНА

ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНЫХ ЗДАНИЙ И СООРУМЕНИЙ
я г ------------------- ------------ -
пп Наименование Площадь 

застрой
ки в м2

Строитель
ный объем 

в м3
Сметная 
стоимость 
в тис.ру б,

К типового 
проекта

»

I .  Главный корпус 1167.19 28254,02 735,28 408-14-60

2. Склад ГСМ 44,5 164,0 2,68 704-4-4

8 . Трансформаторная под- 52,6 221,0 12,44 407-8-188
станция

георадарные исследования

http://www.mosexp.ru/georadar.html
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ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА

Фабрика оо ремонту обуви мощностью 1000пар в свои? /среднего ремонта/ состо
ят нз главного корпуса н вспомогательных помещений.

В состав комплекса входят: главный корпус» склад ГСП н трансформаторная под
станция.

ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ КОМПЛЕКСА 
РАСХОД НА КОМПЛЕКС

Воды мЗ/сутки 35,26 Общее число работящих 370
Тепла
Потребная

ккад/ч 1695300 В том числе рабочих 268

мощность Смен в сутки 2
электроэнер
гии КВТ 255,3 Выработка на I  рабочего 

в рублях 5971

ПОКАЗАТЕЛИ ГЕНПЛАНА

Площадь участка -  0,48 га Плотность застройки -  26%

СОСТАВ ПРОЕКТА

Альбом I -  Пояснительная записка, технологические чертеки 
Альбом П -  Архитектурно-строительные чертежи 
Альбом Ш -  Чертежи санитарно-технических систем и устройств 
Альбом IX -  Электротехнические чертежи, чертежи по связи ■ сигнализации, 

КИП и автоматики.

Альбом X - С м е т ы

Альбом XI -  Заказные спецификации

Объем проектных материалов 1560 форматов

Проект распространяет Свердловский филиал ВДТП 
020062 г.Свердловск, 62 , ВТХвгородок Генеральская у л .,3 а .

Инв. №

Паопорт Ш 029768
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ЧАСТЬ

2
Раздел 4

ДА крика по РШИЗУ И ПОШИВУ ОБУВИ 
МОЩНОСТЬЮ 1000 ПАР В СМЕНУ

ПАСПОРТ 
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

ГЛАВНЫЙ КОРПУС УДК.
№ 408-14-60

685.3 __

Область применения -  районы с обниными геологиче
скими условиями, расчетная температура наруж
ного воздуха -  30°С.
Нормативная снеговая нагрузка -  150 кг/м2

Нормативный скоростной напор ветра -  27 кг/м2 
Класс здания П 
Долговечность П степени

Разработан Государственным 
проектным институтом Гипро- 
бнтпром.
Москва Д-56 Электрический 
пэр., дом 8
Утвержден и введен в дей
ствие приказом по Министер
ству бытового обслуживания 
населения РСФСР 
" 81 * мая 1972г.
Приказ № 210

Огнестойкость П степени.

Ф А С А Д

ПЛАН НА ОШ. ♦ 0,00
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ПЛАН НА 0Ш.3.60 и 4.80

ПЛАН НА ОШ.10.80 и 9.6С
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ГИПРОБЫШРШ
Фабрика по ремонту и пошиву о( 
ви мощностью I00Q пар в смену Главный корпус______

ЗИПОВОй ПРОШ 
Ш 408-14-60

ПАСПОРТ 
лист 3

РАЗРЕЗ I- I РАЗРЕЗ П-П

Э К С П Д 2 К А ц И я

I .  Салон 179,0 м2 20. Лаборатория 72,5 м2
2. Комплектовочная 68,5 " 21, Пошивочное отделение 300,0 "
3. Электрощитовая 20,8 " 22. Машино-счетное бюро 16,2"
4. Вару Сочное отделение 83,3 " 23. Комната диспетчера II  ,2 я
5. Склад материалов
6 . Экспедиция и сортировоч

I I I , 3 " 

106,8 "
24. Технический отдел

ная и отдел технического
7. Вестибюль 39,0 " контроля 2с ,0 я
8. Насосная 13,2 " 25. Планово-производствен
9. Бойлерная 19,8 » ный отдел и бухгалте

рия 50,0"
10. Подсобные помещения 

столовой 31,2 » 26. Помещения администрации 60,2я

I I .  Обеденный зал столовой 67,5 я 27. Отделение окраски обуви
и валяной обуви 67,7"

12. Санузлы

13. Душевые и преддушевые

52,7 " 28. Отделение ремонта рези 
новой и валяной обуви 109,4"

43,6 "
14. Цех среднего и крупного

546,0 "
29. Учебный класс и каби

ремонта нет по технике безо
пасности 72,5 "15. Ремонтно-механическая

мастерская 55,0 « 30. Цех ремонта кожгалан
тереи 282,0 "

16. Венткамеры 129,2 " 31. Комната ВЛКСМ 10,2 "
17. Кладовые 103,6 " '82. Красный уголок 117,4 "
18. Женский гардероб 136,6 " 38. Комната общественных

организации 39,4 ■
19. Закройно-заготовочное 34. Мужской гардероб 151,0 "

отделение 189,0 "
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ПЛАН РАЗМЕЩЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

I  Э Т А I

П Э Т А X

ш Э Т А X
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2 ГИПРОБЫТПРОМ

33
Фабрика по ремонту и пошиву обуви ТИПОВОЙ ПРОЕКТ ПАСПОРТ
мощноетыз 1000 пар в смену 

Главный корпус Ш 408-14-60 Лист 4

ПЛАН РАЗМЕЩЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

1У Э Т А X

с*-

1. Машина для прикрепления
набоек к венской обуви ПНЖР шт. 8

2. Машина для прикрепления
каблуков к женской обуви ПК-Р " 5

3. Электрогидравлический пресс 
для вырубания деталей нива 
обуви /с  подьеын. столон/

-  ПВГ-18-0 « 2

15. Машина для взъерошивания
затяжной кройки МВК-1-0 шт. 9

16. Вертикальная сушилка
с подогревом С0Х-Э6 " 2

17. Пресс для приклеивания 
подошв /с  пресс-подушка- 
МИ ПП-1: ПП-2; ПП-ЗА

* -  ППГ-4-0 » 2

4. Электрогидравлический пресс 
для вырубания деталей верха 
обуви ПВГ-8-0 « I

18. Машина для спускания 
краев деталей верха 
обуви АСГ-13

5. Машина для шлифования
деталей низа обуви ШН-0 " I

19. Швейная машина /со
столом/ 34М кл

3

7

6 . Вертикальная сушилка
/без подогрева А СОХ-38 “ 6

7. Транопортер телескопи
ческий погрузочно-разгру
зочный ТЛУ-2,2 " 2

8. Элеватор п 2

9 . Швейная машина колонко
вая 231 кл. " I

10. Пневматический пресс для 
приклеивания подметок бее
колодок ПКП-Р » 8

11. Машина для фрезерования
уреза подошвы ФУП-3 " 3

12. Машина для шлифования
каблуков МШК-0 " 6

13. Машина для чистки и
полирования обуви Ч—I—Р » 4

14. Конвейер распределитель
ный, ремонтно-обувной КРРО и 3

20. Швейная машина колонно-
вая для встрачивания зад
ника /со столон/ 236 кл. II 2

21. Швейная ыашина для 
скрепления деталей 
пфти /со столон/

из
93 кл. п 2

22. Машина для пеызования 
подошв ШНП-0 п I

23. Градир-ыашина АС Г-3 it I
24. Капера для окраски 

коканой обуви 00-Р п 2
25. Вертикально-вамн- 

вутый конвейер п I
26. Швейная машина со 

столом 22 AM кл. п 2
27. Разрывная машина РТ-250 п I

28. Станов картоно- 
резательный KH-I II I
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ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

Фабрика является головным предприятием, осуществляющим руководство и снабжение 
всеми необходимыми материалами подчиненные ей мастерские ателье и приемные пункты, и 
обслуживает население города с примерной численности» 800-350 тыс. жителей.

На фабрике предусматриваются следующие виды услуг: средний, крупный и срочный мел
кий ремонт, а также окраска кожаной обуви, пошив модельной и домашней обуви по индиви
дуальным заказам, ремонт резиновой и валяной обуви, ремонт кожгалантереи.

Прием заказов производится через приемные пункты, расположенные в различных райо
нах города /я том числе в салоне фабрики/. С приемных пунктов обувь в ящиках по четыре 
пары доставляется автотранспортом в экспедицию фабрики и элеваторами и подъемником по
дается в производственные цеха и отделения.

Средний ремонт обуви выполняется на двух конвейерных потоках: потоке ремонта кле
евой обуви и потоке смешанного ремонта обуви. Потони оснащены распределительными кон- 
зейрами типа КРРО и необходимым технологическим оборудованием отечественного производ
ства и частично иа ЧССР. Крупный ремонт также осуществляется на конвейерном потоке -  
конвейер вертикально-8амкиутый. Мелкий ремонт выполняется в салоне, где предусмотрен 
специальный комплект оборудования.

Пошив обуви по индивидуальным заказам населения выполняется в специализированном 
цехе, где закройно-заготовочные операции выполняются без применения конвейера, а по
шивочные -  на конвейере типа КРРО. Ремонт резиновой и валяной обуви выполняется в од
ном отделении: резиновая обувь -  методом горячей вулканизации, а валяная -  также мето
дом горячей вулканизации и клеевым методом.

Окраска кожаной обуви и кожгалантереи выполняется в окрасочной камере пистолетом 
распылителем.

Ремонт кожгалантереи производится в специализированном цехе, оснащенном оборудо
ванием для подготовительных и ремонтных операций.

В вырубочноы отделении производится раскрой и обработка деталей низа обуви для 
собственного производства и для мастерских города.

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА

I .  Средний ремонт кожаной 
обуви пар 25500

2. Крупный ремонт кожаной 
обуви и 15800

3. Срочный мелкий ремонт 
кожаной обуви п 53550

4. Ремонт резиновой обуви и 25500
5. Ремонт валяной обуви п 51000
6 . Окраска кожаной обуви и 51000
7. Пошив обуви по индивиду- " 

альным заказам, в том числе:
38250

а /  модельная обувь я 25500

б /  чувяки я 12750
8. Ремонт кожгалантереи тыс.рзб. 97,
9 . Разруб и обработка де

тален низа обуви компл* 400000

ПОТРЕБНОСТЬ В РЕСУРСАХ И СЫРЬЕ

Хромовые лицевые коки ДМ2 II62890

Хромовые подкладонные 
коки я 581250

Юфтевые коки о 37900

Подошвенная вока 0 792035
Стелечная кока 0 849238
Ревина подошвенная, 
пористая 0 536052

Кожеподобная резина 0 428700

Установленная мощность квт 
РЕХИМ РАБОТЫ И ШТАТЫ 

Количество смен 
Общее число работающих 
в том числе рабочих 
то же в наибольшей смене

2
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2 ГИПРОБЫТПРОМ Фабрика по ремонту и пошив 
мощностью 1000 пар в  смену 

Главный корпус

и пошиву обуви ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
№ 408-14-60

ПАСПОРТ 
Лист 4

ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ

о

а

ОБЪЕМ
Строительный м3 23254,02
В том числе: 
бытовых помещений If 6791 ,20
На расчетную единицу 23,25

ПЛОЩАДЬ
Застройки м2 1167,19
Полезная ft 4530,80
Бытовых помещений n 1131,50
Рабочая tt 2837,0
На расчетную единицу It 2 ,8 3

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ 
Цемента T 6 6 5 ,6 0
Стали N 101,20
Железобетона м3 1654,60
В том числа сборного «1 1096,00
керамзитобетона It 351,70
лесоматериалов Я 168,60
Кирпича ТЫС.ШТ. 706,00

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
Общая THC.pyfli. 724 ,19
Строительно-монтаж
ных работ я 477,98
Оборудования я 246,21
I  м3 здания руб. 20,55
I  м2 рабочей площади ft 168,48
На расчетную единицу 0 ,4 8

ТРУДОВЫЕ ЗАТРАТЫ 
На здание ч-д 10567,00
На I  м3 адани я 0 ,4 5

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
Расход воды л /с е к  2 ,60

• я мЭ/сутки 39 .30
Расход тепла ккал /час  1696300
В том числе:
На отопление " 362000
На вентиляцию " 879600

На горячее водо
снабжение " 453800
Потребная мощность 
электроэнергии и 255 ,3

Фундаменты под оборудование -  монолитные железобе
тонные.
Фундаменты под колонны- монолитные железобетонные 
стаканного типа. Под стеновые панели, сборные же
лезобетонные фундаментные балки по серии КЭ-01-23 
вы д .1 , типоразмеров -  3 .
Фундаменты под кирпичные стены -  ленточные из сбор
ных железобетонных плит по серии I . I I 2-1 вы п .1 , 
типоразмеров -  6 и бетонных блоков по серии I . I I 6 - I  
вы п .1 , типоразмеров -  6 .
Колонны сборные железобетонные по серии Ш 22-2 
типоразмеров -  7 и по серии ИИ22-1 типоразмеров -  5  
Ригели -  сборные железобетонные по серии ИИ23-1 
типоразмеров -  7 .
Балки -  сборные железобетонные по серии КЭ-01-68 
вы п.1 , типоразмеров -  2 .
Прогон и опорные подушки -  сборные железобетонные 
по серии ИИ03-02 альбом 108-64 , типоразмеров I  и 3 . 
Перекрытия и покрытия -  сборные железобетонные.
В производственной части по серии ИИ24-1 типораз
меров -  1 2 ; в  административно-бытовой части -  по 
серии I . I 4 I - 2  вы л .2 , типоразмеров -  2.
Стены наружные производственной части -  керамзито- 
бетонные панели до серии C T-02-3I выпуск Z и 7 
типоразмеров -  5 .
Стены административно-бытовой части -  кирпичные 
по ГОСТ 530-54 .
Перегородки -  кирпичные, армированные и из гипсо
вых плит по ГОСТ 6428-52 .
Лестницы -  сборные железобетонные по серии ИИ2 7 -1 , 
типоразмеров -  I .
Перемычки -  сборные железобетонные по серии I . I 3 9 - I  
выпуск I ,  типоразмеров -  14.
Кровля плоская совмещенная и з четырехслойного ру
лонного ковра с защитным слоем гравия.
Утеплитель -  плитный У =500 кг/м З .
Полы -  поливинилапетзтные, керамическая плитка, 
мозаичные, паркетные асфальтобетонные.
Окна -  стальные переплеты по серии 1 .4 3 6 -2  и дере
вянные переплеты спаренные до ГОСТ I I 2 I4 -6 5 .
Двери -  по серии I .135-1 альбом I ,  по серии 2 .435-6  
и ГОСТ 6629-64 .
Отделка наружная. Фасады административно-бытовой 
части выполняются в лицевом кирпиче ГОСТ 7484-55
с расшивкой квов.
Панельные стены с фасадной стороны окрашиваются 
эмалью ПХВ /атмосферостойкой/.
Оконные переплеты металлические окрашиваются чер
ной, деревянные - белой масляной краской.
Отделка Ы’утренняя. Е основных производственных по
мещениях -  масляная покраска на всю высоту. В сало
не -  лицевой кирпич под расшивку швов.
В санузлах , д'ушевых -  облицовка глазурованной плит
кой на всю высоту.
Наибольший вео конструкции -  7 ,От(колонны).

ИНЖЕНЕРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
Отопление-водяное с параметрами теплоносителя 
1С5°-70°С.
Теплоснабжение -  от наружной тепловой сети .теп л о - 
носитель -  перегретая вода Е50°-70° или 13о°-70°С . 
Вентиляция -  приточно-вытяжная.
Горячее водоснабжение -  от бойлерной.
Водопровод- объединенный: хозяйственно-питьевой и 
противопожарный от городской сети .
Напор на вводе Н «= 2 0 ,0  м.
Канализация -  объединенная:хозяйственно-бытовая и 
производственная к городским сетям 
Электроснабжение -  от местной электросети напряже
нием 380/220 вольт.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ДАННЫЕ
Сметная стоимость строительства определена в  нормах н ценах, введенных с I . I . I 9 6 9  г .  
Бытовые помещения приняты в соответствии со СНип П-М .3-68.
, „ т „  СОСТАВ ПРОЕКТА .
Альбом I  -  Пояснительная записка, технодо- Альбом 1У -  Электротехнические чертежи, черте- 
гические чертежи. жи по_связи и сигнализации, ч ер те -
Альбом П -  Архитектурно-отроительные чертежи. ш  «ил и автоматики.
Альбом Ш -  Чертежи санитарно-технических Альбом У -  Сметы.

систем и устройств. Альбом УТ -  Заказные спецификации. цНв.№
_ Объем проектных материалов 1560 форматок П аоп.* 029768
Проект распространяет: р в е ^ л о в ский |идиа£_1рГО. 6ГО062 г.Свердловск 6 2 , ВТУЗгородок

Типовой проект 408-14-60

http://files.stroyinf.ru/Index2/2/4294850/4294850469.htm

